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Cil prace

Cilem prace je definovat aktualni stav ve zvolené
firmée, zvolit si konkrétni logisticky tok, definovat
problemy, navrhnout optimalni reseni vzniklych
problému.
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Firma Trkovsky s.r.o.

¢ Rodinna spolecnost
e Sidlo

e Cinnost spoleénosti
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Vyzkumny problem

e Nevyhovujici umisteni skladu

e Nevyhovuijici stav a kapacita konzolovych regalu

e Absence paletovych regalu
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Pouzite metody

e Analyza zakladnich informaci
e Rozhovory s majitelem a zameéstnanci
e Pozorovani

e Komparace vysledku
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Soucasny stav

e Nevyhovujici umisteni skladu SK1

e Nedostatecné skladove kapacity diky absenci
konzolovych a paletovych regalu

e Chaos ve skladovani materialu i hotovych
vyrobku
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Sklad SK4

: T me

U




R —

Navrh opatreni

1. Demolice skladu SK1 a presun materialu do
SK2

2. Reorganizace a instalace konzolovych regalu
do skladu SK2 a SK3

3. Reorganizace skladu SK4, jeho prodlouzeni,
instalace regalu a presunuti skladu SK5-SK7



Navrhovanée reseni—
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Konzolove regaly sklad SK2
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Konzoloveé regaly sklad SK3
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Prodlouzeny sklad SK4—
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Zaverecne shrnuti

e ZlepSeni prujezdnosti arealem

e Narust kapacity skladovani hutnino materialu a hotovych
vyrobku

e Nove skladovaci kapacity na palety
e | epsi pristup k materialu
e Efektivnéjsi manipulovatelnost ve skladech

* Usetreni Casu a financi pri zakladani materialu, zlepseni
bezpecnosti
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Otazka oponenta
Ing. Marek Safar

V kapitole 2.2.4 popisujete pull a push system. Jaky
vyrobni system vyuziva podnik Trkovsky s.r.o. a procC?



