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Zajem o nove vyrobni a logistické technologie v oblasti strojirenstvi
a optimalizaci vyroby.
Zkusenosti s navrhem robotizovanych linek



Cilem prace je:
Popsat a analyzovat stavajici proces vyroby rotoru.
Poukazat na slaba mista ve vyrobnim procesu.
Navrhnout optimalizaci vyrobniho procesu.
Porovnat a zhodnotit stavajici a navrhovany stav vyrobniho
procesu.
Analyzovat metodou FMEA proces vyroby a pokusit se eliminovat
mozna rizika vzniku vad.



Je vhodné tento proces vyroby automatizovat?

Jaké vyhody navrhovana optimalizace prinese?

ZlepSi se optimalizaci vyrobniho procesu materialovy tok uvnitf
firmy?

Je investice na optimalizaci vyroby rentabilni?
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Proces vyroby:
Lisovani a obrabeni
Kontrolni méreni
Vyvazovani
Lakovani a suseni

Vyrobni vykon: 62 929ks / rok
Naklady na operatory: 2 830 080KC / rok
Prepravni vykon: 373,038 Tkm / rok



« Slouceni dil€ich Cinnosti do jedné robotizované linky




Centralni vstup materialu
Robot €. 1 na draze

Lis

Prekladaci stolek

Robot C. 2

Soustruznické centrum
Kontrolni mérici stanice
Vyvazovaci stroj
Lakovaci a susici stanice
Vystup neshodnych dilcu
Vystup hotovych rotoru
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Porovnani vyrobniho vykonu za rok

92942 ks / rok
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Porovnani nakadu na operatory za rok
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Porovnani prepravniho vykonu na 1 paletu
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Odhad ceny navrhované linky: 7 905 000K¢

Celkova rocni uspora nakladu po zavedeni optimalizace:
2 850 728K¢

Navratnost investice: 2 roky a 10 mésicu



Analyza procesu vyroby a urCeni mozneho vzniku vad v
jednotlivych vyrobnich operacich.

Volba hodnoceni jednotlivych vad v procesu.
Bodovani dle vyznamu vady.

Bodovani dle Cetnosti vyskytu vady.

Bodovani dle pravdepodobnosti odhaleni vady .
Vypocet miry rizika vady.

Navrh opatreni k omezeni vyskytu vad v procesu.



Dosazeni maximalniho vytizeni stroju.
Zvyseni vyrobniho vykonu 0 47%.

Snizeni personalnich nakladu o 68%.
Vyrazné zjednoduSeni materialovych tokd.
Navratnost investice do 3 let.



Jakého vyrobce robotu doporucujete pro optimalizovanou vyrobni
linku?
Je mozné pro optimalizaci pouzit kolaborativni roboty?
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