T v Ceskych Budé&jovicich
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Cil prace

» Cilem prdce je navrhnout optimalni skladoveé operace pr
vybrané spolecnosti. Navrhované reseni se budou opirat

>, sfavu a poftreby firmy. Soucdsti prdce
omické zhodnoceni zvolenych opatieni.
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Metodika prace

» Analyza dokumentu
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Analyza soucasného stavu

» Technické prostredky skladu

Manipulacni fechnika

pbCcesu

v rdmci skladu

v radmci vyroby

eho toku




Analyza materidloveho toku

» Diagram veskerych operaci hodnototvorného retézce
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SankeyuUv diagram

» SankeyUv diagram stdvajiciho stavu

Pfipravna plocha - Baleni

I Velkorozmérovy material
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Analyza pomoci teorie ome

» Nezdadouci efekty

oroblém?




NiZ5i zisk
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Navrhovand opatreni

» Systém fizeni skladu (WMS)
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SankeyuUv diagram

» SankeyUv diagram stdvajiciho stavu

I Velkorozmerovy material
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Techrologicko—ekonomick'

zhodnoceni

» Technologické zhodnoceni

leni presunu materidlu ze skladu do vyroby

elnost odrezkového materidlu

qterdlu

Yol=1all

Ust vyuzitelnosti materidlu o0 0,75 %

9 mil. K
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ami vytvorené navrhy predstavene podniku a jaké stan
3G organizace k tfémto ndvrhnime

Doplnujici otdzky

» Od vedouciho prdace:







