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Cil prace

Cilem prace je navrhnuti automatické vyrobni linky, s jasné
definovanymi logistickymi toky pro realizaci vyrobnich
¢innosti a porovnani puvodniho procesu s nové vytvofenym.
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Obsah prace

Teoreticka cast
automatizace
robotizace
vyrobni logistika

Aplikacni ¢ast
puvodni stav ve firmé Keytec
noveé vznikly stav
casoveé tabulky prace jednotlivych pracovniku
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Teoreticka cast

Automatizace (zakladni pojmy, definice,
vyhody)

Robotizace (zakladni kinematika robotu)

Logistika (mat. tok, inf. tok, dodavatelsky
retézec)
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Aplikacni ¢ast - puvodni stav

® Vstupy g - Sk
® Priprava lisu = 7

@ Transfer
® Kontrola kvality

® Odebirani a ukladani do prepravek
® Skladovani
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Aplikacni cast — nove vznikly stav

@ Vybér robotl
® Vybér gripperu
® Posouzeni prepravek
® Konstrukce dopravniku
® Rozmisteni v prostoru
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Casova tabulka pavodniho stavu

potet palet 1 | 2 3 a0 |1]2]3]af]i]1s
pozice sefizovac obsluha lisu
operace ¢as [min]
prace s nastrojem 40 40 40 40
nasazeni svitku 20 20 20 100
navedeni plechu 20 20 20 100
nastaveni rovnacich valcl 10 10 10 10
nastaveni mazani 10 10 10 10
nastaveni lisu 40 40 40 40
nasazeni transferu 40 40 40 40
ochrana nastroje 10 10 10 10
kontrola kvality 20 20 20 40 ‘
odebirani a ukladani 100 | 200 | 300 1500 | 100 | 200 | 300 1500 |
prostoj cekanim a pauzami 15 30 45 225 | 15 | 30 | 45 225
suma [min] 325 | 440 | 555 2115|125 | 250 | 375 1875:
pocet palet 1 2 3
suma [nmin] 730 | 1155 | 1580

pomér [nmin]/1 paleta| 730 | 578 | 527
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Casova tabulka nové vzniklého stavu

pocet palet 1 | 2 | 3 | 15
pozice sefizovac
operace ¢as [min]
prace s nastrojem 40 40 40 40
nasazeni svitku 20 20 20 100
navedeni plechu 20 20 20 100
nastaveni rovnacich vaélcl 10 10 10 10
nastaveni mazani 10 10 10 10
nastaveni lisu 40 40 40 40
nasazeni transferu 40 40 40 40
ochrana nastroje 10 10 10 10
kontrola kvality 20 20 20 40
odebirdni a ukladani 90 180 270 1350
Stitkovani 10 20 30 150
privezeni nové palety 5 10 15 75
odvezeni palety 5 10 15 75
nastaveni robotu 50 50 50 50
pfiprava nadoby a
dopravnik 30 30 30 30
prostoj ¢ekanim a pauzami 15 30 45 225
suma [min] 415 540 665 2345
pocet palet 1 2 3 10 15
suma [nmin] 695| 1005 1315 5435
pomér [nmin]/1 paleta 695 503| 438 362
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Grafické znazorneni zmeny
potrebného Casu
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Grafické znazornéni rozdilu ¢asu

® Rozdil ¢asu [min]
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Zaver

Puvodni stav

Nove vznikly stav
Roboty
Grippery
Dopravniky

Casové tabulky a grafy

Mene potrebneho Casu v nove vniklem
stavu

Snizeni kontroly kvality
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Dekuji za pozornost




Doplnujici dotazy

Neni vhodnejsi vyjimat robotem vylisky prfimo z
pracovniho prostoru lisu / nastroje ? Usetfime
dopravnik prostor a mame polohu.

Stejne by bylo mozné uvazovat o umisténi
prepravky napr. na karusel, ktery je prostorove
usporne€jSi nez dopravnik a lépe / presngji
polohuje.



