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Cíl práce 

 Cílem práce je definovat aktuální stav ve zvolené firmě, 

zvolit si konkrétní logistický tok, definovat problémy, 

navrhnout optimální řešení vzniklých problémů. 
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Přístroj Cena 

 (Kč) 

Dosah 

skenování 

(m)  

Kapacita 

baterie 

(mAh) 

Hmotnost 

(g) 

Odolnost 

proti 

pádu (m) 

Získané 

hodnocení 

(WSA) 

Konečné 

pořadí 

Zebra MC3300 28021 21,4 5200 505 1,5 0,356 2. 

Zebra TC8300 59912 21,4 7000 490 2,4 0,276 3. 

Chainway C66 17037 22 4300 287 2,4 0,862 1. 

CipherLab RK95 33652 21,4 3000 395 1,8 0,243 4. 
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 Otázky oponenta práce 

Aké kritérium optimality a optimalizačnú metódu by ste 

zvolili pre riešenie DP?  

Ako by ste stanovili optimálnu hladinu zásob v skladoch?  

Pre určenie váh jednotlivých vybraných kritérií pri voľbe 

logistického terminálu bola vybraná metóda párového 

porovnávania. Je vhodné použiť hodnotiace kritérium jeho 

cenu?  


