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Cil prace

Cilem diplomové prace je v dusledku vynucené redislokace navrhnout
logistiku vyroby v novych prostorach, vcetné pocitacové podpory.



Metodika diplomoveé prace

Pozorovani

Rizeny rozhovor s vedoucim manaZerem vyroby
SWOT analyza

Procesni analyza

Sankeylv diagram

TOPSIS



Predstaveni spolecnosti Vlna - Spinning, s.r.o.

Rok 1994

. Rozdéleni vyrobni linky Seznam strojt Pocet zaméstnanct na Gseku

3 ks plochych ¢esacich stroji TEXTIMA, 2 ks
posukovacich stroji NSC

Cesarna

2 ks posukovacich stroji NSC GN5 1 ks 1. pasaz
posukovaci stroj NSC GN5 s regulatorem, 1 ks 2. pasaz
posukovaci stroj NSC GN5, 1 ks 3. pasaz posukovaci
stroj TEXTIMA, 1 ks kridlovy predpradaci stroj TEXTIMA

Pripravna

Pradelna 3 ks dopradacich stroji TEXTIMA 3

automaticky soukaci stroj Schlafhorst, soukaci stroj
MURATA, sdruzovaci stroj SD 150, dvouzakrutovy skaci

Zuslechtovani
stroj VTS



Soucasné schéma vyrobni linky a materialového toku

PRADELMA/ZUSLECHTOWVANI
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D1, D2, D3 — dopiadaci stroje
Textima

SD - sdrufovaci stroj SD

51 - soukaci stroj Schlafhorst

52 - soukaci stroj Murata

SK - dvouzakrutovy skaci stroj VTS

M 4 U —mezisklad 5 kontrolou kwvality
M55 - mezisklad

M1, M2 — posukovaci stroje MSCGMS

1P — posukowvaci stroj MSC GMS5 s regulatorem
2P - posukowvaci stroj NSCGMN5S

3P — posukowvaci stroj Textima

K — kfidlowvy predpfadaci stroj Textima

M1 — mezisklad Cesarna
C. 1, E. 2, £. 3 —ploché fesaci stroje Textima
PP1, PPZ — posukovaci stroje NSC

materialovy tok pramene J prastu
¥ materidlovy tok jednoduché pfize

materialowy tok dvojité prize




Navrh nového prostorového usporadani pracoviste
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1, D2, D3 — dopradaa st roje Textima =
5D - sdrufovad stroj S0 §
51 - spukad stroj Schiafhorst =
52 - soukad stroj Murata %
5K - dwouzdkrutowvy skad stroj VTS -
M 6/ U — mesiskiad s kont rolou kuality — M1 Mz
M 5 - mezicklad Administrativni
East T
M1, M2 — posukovad stroje NSC GMNS Mezisklzd 2
1P — posukovad stroj NSC GMNS s regulatorem
2P - posukovad stroj MSC GNS *
3P — posukowad stroj Textima PP 2
K — kridiovy predpradao stroj Textima [ |
— Prijmovy sklad
M1 — mezisklad esarna Jmoy
. 1, £ 2, & 3 — ploché Sesadl stroje Textima FRLL £x
MK — rozvolfiovad fechradio, mykaol st o ﬂ
FF1, FP2 — posukowad stroje NSC P E
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Vyber poskytovatele informacniho systému
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Vyhodnoceni navrhu budouciho stavu

Tabulka ¢. 1 Vzdalenost (m) Financni naklady (Kc¢)

Pivodni stav

Navrhovany stav

Uspora v %

Tabulka ¢. 2 Mnozstvi Eesance (kg) Cena (K¢)

Soucasny stav 9700 2 473 500

255 K¢ /kg

Zakoupeny cesanec cena 255 JZEN) 2 154 750
Kc/kg

Vyroba vlastniho Eesance 49 VAl 61250
Kc/kg

Celkem 9 700 2 216 000
0 257 500



Doplnujici dotazy

Jakym zpUsobem byly stanoveny vahy faktor( a na zakladé ceho bylo
provedeno jejich ohodnoceni v analytické casti prace?

Bude Vami navrhované reseni v podniku vyuzito a realizovano?



Dékuji za pozornost



