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Rozsah prace !

» \lybrané zkousky dle CSN 73 0605-1
» Teoreticka analyza zkusebnich postupu
* Prakticke zkousky na asfaltovych pasech



Ocekavany prinos prace !

Valt

* Optimalizace jednotlivych zkusebnich
postupu z hlediska €asu trvani zkousek



Vlastni prace



Normy

» CSN 73 0605-1 (2014) :

Hydroizolace staveb — Povlakove
hydroizolace — Pozadavky na pouziti
asfaltovych pasu

« CSN 50 3602 (1967) :

ZkousSeni krytinovych a izolaCnich materialu
v rolich



' N
Dostupne vzorky AP -

e \Vzorky HV/Z:

Modifikované SBS AP s PES vilozkou
a hrubozrnnym posypem

o Statistické meéreni:

Modifikovany SBS AP s PES vlozkou
a jemnozrnnym posypem




Rozvrzeni zkusebnich téles



Obrazek 7: Rozdéleni zkuzebniho pasu pro jednothvé zkouzky
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Zdroj: CSN 50 3602
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CSN 50 3602

Vzorek ¢.:

Zkouska

1

W o ~J o ;B W M

11

trzne zatizeni podélne
triné zatizeni pficne
ohebnost pfi 20 °C
ohebnost pfi 4 °C
stalost za tepla
nasékavost vodou
nepropustnost
nepropustnost-kruh
jakost impregnace
extrakce A

extrakce B




Obrazek 5: Rozvrzeni zkusebnich téles na vzorcich HVZ 3, 4 a 7 pro prisluiné zkousky
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Rozvrzeni zkusebnich téles I
I (O

» Vhodné doplné&ni normy CSN 73 0605-1
o prilohu E

> Klad zkusebnich teles v plose AP



Analyza zkusebnich I
postupu a praktické H
zkousky

Valt

* Posuzovano 7 zkusebnich metodik:

CSN EN 1849-1 CSN EN 1107-1
Plosna hmotnost | Rozmérova stalost

CSN EN 1849-1
Tlouitka

CSN EN 12311-1
Tahoveé vlastnosti

CSN EN 1110 €SN 73 0605-1 pFilohaD | €SN EN 1427
Tepelna cdolnost Extrakce Bod méknuti




Analyza zkusSebnich I“
postupu a praktické N HE
zkousky

Struktura:

. Oznaceni normy, Cislo, nazev, predmet normy
. Podstata zkousky

. Zkusebni zarizeni

. Odbér vzorku

. PFiprava zkusebnich teles

. Zkusebni postup

. Zaznam, hodnoceni a presnost vysledku

. Protokol o zkousce

O N O A WN =



Zkusebni metodiky



CSN EN 12311-1 N
B [

Stanoveni tahovych vlastnosti

Analyza
» Rozdilny vyklad va&i CSN 50 3602
(odbér ZT, L, vyloucCeni zkousky)

* Doporucuji odebrat min. 6 ks ZT



CSN EN 12311-1 N
B

Stanoveni tahovych vlastnosti

Praktické zkouseni
HV/Z méreni:

Odchylka Ly =205 mm
Statistické mereni:

Vztah pro prepocet hodnot pro Ly =200 mm

Vztah pro prepocet hodnot pro Ly = X mm



CSN EN 12311-1

Stanoveni tahovych vlastnosti

Praktické zkouseni

Statistické méreni:

L, =50 mm, 200, 400 mm

120 platnych zkousek

Nalezena rovnice pro prepocet
nal,=200 mmal,=Xmm
Prepocteny vysledky pro HVZ mereni

Vyuziti pro praxi?




Valt

CSN EN 1849-1 B
n

Stanoveni tloustky

Analyza

* Nespecifikovaneé méeridlo (min. plocha cCelisti,
min. pritlak, doba trvani pritlaku)

* Neuvedena relativni vinkost prostredi
(doporuceno prevzit udaj z casti PH)



Valt

CSN EN 1849-1 B
n

Stanoveni tloustky

Prakticke zkouseni (HVZ + ST)

Zkoumani vlivu doby pritlaku,

stanoveny intervaly 15, 30,45a60 s
Fixovane merici zarizeni

Mereny vzorky HVZ 1 ST

Norma zaokr. vysledek na presnost 0,1 mm
Vyznamné pro presnost 0,01 mm



CSN EN 1849-1 “

Stanoveni tloustky B (L

Graf 4: graf zachycujici diferenci v ¢ase vypoctenou jako prumeér z deseti méreni pro I]llS usny casovy
interval
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CSN EN 1849-1 N

Stanoveni plosné hmotnosti | [HN

Analyza a praktickée zkousky

* Misto odberu krajnich ZT neni jasné urceno
* Respektovat presnost MZ 0,01 g
a nezaokrouhlovat hodnoty na 0,1 g
* Doporucena overovaci zkouska m,+m,+mj,
> Optimalizace zkusebniho postupu



CSN EN 1107-1 N

Stanoveni rozmerove stalosti | (N

Analyza

Nesp. tvar méficich bodu a Celisti

Neuv. r. v. prostredi behem pripravy ZT
Blize nesp. adhezivo

Nejasny duvod znaceni L, na ZT v pripade
opticke metody



CSN EN 1107-1 N

Stanoveni rozmerove stalosti | (N

Praktické zkouseni — mech. m.

» Otazka 1 — prubézné zaokrouhleni
(dano 0,05 mm, zkouseno 0,01 mm)

> Minimalni vliv na vysledek (str.52 od.3)

» Otazka 2 — vysledné zaokrouhleni
(dano 0,1 mm, zkouseno 0,01 mm)
> Minimalni vliv na vysledek (str.52 od.4)



CSN EN 1110 N

Stanoveni tepelné odolnosti N [N

Analyza a praktickée zkousky

* Blize nesp. posuvneé meridio s pr. 0,1 mm

* Nespecifikovan zpusob odbéru Z
(ma vliv na kolmost hran, Ax <2 mm)

* Nespecifikovan podklad pro chladnuti
(dulezita je separace od podkladu)



CSN EN 1110 N

Stanoveni tepelné odolnosti N [N

Analyza a prakticke zkousky

* Nespecifikovan zpusob méreni!
* Dop. mereni ze 2 stran, 3x z kazdé strany

* Nespecifikovana presnost mereni!
(pouze mericiho pristroje 0,1 mm)
* Dop. presnost mericiho pristroje 0,01 mm

* Nesp. podklad pro mereni (doplnent)

. > Dop. rozvinout kap. metodiky mereni



CSN EN 1110 N

Stanoveni tepelné odolnosti N [N

Praktické zkousky
» Zahrivani 120 min. + chladnuti 120 min.
« 32 ks ST ZT (obr. 77)
« Stanoveny intervaly 30, 60, 90, 120 min.

> Dobu chladnuti ZT Ize zkratit
0 90 minut (s.62)



Stanoveni mnozstvi asfaltové hmoty

CSN 73 0605-1 B
»

Valt

Stanoveno v priloze D

Blize nesp. patrony
Neuvedena teplota rozpoustedla behem zk.
Nesp. manipulace s patronami

Nesp. presnost mereni, zaokrouhlovani
namerenych hodnot

Nejednoznacna doba trvani zkousky



CSN 73 0605-1 B
m

Stanoveni mnozstvi asfaltové hmoty

Valt

» Blize nesp. okolnosti v prvnich 30 min. suseni

* Neuvedena presnost a pfipadny zpusob
zaokrouhlovani kone¢nych vysledku

» Metodika je dle CSN 73 0605-1 velice
nejednoznacneé specifikovanal



CSN 50 3602 B
N

Stanoveni mnozstvi asfaltové hmoty

Valt

* Pojednava blize o patronach

« Uvadi teplotu rozpoustédla a zpusob jeji
regulace

» Specifikuje presnost uvadénych vysledku

> Pro Gcel doplnéni CSN 73 0605-1 doporuéuji
vychazet z informaci v CSN 50 3602



Valt

CSN EN 1427 B
n

Stanoveni bodu méknuti

* Vhodne specifikovana metodika
» Nesp. pfiprava asfaltu pro odlévani kotoucku

> Pro u&el doplnéni CSN EN 1427 doporuduiji
vychazet z informaci v CSN 50 3602



Komparace zjisténych

skutecnosti

H [

Pledmat hodnocent €SN EN 12311-1 | €SN EN 1849-1 | €SN EN 1849-1 €SN EN 1107-1 CSNEN 1110 | €SN 73 0605-1 pifloha D | €SN EN 1427

Tahové vlastnosti Tloustka Ploéna hmotnost | Rozmérova stalost | Tepelna odolnost Extrakce Bod méknuti

Poloha odbéru ZT 1 Castetné def. Definovano 2Nejednoznaﬁné Definovano Definovano Definovano 3 Neuvedeno
Pfiprava ZT - teplota [°C] 2312 2312 23+2 2312 2312 23+2 /
Pfiprava ZT - vihkost [%] 50 + 20 4 Neuvedeno 50+5 4 Neuvedeno |4 Neuvedeno 50 + 20 /
Pfesnost m&fidla / 0,00mm |9 o001g 6 005mm |6 0,1mm 5 0,01g /
Zaokrouhlovéni prib&iné / 7 Neuvedeno |8 01g 0,05 mm 9 Neuvedeno 10 Neuvedeno /
Zaokrouhlovani kone&né sNa1% (1101 mm 10g/m’ 0,1%z L, Neuvedeno Neuvedeno /

1 — odlignosti vigi CSN 50 3602
2 — nejasny odbér krajnich ZT
3 — dopInéni viz CSN 50 3602

4 — dop. doplnit informaci

5 — pro hmotnostni méreni postacCuje jeden pfistroj s presnosti 0,01 g

6 — doporucuji pouzit méfidlo s pfesnosti 0,01 mm, elektronicky typ

7 — neuvedeno, Ize jen prfedpokladat, ze je v souladu s MZ

8 — doporuceno nezaokrouhlovat a respektovat presnost MZ 0,01 g




Komparace zjisténych

skutecnosti

H [

Pledmat hodnocent €SN EN 12311-1 | €SN EN 1849-1 | €SN EN 1849-1 €SN EN 1107-1 CSNEN 1110 | €SN 73 0605-1 pifloha D | €SN EN 1427

Tahové vlastnosti Tloustka Ploéna hmotnost | Rozmérova stalost | Tepelna odolnost Extrakce Bod méknuti

Poloha odbéru ZT 1 Castetné def. Definovano 2Nejednoznat’:né Definovano Definovano Definovano 3 Neuvedeno
Pfiprava ZT - teplota [°C] 2312 2312 23+2 2312 2312 23+2 /
Pfiprava ZT - vihkost [%] 50 + 20 4 Neuvedeno 50+5 4 Neuvedeno |4 Neuvedeno 50 + 20 /
Pfesnost m&fidla / 0,00mm |9 o001g 6 005mm |6 01mm 5 0,01g /
Zaokrouhlovéni prib&iné / 7 Neuvedeno |8 01g 0,05 mm 9 Neuvedeno 10 Neuvedeno /
Zaokrouhlovani kone&né sNa1% (1101 mm 10g/m’ 0,1%z L, Neuvedeno Neuvedeno /

9 — Ize pouze respektovat presnost MZ, navrhuji MZ s presnosti 0,01 mm

— doporucuji 6 mereni, presnost zaokrouhleni na 0,25 mm

10 — doporucuji respektovat presnost MZ 0,01 g

11 — vyznam ma presnost 0,01 mm viz prakticka Cast




Zaver I
B

Valt

* Prace poukazuje na nejasny vyklad
metodik zkusebnich norem

* Vystupy z laboratornich mereni mohou
byt vyuzity pro lepsSi specifikaci a
optimalizaci normovych postupu

* Na zaklade analyzy zkusebnich
postupu Ize praci do budoucna rozsirit
o dalsi praktické zkousky



Zaver I
B

Valt

Podnety pro dalsi zkoumani:

» CSN EN 1849-1: Vliv priiméru &elisti
na nameérenou tloustku

« CSN EN 1107-1: Pouziti rozdilnych
typu mericich Celisti a mericich bodu

» CSN EN 1110: Vliv doby zahfivani ZT
s ohledem na vysledek zkousky



VaTk

Dekuji za Vasi
POZOornost



