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Duvody vyberu daneho tematu

Osobni zajem o problematiku
PraktiCnost

Aktualnost




Cil prace

Na zaklade analyzy soucasneho stavu
materialoveho toku ve spolecnosti

DP Plastic s.r.o., navrh opatreni smeruijici
kK optimalizaci materialoveho toku a jeho
vyhodnoceni.




Uvod do problematiky

Materialovy tok a metody jeho znazorneni
Manipulace s materialem

Skladovani




Pouzite metody

Layout
Mapovani procesu
Analyza toku hotovych produktu

Systémy hromadnée obsluhy




Charakteristika zkoumane
spolecnosti

Nazev spolecnosti:

Vznik:
Predmet podnikani:

PocCet zaméstnancu:

Provoz:




Zjistene nedostatky
PretiZzené misto expedice hotovych vyrobku

Vzdalenost regalovych meziskladu uréenych pro
barviva a ostatni drobny material

ObcCasny nedostatek stezejniho materialu pro
vyrobu

Moznost chybovosti pri doplnovani pytlovaneho
granulatu do zasobniku




Rozbor problemu I.
Vysledky analyzy materialoveho toku

— soucasny stav
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Vzdalenost stroje - Usla vzdalenost Cas materialového
vstupu expedice (m) manipulanta (m/sména) toku (sec/sména)

HALA 1 ‘ 1849,5 11138 9465
HALA 3 | 719 2856 2432

CELKEM 5427,5 PAREYRY 18150

Vyrobni prostor




Navrhy opatreni
Zmena umisteni a rozlohy expedicniho prostoru

ZruSeni meziskladu a umisténi regalu
ke kazdému stroji

Zasobovani rizene dodavatelem pro klicovy
material

Vizualni oddéleni zasobniku a jim prislusnych
palet s materialem




Vysledky analyzy materialoveho
toku — navrh
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. . Vzdalenost stroje - Usla vzdalenost Cas materialového
Vyrobni prostor . . . .
vstupu expedice (m) manipulanta (m/sména) toku (sec/sména)

HALA 1 ‘ 247,2 3309,3 2817
HALA 3 ‘ 1889,5 4655,6 3964

CELKEM 4746,7 14702,9 12516




Zhodnoceni navrhu |.

Vyrobni brostor Vzdalenost stroje - Usla vzdalenost Cas materialového

y P vstupu expedice (m) manipulanta (m/sména) toku (sec/sména)
CELKEM - SOUCASNY STAV \ 5427,5 21351,4 18150
CELKEM - NAVRH ‘ 4746,7 14702,9 12516

Rozdil

Optimalizace materialového toku hotovych vyrobku
k expedici z pohledu vzdalenosti a Casu

Optimalizace prostorového usporadani spolecnosti
Zvyseni vykonnosti a velikosti expedicniho prostoru

Uspora mzdovych nakladi ve vysi 1.318.560 K& roéné




Doplnujici otazky
Vedouciho

Charakterizujte simulacni SW aplikovatelny na optimalizaci
materialovych toku v kontextu vasi prace.

Bude prace aplikovana ve firme?

Oponenta

MuZete se vyjadrit k systému VMI a jeho aplikaci v praxi,
a ktere technologie vyuziva?




Dekujl Vam
Za pozornost.




