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Motivace a duvody k reseni daneho l
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o Snaha o zlepSeni vyrobniho procesu
o Spojeni profese a studia
o Zlepseni produktivity
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Cil prace l
N

o Analyza stavajiciho stavu vyrobni linky
o Problematika vybrané vyrobni linky
o Navrh a implementace vybrané vyrobni linky
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AUTOMOTIVE
INTERFACE
SOLUTIONS

BCS

. o Vyrobce a dodavatel pro automobilovy prumysl
AUtOmOtlve o Zaméfeni na slozité interiérové spinace
. o Vyrobce spinacu pro svétové predni znacky
Inte rface o Narodni producent

solutions
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Spinace linky
PORSCHE




Vyrobni proces

W Laser L ] ﬁ?ﬁi I TRIGGER T TRIGGEH

TIME 0.34 sec

"

-
-

| er——
AtlasCopeo
—




OP.10 Rucni tukovani

o Problematika rucniho tukovani
o Cas potrebny pro zhotoveni jednoho spinacCe
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Navrh automatizace OP.10
Automatickeé tukovani

o Volba robota

o Volba tukovaci soustavy
o Volba trysky

o Volba maziva




Dosazene vysledky

Zaskoleny operator rucniho tukovani: 19 vtefin

Body Vzdalenost Rychlost Vysledna ;vl _kv

| G | ey
1az3 | 6225mm | 5mmis 1,245s
3az4 4,30 mm 5 mm/s 0,86s
4275 216mm | 5mmis 0,43s e L
5az6 4,30 mm 5 mm/s 0,86s
6 az 2 6,225 mm 5 mm/s 1,245s

o Po secteni 4,62s
o Zalozeni dilu
o Cas potrebny pro tukovani



Doplnujici otazky l

1. MUzete podrobnéji vysvétlit, proC jste zvolil pravé kartézského robota
pro automatizaci tukovaci stanice? Zvazoval jste i jiné typy robotu?

VST

2. Jaké jsou hlavni technické a ekonomické vyzvy, které oCekavate pri
implementaci navrhovanych zmén v automatizaci tukovaci stanice?

3. Muzete konkrétnéji kvantifikovat oekavané pfinosy automatizace
tukovaci stanice, napfriklad v procentech zvyseni produktivity nebo
snizeni chybovosti?



Dekuji za pozornost



