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Cil prace Volba tematu

Zhodnoceni analyzy a Zalibeni této problematiky v
poskozeni svaroveho spoje ramci studia
potrubi z uhlikové feriticko-
perlitické oceli vypousteci o Komplexnost problemu

trasy motoroveho oleje
dieselgeneratorove stanice
se zamerenim na vyrobni
anebo provozni degradacni
mechanismy.




a Co zpusobilo poSkozeni svarového spoje?

o Byl pro svar zvolen spravny material?

o Jaka jsou napravna opatreni?




-Aplikaéni cast

a Trasa 2QD24709
a Material ocel 12 022

o NDT a DT zkousky

20024209

B y —
""u- '-

11|1\i11||Lﬂlém|||m|u||‘d|||||||||||h‘dl|||r||||||hH||l I'Ill[lhlél[l

70 . 8] 9 .5l0




- Kapilarni
Vizualni zkouska zkouska

a Nekvalitni provedeni a Netésnosti -4 mm, 6,3
svaru 5,1mm

a Presazeni, studeny spoj




'-'(adiog raficka
zkouska

o Nepravidelny tvar
svarového kovu

a Nepruvar




Fraktoragie

o Korozni degradacni mechanismus

o Stopy organickych Castic
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Prvkova analyza

o Vysoky obsah siry, fosforu, manganu, kfemiku

a Spectrum 13 — Svar

Prvek Wt% Wt% Sigma Atomic %
C 48,04 0,13 70,39
0 15.66 0.10 17,23
Al 0,21 0,01 0,13
Si 1,28 0,02 0,80
P 0.12 0,01 0,07
S 0,27 0,01 0,15

Ca 2,87 0,03 1,26
Ti 0.20 0,02 0.07
Cr 0,35 0,03 0,12
Mn 1,11 0,04 0,36
Fe 29.88 0.11 9.41




Makroskopie

a Rozsahla koroze, nepruvar
a Netésnosti az na povrch materialu

o Jednovrstvy svarovy spoj



Mikroskopie

o Jemnozrnna feriticko-perliticka struktura

a 100 - Widmanstattenova struktura

o NedostateCna oblast ztaveni mezi svarovym
kovem a zakladnim materialem




Meéreni tvrdosti
a Svarovy kov - 175,4 HV10

a TOO -166,8 HV10

a Zakladni material - 143,5 HV10

Oblast | Vpich1 | Vpich2 | Vpich 3 | Vpich 4 | Vpich 5
ZML 135.0 137.4 135.8 - -
TOOL 140.5 142.8 148.2 160.5 160,8
SVAR 148.7 142.1 157.1 - -
TOOP 142.1 143.8 143.4 159.4 142.2
ZMP 141.0 141.6 137.2 - -




-Zhodnoceni vysledku

o Nekvalitni provedeni svaroveho spoje

a  Nepruvar, koroze
o Nepripustnost jednovrstvého spoje

o Nejedna se o vadu materialu, ale zhotoveni svaru




-Névrh opatreni

o Dbat vyssi kvalitu na provedeni svaroveho spoje
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o Nastaveni a dodrzeni mezioperacni teploty max. 250 °C
o Duslednégjsi kontrola

o Vycvik nizsiho svarecskeho personalu




-Doplr"\ujici dotazy

a Lze na zakladé ziskanych poznatku posoudit, zda pouzivana
uhlikova ocel je z pohledu provozu vhodnym resenim?

o Jaka dalsi opatreni by mohla snizit rizika poskozeni
potrubnich tras?

a Jsou ziskané technické poznatky prenositelné i na ostatni
jaderna zarizeni?
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