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Motivace a duvody reseni daného H [
problemu

m Pracovni napln a zpusob Fizeni kvality ve firmé BCS AIS
m ZlepSeni kvality a procesu pfijimanych dill

m Zefektivnéni vstupni kontroly
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Cil prace

m Popsat a seznamit s problematikou pfijimani vstupnich komponentu a vystupni
kontrolou finalnich spinacu ve firmé BCS Automotive Interface Solutions

m Zaméreni se na provedeni vstupni kontroly komponentu a vystupni kontroly
vyrohbenych spinacu



AUTOMOTIVE I . l

INTERFACE . VETE

SOLUTIONS

m Mezinarodni producent v oblasti vyroby plastovych a kovovych spinacu

m \Vyrobni zavody po celém svété — Evropa, Asie, Amerika (cca 3600
zaméstnancu)

m Dodavatel pro predni svétove znacky v oblasti automotive

BCS AIS ve svété % INTERFACE.
SOLUTIONS
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Duvod vstupni kontroly

B Zzajisteni kvality
?] Bezpecénost
Efektivita vyroby

i= Ekonomicke vyhody

E Splnéni regulaénich pozadavku




rovedeni vstupni kontroly na vybranem I“
omponentu i (H
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Provedeni vystupni kontroly na
vybraném spinaci

m EOLT —end of line
tester

m DLN —dual launch
control




Dosazene vysledky vstupni kontroly

m Nameérené hodnoty se zapisuji do Mikroskop 2 mm 37,75 0,10 0,10
kontrolniho planu Mikrometr 2 mm 39,40 0,10 0,10
Posuvne Mé. .. 2 mm 10,00 0,10 0,10

m Nalez neshodného dilu na VK = zastaveni
materialu

m Nastava proces pro zjisténi
neshody/problému (reklamacni fizeni)




Doplnujici otazky

Otazky od oponenta prace:

m Co toznamena metoda FMEA?

Otazky od vedouciho prace:

m Zadné otazky nebyly poloZeny.



Déekuji za pozornost.




