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Volba tématu

«  Osobni zajem a zkuSenosti v oblasti soustruzeni
«  Optimalizace feznych podminek a vybér spravnych néstroj.

«  ZlepsSeni kvality a efektivity vyrobnich procesu v strojirenském pramyslu.

Cil prace

P
Cilem prace je posouzeni jakosti soustruzenych povrchll v zavislosti na druhu vyménného
fezného platku pro soustruznicky nliz, v zavislosti na pfitomnosti fezné emulze a za
proménnych technologickych parametra fezani. Tyto aspekty budou mezi sebou vzajemné
kombinovany a na zéklad¢ jakosti povrchu bude zvolena nejvhodné;jsi varianta pro vyrobu
konkrétniho druhu obrobku. Sekundarnim cilem prace je porovnani vhodnosti pouziti

zkousenych vyménnych platk.
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Teoreticko-metodologicka cast

- Literdrni reSerSe

= Literatura pro podklad aplika¢ni ¢asti
- Metodologicka Cast

= Teorie soustruzeni

= Druhy soustruzeni

= Tvorba trisky

= Ttiska

= Teplo pii soustruzeni

= Chladici kapaliny

= Opotiebeni bfitovych desticek

= Vlastnosti povrchu

= Faktory ovliviiujici povrchovou vrstvu obrobku

- Rezné podminky

= ‘Rezné sily pfi soustruzeni



Teoreticko-metodologicka cast

- Vyzkumny problém
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Rezné podminky doporuéené vyrobcem
« Rezna rychlost v = 177 mm/min

* Posuv na otacku f = 0,16 mm/ot
Rezné podminky vypocitané z tabulek

« Rezna rychlost v = 120 m/min

* Posuv na otacku f = 0,2 mm/ot



Aplikacni cast
¢ Verbek Ra 3.2 130,00
= Zéapadka 1t Ty
= Material 1.4301 -

g23
216

* Stroje a nastroje
= Soustruh Masturn 5501
= Hladici ntiz SVIRC
= Desticky VCMT, VCGT
= Upichovaci ntiz HSA 2020R
= Upichovaci desticka S435-3003 N-S1 AP5020
= Drsnomér Mitutoyo SJ-410

1x45° 1x45°
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Celkovy pramérRa (Um)
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Dosahnuté vysledky

Drsnosti povrchi

1,77365
1,48235
1,26155 1,302
1,09475
09628 1,0351
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v=177 m/min =120 m/min ¥=120m/min v=177 m/min
f=0,16 mm/ot f=0,2mmfot f=0,2mm/ot f=0,16 mm/ot
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Odpovedi na otazky vedouciho a oponenta

1.

Prevedte uvahu, ako by sa obmenili ziskane hodnoty drsnosti povrchu v
pripade, kedy by merana dlzka bola vySSia, a ako v pripade, az by bola
vy$Sia merana dizka v lokacii okolo volného konca obrobku. Skuste vykreslit
profil.

Pokud by mérena délka byla vysSi, drsnosti povrchu méfenych soucasti by
byly vétsi. Kdyby by se méfilo okolo volného konce obrobku, nastalo by
vyrazného narustu drsnosti povrchu z dlvodu hazivosti obrobku pfi
soustruzeni.
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Odpovédi na otazky vedouciho a oponenta
el
2. Jaké konkrétni faktory vedly k volbé pouzitych experimentalnich parametrt a
proC byly povazovany za kliCové pro tento vyzkum?

» Pouziti zminovanych experimentalnich materialt bylo vybrano z divodu
poskytnutim firmy, pro ktery se obrobek vytvarel. Klicoveé byly z divodu
rozdilnych vlastnosti a moznosti porovnani mezi sebou.

3. Jak byly zajistény podminky experimentd, aby byla zajisténa jejich
opakovatelnost a srovnatelnost vysledku?

» Aby byla zajiSténa opakovatelnost a srovnatelnost vysledku, byl vytvoren
stejny pracovni program pro vSechny experimenty. VSechny vzorky byly
oznaceny 1 cm od zadniho kraje vzorku, aby byla se méfilo od stejné urovné.



Odpovedi na otazky vedouciho a oponenta

4. Muzete podrobnéji popsat, jaké specifické problémy nebo vyzvy jste pfi
realizaci experimentl museli prekonat?

* Problémy nastaly pfi soustruzeni, kdyz se pfi procesu obas namotavala
tfiska na povrch obrobku, a to mohlo zhorsit hodnotu drsnosti povrchu.

5. Jak by mohly byt vysledky této prace aplikovany v jinych typech obrabécich
procesu nebo pramyslovych odvétvich?

* Vysledky této prace by mohly byt aplikovany v pfipade, kdyby po soustruzeni
nasledoval proces brouseni. Pokud by hodnoty drsnosti povrchl spliovaly
kritéria hodnot, nemuselo by se aplikovat proces brouseni.



