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Cil bakalarske prace

1IN StéZejnim cilem bakalafské prace je komparativné vyhodnocovat a analyzovat zavislost hloubky fezu, fezné
rychlosti a otaCek vieten pti soustruzeni kovového materidlu a zavislost mérne fezné sily, to¢ivého momentu a
rychlosti ibéru v pfipadé metody frézovani, a to s ohledem na drsnost povrchu Ra, Ry, Rmax.
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Metodika prace
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I3 Teoreticka cast — sbér dat
1Y Aplikacni ¢ast — experimentalni vyzkum
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Budova Jihostroje Velesin

Stroje které se zde nachazi
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Zkoumani vzorku

1IN Zkoumame 5 vzorkl pro frézovani
* Kazdy vzorek ma jiné rezné podminky
* Rozmér: 20 x 10 x 40 mm
* Material: 11 500
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Zkoumani vzorku

I Zkoumani 6 vzorkU pro soustruzeni
e Kazdy vzorek ma jiné rezné podminky
e Rozmeér: 20 x 40 mm
* Material: 11 500
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Pouzité nastroje

I Pouzivame dva druhy ndstrojl
* Nastroj z RO (HSS, ocel tfidy 19)
 Nastroj z SK ( oznaéen dle normy CSN
(1SO) 18 503
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Provadéné zkousky

I Zkousky povedené
* Vizualni zkouska
e Dotykova zkouska
 Zkouska materialu na odli¥né RP
 Zkouska nastrojll a jejich reakce na RP

Analyza

* Analyza trisky (dle jeji barvy a toho jak
vizualné vypada)

e Zmeéreni drsnosti povrchu materialu
(Surftest SV-2100).
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Vysledky
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Vizualni zkouska

¥ Koroze na vzorku pro soustruzeni(vzorek €.

6)
I¥ Ostatni vzorky jak pro soustruzeni tak pro
frézovani—=> vyhovuiji.

Vysledky
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Dotykova zkouska

¥ Vyhodnocujeme pouhym dotykem drsnost
povrchu pro material 11 500.

1Y U soustruzenych vzorkd ma nejlepsi povrch
dle dotyku vzorek ¢.4 a nejhorsi povrch
vzorek ¢.6

1Y U frézovanych vzork(l ma nejlepsi povrch dle
dotyku vzorek ¢.4 a nejhorsi povrch vzorek
¢.5
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Zkouska materidlu na odliéné RP VVsIedky pro Ra, Rmax a Ry

Y Pro kaZdy vzorek volime jiné RP

|

I¥ Pro Soustruzeni volime RP Cislo vzorku v (um) | Rmax (um)
pro prvni vzorek ot.vietene 900 ot-min%, posuv _m

0.2 mm-mint a velikost tisky 1,5 mm. E R - = - —
pro druhy vzorek ot.vietene 1200 ot-min-i, posuv 1400 _

0,25 mm-mint a velikost tfisky 1 mm. 1600

pro treti vzorek ot.vietene 1400 ot-min-i, posuv 1[1 2 faivt
0,3 mm-min a velikost tfisky 1,5 mm. 6L/37 U 32

pro ¢tvrty vzorek ot.vietene 1600 ot-min1, posuv
0,1 mm-min a velikost tfisky 1 mm.

pro paty vzorek jsou pouzity stejné podminky jako
pro Ctvrty vzorek ovSem nastroj je zde z SK

pro Sesty vzorek ot..vietene2000 ot-min-t, posuv
0,35 mm-min a velikost tfisky jsme si urcili 2 mm. Nastroj z
SK
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Zkouska materialu na odlisné RP

Ed

Pro kazdy vzorek volime jiné RP
Pro frézovani volime podminky:
pro prvni vzorek mame ot.vietene 1400
ot-mint, posuv 900 mm-min-! a velikost tfisky 1 mm.
pro druhy vzorek mame ot.vietene 710
ot-mint, posuv 450 mm-min a velikost trisky 1 mm.

pro tfeti vzorek mame ot.vretene 355 ot-min-

1 posuv 224 mm-min a velikost tfisky 1,5 mm.
pro Ctvrty vzorek mame ot.vietene 125
ot-mint, posuv 112 mm-min a velikost trisky 1,5 mm.

pro paty vzorek mame ot.vietene 63 ot-min,

posuv 40 mm-min a velikost tfisky 2 mm.

Vysledky pro Ra, Ry a Rmax
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Vysledky

Analyza trisky

¥ Analyzujeme tfisku za tfi odliSnych feznych
podminek

¥ 2x budeme analyzovat tfrisku pro soustruzeni a
jednou pro frézovani

¥ Tuto analyzu provedeme u materialu 11 500

I¥ Trisku analyzujeme dle barvy. Podle barvy
tfisky mlZzeme poznat zda neni na ndstroji
narustek nebo zda neni otupeny.
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Meéreni drsnosti povrchu

-mi -1) 3 '-1')
“
I3 Mérime drsnost povrchu na pristoji Surftest SV-2100 710 450
I3 Mérfime parametry na Ra,Ry a Rmax
355 224

1Y Pro kazdy vzorek mame tri méreni St.ot-minl_) fGmmin) | P |Ra(um) | Ry (um) | Rmax (nm)
13 Pro méreni byla pouzita norma ISO 1997 1 S
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Zaver

Prozkoumali jsme jaké méli RP vliv na drsnost povrchu
Analyzovali jsem si trisku dle barvy
I Lepsich RP byl schopen nastroj z RO

- EE
4 B4 B4

I Ndpravna opatreni:
1. Otestovat stejné fezné podminky pro jiné materialy. Mohlo by slouzit jako namét na dalsi praci.
2. Pouzit co nejlepsi podminky pro nase fezné nastroje z RO a SK
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Dékuji za pozornost




