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Cil prace

» Cilem prace je analyza dostupnych dokoncovacich metod obrabéni a
jejich vyuziti v praxi. Soucasti prace je porovnani konvencnich a
nekonvencnich dokoncovacich metod vyuzivanych ve strojirenském
podniku. Aplikacni cast se bude zabyvat hodnocenim kvality povrchu
vice druhd materialt opracovaného zvolenou dokoncovaci metodou.




N
M [

TECHNICHA A BIONOMICHA
¥ EEROFCH IUDEowcicH

Struktura prace

» Teoreticka cast se zabyva popisem dnesnich dostupnych

vyuziti v praxi.

> Prakticka ¢ast zahrnuje zhodnoceni kvality povrcha u rdznych
materiall za pouziti zvolené dokoncovaci obrabéci metody.




Teoreticka cast

TECHNICHGA A BIONOMICHA
v EERMTCH RUBEXIcicH
vyrobek se blizi do finalni podoby,

ubér materialu,

zvyseni jakosti a drsnosti obrabéného materialu,

zlepseni vzhledu a fyzikalnich i mechanickych vlastnosti materialu,
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ochrana proti korozi, zivotnost, ochrana proti mechanickému
poskozeni,...




Teoreticka cast

brouseni,
honovani,
lapovani,
superfinisovani,

lesténi,
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omilani
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Aplikacni cast
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» volba dokoncovaci metody obrabéni - brouseni,

» zhodnoceni povrchu u 6ti riznych materiald pred brousenim a po
brouseni (materialy ziskané diky firmé Banes s.r.o.),

> vybér vhodnych stroju a nastroju,

> zvoleni predchazejicich zplsobu Upravy polotovart pro idealni
podminky k naslednému brouseni




Aplikacni cast - postup
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> seriznuti vhodnych polotovaru,
> frézovani,

> brouseni




Aplikacni cast - porovnani

> porovnani povrchi po frézovani a brouseni,
> pridéleni prislusné drsnosti povrchu Ra,

> po frézovani Ra 3,2 a po brouseni Ra 0,4
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Zaver a doporucenti

> drsnost povrchu je u vSech vzorku stejna (Ra 0,4 po brousenti),

» na vzorcich 4 a 5 jsou vidét malé trhlinky, protoze dané materialy jsou
meékké (slitiny hliniku) a zvoleny kotouc je prilis tvrdy,

> naopak vzorek 6 (nerezova ocel) je velmi tvrdy material pro zvoleny
kotouc,

» je nutneé volit tvrdost a zrnitost brousiciho kotouce podle brouseného
materialu
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DEKUJI
ZA
POZORNOST
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Otazky vedouciho a oponenta

» Jsou popsaneé kontrolni operace kvality povrchu pro strojirenskou
praxi dostacujici?

> Jaké pozadavky jsou kladeny na kontrolni sady (vzorkovnice) anebo
mérici techniku (drsnoméry)?

> Jakym zpusobem byl ovéren pouzity material, Ze se opravdu jedna o
deklarovanou jakost, resp. ovéreni shody?




