Vysoka skola technickd a ekonomickad v Ceskych Budgjovicich
Ustav technicko-technologicky

vyrok ¢
ve vybrané spolecnosti




Motivace a duvody k feseni daného problému
Cil prace

Vyzkumné otdzky




7

oatrne prinosy pro vybranou spoleCnost




Cilem prdce je zhodnoceni efektivity montazni linky v

esuU pomoci vybranych metod




Jak je v soucasné dobée reseno zasobovani montdzni
linky?

o

ob zasobovani jednotlivych lokaci




Analyza dokumentu

Metoda pozorovani (méreni)
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Vystupni produkt

Nevyhody soucasného stavu:

Prostoje
Stihld vyroba - Standard 58, Plytvani

Ergonomie

- .
254 Lokace 2A Lokace 2B
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DOSAZENE VYSLEDKY A PRINOS PRACE




Ergonomie a dodrzeni standardu 5S Pocet IP za hodinu (ks)
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Porizovaci cena regalu: 281 000KE

\ atnost investice na zakladé snizeni nakladu na Handlera a Operatory: 32,46 dni




Problém - z&sobovdni montdzni linky komponenty
Po implementaci regalu:

ySeni ergonomie a dodrzeni standardu 58S, snizeni plytvani, nizsi riziko prostoju

N~

Jsu pro Handlera (zasobovani dalsino pracovisté)




ste analyzovala Vase téma@




DEKUJI ZA POZORNOST!




