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Cil prace

Cilem prace je pomoci vhodnych technik operacniho vyzkumu provést optimalizaci
trasy v pekarenském podniku a tim dosahnout nizsi spotreby pohonnych hmot a

uspory casu.



Vyzkumne otazky
* Jakd je nejkratsi okruzni trasa k obslouzeni vsech zdkaznikG?

e Zvladne jeden fidi€ rozvést zbozi ke vSem zakaznikum?

* Bude nalezena Clark — Wrightovou metodou optimalni trasa?



Vybrane metody

Sbér dat

* Formatovani dat

Madarska metoda

Clark — Wrightova metoda



Madarska metoda

* Jednookruzni problém
* Minimalizacni metoda

* Pouze data vzdalenosti
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Omezujici podminky

* Kapacita vozidla

* Primérna rychlost vozidla
* Pracovni doba

* Doba rizeni

* Doba nakladky a vykladky
* Doba prestavek

e Zasobovaci zdrzeni

* Doba tankovani PHM

* Doba sanitace vozidla



Narizeni ¢. 561/2006 Sb.

Denni doba fizeni — maximalné 9 hodin denné (10 hodin)

Tydenni doba rizeni — maximalné 56 hodin tydné

Celkova doba rizeni — maximalné 90 hodin béhem dvou tydnu

Prestavky v rizeni — po 4,5 hodinach 45 minut (15 a 30 minut)

Denni doba odpocinku — standartné 11 hodin, zkracena 9 hodin

Pracovni prestavka — po 6 hodinach prace 30 minut prestavka



Clark — Wrightova metoda

Pozadavky zdkaznik

Omezujici podminky

Vice okruznich tras

Minimalizacni funkce

1. Trasa VO-V6-V9-VO
2. Trasa VO-V13-V1-V7-V12-V8-V4-V5-V0
3. Trasa V0-V3-V10-V2-V11-VO



Vysledky C — W metody

1. Trasa VO-V6-V9-VO = ﬁm .
Délka = 119,4 km T T e O
Doba obsluznosti = 4,2064 h e
Obsazena kapacita = 346 prepravek = Ny et

3. Trasa V0-V3-V10-V2-V11-VO
Délka =126,9 km
Doba obsluznosti = 4,6236 h
Obsazena kapacita = 367 prepravek

Obé trasy za 10,2467 h, A



Vysledky C — W metody

2. Trasa VO-V13-V1-V7-V12-V8-V4-V5-V0
Délka = 205,1 km
Doba obsluznosti = 7,9557 h
Obsazena kapacita = 425 prepravek

Soucet tras C — W metody:
Vzdalenost = 451,4 km
Spotreba PHM = 65,0016 |
Naklady za PHM = 2 705 K¢,-




Navrhy opatreni
e Stridani fidica

 Uprava 1. a 3. trasy

1. Trasa VO-V3-V6-V9-VO
Obsazenost = 517 prepravek, délka = 119,4 km

3. Trasa VO-V11-V2-V10-VO
Obsazenost = 196 prepravek, délka = 90 km

Uspora: zkradcenim trasy o 36,9 km denné udetfeno 222 K¢,-



Dekuji za pozornost



Doplnujici otazky

* Proc doslo k aplikaci Madarské metody a Clark - Wrightovy metody? Jaky byl
smysl analyzy prave vybranymi metodami?*

» ,Je uvedeno, ze zminovany podnik vlastni 18 skrinovych dodavek, proc tedy
budou vyuzity pouze 2 skfinové dodavky?“

* ,Nebylo by vhodnéjsi zvolit kratsi trasy a vice tras, jelikoz se jedna o prepravu
peciva?“

* ,Jakeé jiné metody Ize vyuzit pro optimalizaci tras?”



