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Cil prace

» Cilem prace je navrhnout konstrukci upinaciho pripravku pro hromadnou
vyrobu dilG zhotovenych frézovanim na CNC strojich. Navrh bude pozlstavat z
navrhu konstrukce upinace s ohledem na volbu nasobnosti dild k maximalni
efektivité a vyuziti pracovniho casu.




Uvod do problému

» Inovativni konstrukcni navrh pripravku
» Zpracovani pripravku
» Modelovani pripravku

» Maximalni efektivita prace
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Obr.2. - Pivodni verze upinace

Obr.1. - Frézovana drdzka




Moznosti pro zhotoveni pripravku IL‘
JUSTE

» Lasserové vypalovani plechu
» CNC frézka
» Naklady na vyrobu pripravku

» Slozitost pripravku

Obr.3. - Paleni plechu




Konstrukcni navrh

» Velikost klinového upinace
» Rezna sila pri obrabéni 1,64 kN < 2,2 kN - Klinovy upina¢ M4
» Potrebna tloustka plechu

» Sroub klinového upinace 14,2 mm —» sila desky 15mm

» Zastavbové rozméry

» Deska pracovniho stolu frézky a rozsah vretene ==» max. 650 x 450




Efektivita prace

» Meéreni intervalu na starém pripravku

» 2 kusy =P primeérna hodnota 50,61s

» Novy pripravek o
» Excentrické Srouby =P 6 kust 2 min 23s
L : i ®
» Klinove upinace ==p 12 kusu 3 min o a

Obr.4. - Excentricky sroub

Obr.5. - Klinovy upinac




Tvorba 3D modelu

» Vizualizace konecného vyrobku

» RuUzné druhy modelovani

» Vytvoreni skici

» Prvek vysunuti, diry, zavity, zaobleni = A
‘fébs

Create Modify v Work Features Pattern Setup =
nnnnnnnnnn =
onl > Sketch

Input Geometry

files k Profil
nnnnn X 7 1 Sketch P 1 1

Obr.6. - Skica
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Obr.7. - VWytazeni




Tvorba 3D modelu

» Kompletni sestaveni
» 3D modely format step

» Upevnéni pomoci vazeb

Obr.8. - Verze s excentrickymi srouby

Obr.9. - Verze s klinovymi upinaci



Zhotoveni vykresove dokumentace In‘
JUSTE

» Pouzita k realnému zhotoveni

» Spravné okotovani
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Obr.10. - Vykres desky .




Zhotoveni vykresove dokumentace IL‘
JUSTE

» Zakladni rozmery

» Kompletni pozice vsech dilu

» Utahovaci momenty
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Navrhy na opatreni

» Dotahovani klinového upinace
» Predepsany utahovaci moment =—=» 3,4 Nm
» Dukladné ocisténi dosedacich ploch
» Obrobek, pripravek
» Volba spravnych reznych podminek
» Dodrzeni pozadovanych rozmérd, zivotnost nastroje
» Chlazeni

» Doklepani gumovou palickou




Zaver

» Navrh dokoncen
» Zvyseni efektivity prace
» Snadna montaz

» Velice prinosna zkusenost

» Seznameni s realnou vyrobou a konstrukci




Podekovani

» Panu Ing. Janu Majernikovi, PhD.
» Vedouci bakalarské prace

» Panu Jaroslavu Simakovi
» Simak - konstrukce s.r.o.

» Kolektivu firmy

a Simak - konstrukce
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Otazky vedouciho a oponenta prace mmm

» Posudek vedouciho prace

» Upinanie pripravku je navrhnuté pomocou vyuzitia excentrickych skrutiek a matic.
Prosim, vysvetlite a popiste zakladné principi dimenzacie tohoto usporiadania
skrutkového spoje pre Vasu aplikaciu.

» Posudek oponenta prace

» Zaujimalo by ma, ¢i firma, v ktorej pracujete uz tento vyrobok pouziva, resp. ci
mate aspon informaciu o tom, ¢i nad tym uvazuje.
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