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Clil prace

Cilem prace je analyzovat vliv prumeéru horizontalni studené¢ komory
tlakového liciho stroje na zachytavani plynu taveninou v plnici fazi
liciho cyklu a jejich nasledny transport a usazovani v objemu odlitku.
Primarnim sledovanym parametrem je zachyceni plynu v objemu
odlitku na konci plnici faze. Sekundarné bude sledovan vyvoj viny v
plnici komore, charakter proudéni taveniny skrz vtokove kanaly a
teplotni charakteristiky taveniny ve zvolenych mistech vtokovée
soustavy.



Teoreticko-metodologicka Cast
Charakteristika technologie liti kovu pod tlakem

* Silove pusobeni pistu na taveninu v plnici komofe tlakoveho liciho
stroje.

* Spociva v zalisovani tekutého kovu pod tlakem do formy.

* Taveniny se dopravi z plnici komory do dutiny formy pomoci vtokové
soustavy.

* Vyroba tenkosténnych odlitku, presn¢ kopirovani reliefu dutiny formy.



Teoreticko-metodologicka Cast
Vyhody liti kovu pod tlakem

* Mal¢ rozmeérove tolerance.
* Hladky povrch.
* Mal¢ naklady na mzdu za jeden odlitek.

* Nizka produkce odpadu.



Teoreticko-metodologicka Cast
Nevyhody liti kovu pod tlakem

* Vysoke naklady na zhotoveni lici formy.

* Pouze nezelezné kovy, pripadné maly pocCet nezeleznych kovu.
* Porovitost odlitku.

* Kvalifikovana obsluha stroje.



Teoreticko-metodologicka Cast
Stroje pro technologii liti kovil pod tlakem

Stroje s teplou lici komorou:
* Vstiikovani kovu pistem

e Vstiikovani kovu vzduchem

Stroje se studenou lici komorou:
* Vertikalni komora

 Horizontalni komora



Aplikac¢ni Cast

» Zachyceni vzduchu v objemu odlitku.
* Vypliovani lici komory.

* Priméry komor: 60, 70, 80 mm.
* Rychlosti pistu: 0,3 m/s, 0,7 m/s
* Vyska tablety: 20 mm

* Konstantni objem




ry

Aplikacni ¢ast
Zakladni parametry, nastaveni simulace

Material AlSi12Cu(Fe)
Hustota materialu 2650 kg.m™
Objem odlitku 51697,9 . 10°° m?
Hmotnost odlitku 0,136 kg
Maximalni teplota taveniny 708 °C
Teplota formy 220 °C
Rychlosti lisovaciho pistu 0,3 m/s, 0,7 m/s
Dotlak 25 MPa
D¢élka plnici komory 350 mm




Aplikacni ¢ast

Zachyceni vzduchu v objemu odlitku

Rychlost Zachyceni objemu vzduchu | Jednotky
V,= 0,3 m/s, konstantni objem, pramér 60 | 0,4246 [%]
V,= 0,7 m/s, konstantni objem, pramér 60 | 0,43865 [%]
V,=0,3 m/s, tableta 20, primér 60 0,2489 [%]
V,=10,7 m/s, tableta 20, primér 60 0,62885 [%]
V,=0,3 m/s, tableta 20, primér 70 0,3674 [%]
V,=0,7 m/s, tableta 20, primér 70 0,3869 [%]
V,= 0,3 m/s, konstantni objem, pramér 80 | 0,8136 [%]
V,= 0,7 m/s, konstantni objem, pramér 80 | 0,86995 [%]
V,=0,3 m/s, tableta 20, primér 80 0,69615 [%]
V,=10,7 m/s, tableta 20, primér 80 0,7401 [%]
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Porovnani objemu vzduchu v odlitcich
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Aplikacni cast
Vypliovani lici komory
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Aplikacni ¢ast
Vyplnovanti lici komory
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Z.aver

» Ukolem bakalafské prace bylo zanalyzovat vlivu priméru plnici
komory tlakoveho liciho stroje na zachyceni plynu v objemu odlitku.

* Analyza byla vypracovana na zaklad¢ vyplinovani lici komory
taveninou pro dosaZzeni minimalni hodnoty zachyceni objemu vzduchu
v odlitku.
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plynu v tavening, teplota taveniny a prub¢h viny taveniny.

* Bylo sitmulovano a zkoumano proudéni taveniny do vtokove soustavy,

kde hlavnim cilem bylo zjistit neymensi zachyceni vzduchu objemu
odlitku.
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