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MOTIVACE A DOVODY K RESENI DANEHO

PROBLEMU

> Zaliba v 3D tisku
» Tisk prumyslovych materialu
> \Vysokd cena prumyslovych 3D tiskaren

> Tisk rozpustnych podpor systémem IDEX
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CIL PRACE

Cilem bakalarské prace je konstrukéni navrh 3D tiskarny. Aditivni
vyroba je dnes velmi exponované téma, i presto vsak trh nabizi
pomé&rné omezené mnoZstvi prumyslovych 3D tiskaren. Naopak tzv.
hobby tiskaren je na trhu velmi Siroké spektrum. Pravé hobby
tiskarny nabizi velky potencial v proménu na plnohodnotnou
prumyslovou 3D tiskdrnu a mohou slouzit jako idedlni zaklad pro
vlastni stavbu. U tiskarny postaveneé primo pro predem urcenou
aplikaci lze oCekavat kvalitni konzistentni tisk s minimalni nutnosti
zasahu operatora béhem tisku.
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STRUKTURA PRACE

Teoreticko-metodologicka Cast

e Historie

e Projekt RepRap

e Technologie

e Hlavni Casti 3D tiskaren
e Materialy

Aplikacni Cast

e Definovani pozadavkU na 3D tiskarnu a vybé&r komponentd

e Konstrukcni navrh 3D tiskarny
e Stavba 3D tiskarny ‘
e Elektroinstalace a programovani
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VYBER KOMPONENTU

Pozadavky

e Odolavat teplotam prevysujici 70°C

e Schopnost vysokych pracovnich teplot Hotendu a Heaterbedu
e Direct Drive extruder

e Systém nezdvislych extrudert IDEX

e Pevny ram

Hlavni soucasti

e Hotend - E3D V6
e Heaterbed - Vlastni vyroby pomoci vyhrivané silikonové podlozky
e Krokoveé motory - LDO se zvysenou teplotni odolnosti ‘

e Ridici elektronika - 32bitova deska BIGTREETECH GTR V1.0
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NAVRH EXTRUDERU

> Malé rozmeéry

> Snadna vymeéna Hotendu
> Systém Dual Drive

» BL Touch sonda
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NAVRH 3D TISKARNY

> Predem stanovené maximalni rozmery
> Tiskovy prostor 240x240x300 mm (X, Y, 2Z2)

> Konstrukce Kartézska s pohyblivym

Heaterbedem




VYROBA DILU

» 3D tisk dilG z Polyamidu
> Uprava 3D tiskdrny Prusa MK3S

» Suseni filamentu

> Priprava dokumentace pro externi

kovovyrobu




STAVBA 3D TISKARNY

> Slozeni rdmu - kolmost konstrukce
> Uprava 3D tisténych dild

> Slozeni jednotlivych os

> Vlozeni os na ram 3D tiskarny

> Presné umisténi a pripevnéni os
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ELEKTROINSTALACE

> Napajeci okruhy 5V, 24V a 230V

> Odpojitelné osy a extrudery

> Ridici elektronika mimo tiskovou komoru
> Pohyblivé vodice jsou se silikonovou

izolaci




PROGRAMOVAN

VejstrkEvo1l
DASHBOARD
WEBCAM
CONSOLE
G-CODE FILES
G-CODE VIEWER
HISTORY

9, MACHINE

JOB QUEUE (0)

=%= Toolhead

® Position: absolute

a4

1 +0.005 +0.01 +0.025

¢ Z-Offset: 0.000

~ —0.005 -0.01 -0.025

(% Speed factor

+

B! Miscellaneous

i§f Temperatures

Name Current Target

Extruder 26.8°C
Extruder1 24.5°C
Heater Bed 24.5°C

Mcu Temp 37.5°C

% Extruder

Extrusion factor

Extruder Pressure Advance Smooth Time

extruder 0 0.04

Filament Length Extrusion Feedrate

25

50 25 10

Wi Machine

>- Console

Send code...

- Type to get a list of available commands.

- Click on the "?" button to get a searchable list.

- Commands in the console are clickable and will be
placed into the input field.

- Use the tab key to complete your inputs. If there are
several options, a list is displayed.

- Use the It arrow keys to navigate through the previous

entries.




KALIBRACE A TEST

> Nastaveni vzdalenosti extruderd
> Definovani polohy tiskového prostoru
> PID kalibrace




OTAZKY VEDOUCIHO A OPONENTA

Otazky od vedouciho prace
> Jaky alternativni materidl byste doporudil pro tisk dilU tiskarny v

pripade, ze by nebyl dostupny zvoleny material PA11 Carbon Fiber?

Otazky od oponenta prace
> K jakému ucelu bude zkonstruovana 3D tiskarna slouzit?

> Je planovano komercni Ci laboratorni vyuziti?
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