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Cil Prac

Cilem prace je popsat konstrukCni reSeni prevodov
hybnych Clenu. V aplikacni ¢asti prace se zamerit na
komponent a na zakladé vykonané resSerse ve vyrobni

postup vyroby zvoleného clena.



Teorie

» Hfidel je strojni soucast, ktera slouzi k prenosu s
casti stroje

* NejCastéjSimi materialy vyuzivané pro hridel jsou oc

» Vyroba hridele probiha temito operacemi: soustruzen

» Tepelné zpracovani hridel se muze provadét: zihani; k

« Chemicko - tepelné zpracovani se na hridel muze apliko
boridovani

« Druhy namahani vyskytujici se na hrideli: na ohyb; na krut



Navrh schéma
prevodovky

« Dvoustupnova prevodovka s
celnim ozubenim

« Dva pary ozubenych kol s
primymi zuby

/Dzu:nen‘: kolo 1

HFidel 1

Hridel 2

Dzuberé kolo 2 A

Hridel 3

\ Ozubend kolo &




Navrh ozubenych kol

* Ozubené kol 2 ma dedendumovy
pomer 10

* Ozubené kol ma dedendumovy
pomer 45

Ozubené kolo 2 Ozubené kolo 4

* Ozubena kola 1 a 3 jsou
pastorky a jsou na hrideli pfi
vyrobe



Hridel 1

« Jedno ozubené kolo, proto jedna
zatezujici sila

* Ozubené kolo je s hrideli
vyrabéno zaroven

* Na obou koncich hfidele stejny
pramér vzhledem k
ekonomicnosti

» Pouzita loziska NNCF 5006 CV z
divodu velké radialni sily

* Pro napojeni na zacCatku hridele
slouzi pero




Hridel 2

* Na hrideli jsou umisténa dve
ozubena kola, proto dve
zatezujici sily

« Jedno z ozubenych kol je
vyrabéno soucasné s hrideli

* Na hrideli jsou vyuzita loziska
NUP 2309 ECP z divodu snazsi
vymeny soucasti loziska




Hridel 3

« Na hrideli se nachazi jedno
ozubené kolo, proto jedna
zatezujici sila

» Hfidel je s ozubenym kolem
spojena pomoci pera

» Na konci hridele je pera na dalSi
napojeni

» Pouzita loZiska NNCF 5012 CV z
divodu velké radialni sily

« Z duvodu ekonomky jsem zvolil
stejny prumér na obou koncich
hridele




Vyrobni postup

Pouzité operace pfri vyrobe:
Soustruzeni a frézovani

Po dokonceni vyroby byl na
povrch hridele pouzito procesu
brouseni

Jako posledni operace byla
vyuzita cementace na zpevneni
povrchu

U kazdée probihajici operace je
Znazornena opracovavana
plocha

Typ stroje

Nacrt a popis pracovists

Rezné podminky

v n s p
Soustruh Zarovnani cela Univerzalni 13 |90 |0,1 | L5
niz celni, | 5 0 2 mm
M - —1 | skli¢idlo m's | mi |m
ol |m
Hruboviéni 1. strany na @ 86 Univerzalni 13 |20 |01 | L5
mm po délce 336,5 mm iz oy | 3 0 ) _—
X ————— skli¢idlo m's | mi |m
n! |m
Hrubovédni na @ 42 mm po Univerzalni 13 |20 |0,1 | L.5
deles 296> niz stranovy, | 5 0 2 mm
. —— - | —— I .
! |m
Hrubovédni na @ 37 mm po Univerzalni 13 |20 |0,1 | 1,5
el admis nuz stranovy, | 5 2 mm

p————— I}

skli¢idlo




Navrhovana opatreni

 P¥i procesu soustruzeni hridele vyuzit soucast s
hridele

* Po dokoncCeni vyroby soustruzenim zaradit dokonco
brouseni



Dosazene vysledky a

U jedné hridele vyuzito spojeni za pomoci drazko
namahani

Nutnost hfridel v misté ozubeného kola pouzit proce
vetsiho opotrebeni

Pfinos prace je kvalitné a dukladné zpracovana tabulk
hridele pro pfevodovku

Navrhovana opatreni jsou navrhnuta, ktera se vyskytla pri
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Otazka ¢. 1

* ProcC se autor rozhodl pri navrhovani lozisek
kulickové lozisko




