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Cil prace

» Provést navrh vtokové soustavy dvéma metodami vypoctu

» Vyhodnotit vhodnost vypoctu s ohledem na spotiebu materialu
formy a vyuziti materialu odlitku.

» S ohledem na dva metody vypoctu vtokové soustavy vyhodnotit
zachyceni plynt v objemu odlitku.




Vyzkumny problém

» Urceni rozdili v navrhu vtokové soustavy a velikosti tlakové lici
formy pro konkrétni druh odlitku pri pouziti dvou riznych metod
vypoctu?

» Jaky vliv na zachyceni plynti v objemu odlitku ma pouziti dvou
riznych metod vypoctu a jak to ovliviiuje kvalitu odlitkti?

» Jejaka varianta vypocti vychazi 1épe na vSechny zkoumané
aspekty?




Pouzité metody

» Prvni metoda vypoétii vychézi z normy CSN 22 8601 z roku 1985
» Druha metoda vypoctu vychazi z NADCA

Obr. 1 — Vypocet t plochy vtokového zarezu
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podle metody NADCA
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Teoreticka ¢ast

» Technologii tlakového liti
» Tlakové lici formy

» Simulacni program MAGMASoft
Obr. 4 :Casti tlakové lici formy
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Obr. 3 :Lici stroj se studenou horizontalni komoro
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Obr. 5 :Simulace v programu MAGMA
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Odlévana soucast

» V sestave najdeme 4 odlitky

Obr. 6 :0dlitek




Vypocet rozmeéru kanalkua

Obr. 7 : Rozméry kanalkd varianta A
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Tvorba dilu formy

» Celkovou soustavu tvori:

» Odlitek, pripojovaci zarez, odvzdusnovaci kapsy, hlavni kanal
a lici otvor
Obr. 10 : Rozmisténi sestavy

Obr. 9 : Vymodelovana sestava
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Zachytavani vzduchu v odlitku

» Varianta A — 0,40725 obsah zachyceného vzduchu v mérenych
mistech

» Varianta B — 0,35685 obsah zachyceného vzduchu v mérenych
mistech

Obr. 12 : Zachyceny obsah vzdu
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Odpadovost

Tab. 1 : Porovnani odpadovosti

Surovy odlitek | Hruby odlitky | Odpad Odpad Odpadovost [%0]
[mm”] [mm’] [mm”] [kg]
Varianta A 531 303 206 791,6 3235114 0.86
Varianta B 412 152 206 791.6 205360.4 0.54
Obr. 13 : Rozméry kanalkd varianta A Obr. 14 : Rozméry kanalkd varianta B
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Zkoumané aspekty

» Velikost forem - stejna

» Zachyceni vzduchu v odlitku a Reynoldsovo cislo — lepsi
varianta B

» Odpadovost — lepsi varianta B
» Vysledek — vyhodné€jsi varianta B podle NADCA




Dékuji za pozornost




Doplnujici otazky vedouciho

prace

» S ohladom na vysSie
uvedené nedostatky
a nizku interpretaciu
dosiahnutych
vysledkov, vytvorte a
popiste grafické
zavislosti pre
kompilaciu Vami
skamanych
parametrov.
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Graf 1: Grafické znazorneni zkoumanych aspek
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Doplnujici otazky oponenta

» Proc byly pouzity pro vypocet velikosti vtokového zarezu pravé metody
uvedené v BP?
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» Proc byly zvoleny temer identicke vtokove soustavy? Obr. 16 : Rozmisténi sestavy
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