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e Zkoumani a popsani vlivu konstrukcnich zmeén spojovaciho
kanalku
* Definice:
* ménénych konstrukénich parametru
* posuzovanych parametru liciho cyklu

* \\ybrana metoda:
> liti kova pod tlakem



Liti kovu pod tlakem

* Slévarenska technologie
* VVlysoka rychlost a tlak

> pist
e Odlévani slozitych odlitkd

Obr. 1
Zdroj: vilastni
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Upravované konstrukcni parametry

* VVolba jednotné vtokové soustavy

* Proménné rozméry spojovaciho kanalku:
»vyska spojovaciho kandlku ,h“ = plocha prirezu ,S“

* \/lyuziti programu Inventor 8
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Upravované konstrukcni parametry

* Norma CSN 22 8601

Oznaceni spojovaciho Vyska spojovaciho kanalku | Plocha prurezu spojovaciho
kanalku (h) kanalku (Ssx)
SK1 1,50 mm 18,00 mm*
SK2 1.25 mm 15,00 mm?
SK3 1,00 mm 12,00 mm?
SK4 0,75 mm 9,00 mm?
SKS 0,60 mm 7,20 mm?
Obr. 3

Zdroj: vlastni



Sledované procesni parametry

* Vyuziti programu Magmasoft 5.5.1

 Zachyceni plynt v objemu odlitku:

» Meéfici bod: 2 mm za jddrem a 2
mm do odlitku
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Obr. 4

Zdroj: vilastni



Obr. 5
Zdroj: vlastni



Sledované parametry

* Hydrostaticky tlak v taveniné:
»MBT_O
»RUst tlaku = nebezpedi
pootevreni formy
* Teploty lice formy:
»MBT_POF
>MBT_PEF

»RUst teplot - degradace
materialu formy

Obr. 6
Zdroj: vlastni



N

Hodnoty zachyceni plynu v objemu odlitku
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* Mensi vyska kanalku = snizena schopnost odvodu plynu-> vyssi
hodnota zachyceni plynu v objemu odlitku
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Obr. 7 h1=1,50mm h2=1,25mm h3=1,00mm h4=0,75mm h5=0,60 mm

Zdroj: vilastni
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Hodnoty méreni tlaku v taveniné

* Mensi vyska kanalku - vyssi hodnota hydrostatického tlaku
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h1=150mm h2=1,25mm h3=1,00mm h4=0,75mm h5=0,60mm
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Obr. 8 m Mé&teny tlak [MPa] B Mé&feny tlak [MPa] m Mé&feny tlak [MPa]
Zdroj: vilastni
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Hodnoty teploty lice formy

e Zjistén vliv vysky kanalku na teplotu formy

* \Vyska kanalku ,,hs“ - nejvhodnéjsi pomeéer zkoumanych hodnot
180[°C] 177.6

175[°C]
170[°C] 167.825 168.775 168.625
165[°C]
160[°C] 157.75 157.3 157.95 M159.75 158.725
155[°C]

Obr. 9 h1=150mm h2=125mm h3=100mm h4=0,75mm h5=0,60 mm

Zdroj: vic®aprumerna hodnota v mefeném bodé  «@=Prumeérna hodnota v méreném bode
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e Simulace vyplnéni formy dutiny taveninou pri hodnoté 100% o [He
hy = 0,60 mm h; = 1,00 mm hy = 1,50 mm

Simulace plnéni formy taveninou

idms, 100005 1im, 100005
150°C 157°C 165°C 175°C 190°C 200°C

Obr. 10
Zdroj: vlastni



Navrhy opatreni
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* Nejvhodnéjsi pomér zkoumanych hodnot - prurez kanalku s
vyskou h; a zvysit pocet kanalku
»Mozné dosahnout ideadlniho poméru prirezu kanalku a jejich
poctu

e Zkoumani dalsich vtokovych soustav



Zaver
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e Dulezité informace k teorii

e ZjiStén a popsan vliv zmény konstrukce na rlizné parametry
»Nizsi prurez spojovaciho kandlku = horsi odvod plynt

e Zjistén idealni pomeér méerenych hodnot u specifické vysky
spojovaciho kanalku
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Dékuji za pozornost

Martin Hron — 2023



Dotazy
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* ,Platily by stejné vysledky a navrhy opatreni i v pripade jiného
tvaru odlitku?“
»\ysledky vSeobecné plati pro vSechny odlitky

»Vétsi prurez spojovaciho kandlku = lepsi odvod plyn( z dutiny
formy

»Pro lepsi vysledné hodnoty u volenych odlitk(i -
experimentalni metoda obdobnym zplsobem
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