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Cil prace I
N [

* Hlavni cil prace je navrh formy pro vyrobu dilu technologii

vstiitkovani plastu. Na zaklad€ pozadavku kladenych na konkrétni
vylisek je nutno zhodnotit technologi¢nost vyroby, technologicke
parametry plynouci ze vstiikovancho materialu a na zakladé
téchto vstupnich informaci navrhnout vhodn¢ konstrukéni a

materialove reSeni formy.



* Princip vstrikovani

* Vstrikovaci stroj ™ o E

e \/strikovaci forma

* Nejpouzivanéj$i metoda vyroby plastovych‘a’i"]d S



Uvod do problému

e Analyzy soucasného stavu (dvojnasobna forma)

* Optimalizace konstrukce vstrikovaci formy

e Zvyseni efektivity vyroby => Sestinasobna forma

 Snizeni vyrobnich nakladu



JP plastic v.o.s.

e Zalozeno 1990
* Rodinna firma
e Zameéreni na vstrikovani plastu

e Kovoobrabéni (vyroba forem)




Charakteristika vystriku

* Vyuziti stavebni prumysl (betonové prefabrikaty)

e Namahani na tlak

* Material vystriku ABS (houzevnaty)




Puvodni vstr kovaC| forma !

* Pouze dvojnasobna forma

* Nizka efektivita vyroby

* \Velké opotrebeni




Navrh vstrikovaci fori

* Rozméry kanall => tloustka vystriku
e Kuzelovy vtok — kuzelovitost 3°

e Uprava rozmérd dle pozadavka firmy

* Po zhotoveni formy => nulta série vystriku

: K A
empirické hodnoty pro o \\,! :
dimensovani studenjch kanald



Materialove reseni

 Tvarova dutina CSN 17 024

* Vodici elementy CSN 14 220

e Ostatni ¢asti CSN 12 050




Navrhy opatreni

* Pouziti simulacniho programu

*VVolba kvalitnéjsich materialu

* Povrchova uprava tvarové dutiny



Déekuji za pozornost mmm



Prostor pro dotaz




