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Motivace a duvody k reseni
daneého tématu




Cil prace

Do navrhu a vypoCtu geometrickych charakteristik vtokovych soustav
permanentnich forem pro liti kovu pod tlakem vstupuje vicero ruznorodych, a
ne jasn¢ definovatelnych parametru. Jednim z nich je urCeni rychlosti
taveniny ve vtokovém nariznuti. Zpusob urceni této rychlosti je limitujici pro
navrh geometrie vtokového systému. Cilem prace je proto vykonat navrhy
vtokového systému pro nizkohmotnostny tlakovy odlitek na baze siluminu
s rozlicnym zpusobem urCeni rychlosti taveniny ve vtokovém nariznuti. Na
vykonanych navrzich a jejich 3D modelech provést numerickou simulaci a na
zakladé vysledku simulace vyhodnotit vyhodné€jSi metodiku volby, resp.
prvotniho urCeni rychlosti taveniny ve vtokovém natiznuti.



Struktura prace

Ridici jednotka

 Teoreticka cast

Pohybliva éast formy
Pevnd &ast formy

Historie
Teorie tlakového liti

Nalivaci otvor
Hydraulicky valec

Formy

* Aplikacni ¢ast
Vypocty

3D modely

Simulace

Dutina plnici komory s pistem
Plnici komora

Lici stroj se studenou komorou
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Skv
T =
¢ \ 2 — tan(90° — a)
CB = 2CT
R = 0,5CT

Prurez kanalu



Tvorba 3D modelu

Hlavni vtokovy kanal

Parametr 1. Navrh 2. Navrh
Plocha prurezu 524,06 mm? 504,94 mm?
Vyska / CT 11,47 mm 11,26 mm
Sitka / CB 48,77 mm 47,87 mm
Delka /1 261,5 mm 261,5 mm
Uhel sklonu stran / a 15° 15°

Velikost zaobleni 5,7 mm 5,6 mm



Tvorba 3D modelu

Odlitek
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Vtokova soustava



w01

Cycle 4, Filling, Temperature
0.0ms, 6.90 %

Plunger position: -0.00 mm
X-Ray: on

Simulace

|

Temperature
°C

Empty

650.0
639.3
628.6
617.9
607.1
596.4
585.7
575.0
564.3
553.6
542.9
532.1
521.4
510.7
500.0

L.

vO3

Cycle 4, Filling, Temperature
0.0ms, 6.87 %

Plunger position: -0.00 mm
X-Ray: on

Temperature
°C

Empty

650.0
639.3
628.6
617.9
607.1
596.4
585.7
575.0
564.3
553.6
542.9
532.1
521.4
510.7
500.0




Obsah plynu v odlitku
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Zkoumané mista pro zachyceni plynu



Z.avér vysledku

1. Navrh 2. Navrh
— R, = 349796,6 — R, = 359054,1
0,48165% 0,67295%



Dékuji za pozornost



Prostor pro otazky



