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Cil prace

% Cilem prace je porovnani a vyvhodnoceni vybranych parametru vyslednych
spoju médénych trubek provedenych metodami pajeni a lisovani. (netésnosti,
kvalita, zivotnost, rychlost atd.).



Vyzkumny problem

& Jakou metodou docilime nejrychlejsiho a nejkvalitnejsiho
zkompletovani celé topné soustavy?

& Ktera metoda bude ekonomicky setrnejsi na instalaci topnéeho
systéemu?

& Jaké jsou nejcastejsi chyby vzniklé pri spojovani?



Metodika prace

& Popis nastroju = Lisovani, pajeni
& Zhotoveni spoju =2 Lisovani, mékké a tvrdé pajeni

& Porovnani spoju = Casové a cenové porovnani



& Lisovaci nastroj

Popis nastroju % Ho¥ak pro mékké pajeni

® Horak pro tvrdeé pajeni




Zhotoveni spoju
lisovanim
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Zhotoveni spoju
tvrdym pajenim
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4 Naneseni tavidla

Zhotoveni spoj

& Zapaleni horaku

U
mekkym pajenim © Naneseni pajky
& Vychladnuti




Casova narocnost tvrdého pajeni

Natieni tavidla 20 sekund

Spojeni tvarovky a trubky 12 sekund
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% Tvrdeé pajeni - 199 sekund

Casova narocnost mékkého pajeni
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Casova narocnost lisovani

Nasunuti &elisti na spoj 10 sekund




Cenové porovnani pajecich tvarovek

Cenoveé porovnani

& Tvrdé pajeni =2 4 197,- KC (2 016,4 + 2180,95 K¢&)
& Mékké pajeni = 6 150,- KC (2 016,4 + 4 134 K¢)
& Lisovani =2 8 063,- K¢




% Lisovani — Opticke vady, prehlednuti O-krouzku,

Chyby ve necistoty, neodhrotovani
% Fa ©® Tvrdé a mekké pajeni — Znecisteni na spoji,
SpOjOVa ni nedostatecné zahrati spoje, pajeni s

pripojenymi armaturami




Zaverecne shrnuti

& Casové porovnani — Metoda lisovanim je nejrychlej$i z metod
& Cenove porovnani — Tvrdé pajeni je nejlevnéjsi

& Nejpraktictéjsi metoda lisovanim — Kratsi doba = Mensi naklady na
pracovnika



Dékuji za pozornost



