Bakalarska prace

DETERMINACE PEVNOSTNICH
CHARAKTERISTIK SVAROVYCH SPOJU
SVAROVANYCH EXTRUDOVANYCH
TERMOPLASTICKYCH DESEK
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CIL PRACE

Urcit unosnost svarovych spoju termoplastického
materialu v zavislosti na promenném slozeni
materialu a smeru extruze.




Rochling SE & Co. KG

- Nemecka nadnarodni spolecnost

- 90 pobocek ve 25 zemich
- 11 000 zaméstnancu
- Hlavni divize: 1) Industrial

2) Automotive gicie
3) Medical Roc“l—l“G

Engineered Plastics




Zkouseny material

- Material PP-C
- RUznorody smér extruze
- Obsah recyklatu 1

- Dostatecny pocet vzorku

or svarenl

Smér extruze




ZKkusebni vzorky

- Méreni dle EN 12814-2
- Vysledky porovnavany dle EN 12814-8

- N

LO

Minimum short-term tensile wehihg factor

Process
PE PP PVC-C | PVC-U | PVDF
Heated tool welding 0.9 0.9 0.8 0.9 09
Extrusion welding 0.8 0.8 * 0.8 *
Hot gas welding 0.8 0.8 0.7 0.8 0.8

* hodnoty, na kterych se zi¢asnéni domluvi pfed vykonanim zkously




Vysledky mereni
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Shrnuti

- Nejhure vzorek €. 2 (svafeny, nesvareny)
- Nejlépe vzorek €. 3 (svafeny, nesvareny)

- Lze doporudit vyhotoveni vzorku bez pridani recyklatu se svarfenim ve sméru extruze

- Norma EN 12814-2 schvaluje vzorek C. 1

Vzrek 3 | or —8



Dekuji za pozornost




Prostor pro otazky




