Stanoveni velikosti tlakové
lici formy se zaformovanim
odlitku do tvarovych viozek v
ramech formy

Obhajoba bakalarské prace
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Cil prace

* Navrh vtokoveé dvou variant vtokoveé soustavy pro konkrétni odlitek
* Navrh velikosti formy (tvarové vlozky a ramy)

* Provedeni numerické simulace v MAGMAsoft

* V\yvhodnotit spotrebu materialu

* \'vhodnotit kvalitu odlitku



Tlakove liti

e Kov je pod tlakem vstrikovan do formy
* Hlinik, zinek, méd, olovo

* Vyhody

* Presnost a opakovatelnost

* Rychlost a produktivita

* Tenkostenné dily



Odlévana soucast

* Pfiruba elektromotoru

* Material —slitina hliniku EN AB 47100
* Hmotnost odlitku — 0,136 kg

* Prumér odlitku — 116,5 mm




Navrh vtokové soustavy

e Vztahy z normy CSN 22 8601
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Rozmery formy

Rozmér Varianta A Varianta B
Rozmeér ,,a* pevné a pohyblivé ¢asti formy | 700 mm 700 mm
Rozmeér ,,b* pevné a pohyblivé ¢asti formy | 750 mm 750 mm
Hloubka ,,c* pevne casti formy 150 mm 150 mm
Hloubka ,,c* pohyblive casti formy 205 mm 205 mm




Zhodnoceni podle Reynoldsova Cisla

Pro 800 °C Varianta A Varianta B
Hlavni vtokovy kanal 372 328 252 871
Vedlejsi vtokovy kanal 326 351 221 582
Pro 750 °C Varianta A Varianta B
Hlavni vtokovy kanal 344 394 234 140
Vedlejsi vtokovy kanal 302 177 205 169




Simulace - Podil zachyceneého vzduchu

Varianta A Varianta B




Podil zachyceneho vzduchu -
procentualne

VARIANTA A
1 2 3 4 5 PRUMER
c1 0,394 0,001 0 0,003 0,013 0,0822
c2 1,614 0,011 0,035 0,009 0,003 0,3344
C3 0,161 0,001 0 0,046 0,002 0,042
c4 1,014 0,032 0 0 0,002 0,2096
CELKOVY PRUMER 0,16705
VARIANTA B
1 2 3 4 5 PRUMER
c1 0,078 0 0,008 0 0 0,0172
c2 0,843 1,134 0,189 0,314 0,641 0,6242
c3 0,065 0,004 0,005 0,304 0 0,0756
4 0,863 0,002 0 0,052 0 0,1834
CELKOVY PRUMER 0,2251




Odpadovost

Celkovy objem[mm?] | Objem odlitkifmm?®] | Odpad [mm®] | Odpad [kg]
Varianta A | 429 955 206 791,6 223 1634 0,59
Varianta B | 331 859 206 791,6 125 067.4 0,33

* Varianta A 0 0,26 kg vice odpadu

* Procentuadlné 79%




Grafické znazorneni zkoumanych
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Zavery zkoumani

 Varianta A vykazuje kvalitnéjsi odlitky

 Varianta B vykazuje nizsi odpadovost

* VVelikost vtokové soustavy nema vliv na velikost formy

* Reynoldosovo Cislo Ize pouzit pro predpoklad kvality odlitku



Dékuji za pozornost



