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> Bakalarska prace se v teoretické casti vénuje popisu povrchovych Uprav
materiala brousenim. V aplikacni casti se prace zaméruje na povrchovou
upravu materialu brousenim, realizaci experimentu a naslednému porovnani
povrcha.




Struktura prace

1. Teoreticka cast
> Vymezeni zakladnich pojmu, obecné rozdéleni oceli
» Rozdéleni nerezovych oceli
» Povrchové upravy nerezove oceli
» Brouseni
> Drsnost povrchu
2. Metodika a realizace experimentu

3. Diskuse vysledku, navrhy opatreni a zavéer




Teoreticka cast

Vymezeni zakladnich pojmu
Obecné rozdéleni oceli v zavislosti na moznostech jejiho vyuziti
Rozdéleni nerezovych oceli, jejich vyuziti a vlastnosti

Povrchové Upravy nerezové oceli

Brouseni
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Drsnost povrchu




Aplikacni cast’

» Typy brusnych véjiru:

>

vV v v VY

>

SFM 80x50-6 A 104/K 80

BKC 80x50-6 A 100/ K 120
SFM 80x50-6 A 106/K 150
SFM 80x50-6 A 107/K 240
SFM 80x50-6 C 206/K 150
SFM 80x50-6 C 207/K 240

» Typy nerezové oceli:

>
>

1.4301
1.4509
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Experimentalni cast

» Podminky méreni drsnosti povrchu:
e Norma: ISO 1997
e Profil: R
e Filtr: GAUSS
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Diskuse vysledku

1. Vyrovna se néktery brusny véjir stavajicimu typu, ktery firma pouziva?
> A106/K150

2. Vybrousi néktery véjir ve stanoveném c¢asu vryp?
> Ocel 1.4301 - A104/K80, A106/K150
» Ocel 1.4509 - C206/K150

3. Ktery kotouc¢ dosahne nejhladsiho povrchu, podle méreni drsnosti
povrchu?

> C206/K150

4. Ktery kotouc bude mit nejdelsi zivotnost pri pouziti ve vyrobé?
> A104/K80

5. Ktery kotou¢ bude nejvhodnéjsi na finalni lesténi?
> C206/K150

6. Potvrdi se teorie, Ze ¢im ma kotouc€ vétsi zrnitost, tim dosahne hladsiho
povrchu?

» Toto tvrzeni bylo vyvraceno




Navrhovana opatreni

» Brusny véjir A104/K80
» Brusny véjir C206/K150
» Brusny v&jif A107/K240




Y

B (B

DEKUJI
ZA
POZORNOST




Otazky vedouciho a oponenta

» Jak souvisi definice stavebniho perlitu v kapitole 3.2.3 s tématem prace?

» Na str. 9 je uvedeno, ze duplexni ocel by neméla byt pouzivana pri teplotach
nizsSich nez 700 °C. Muze to autor vice rozveést?

» Proc nejsou kapitoly 3.8 az 3.10 zarazeny jiz do aplikacni casti bakalarske
prace?




