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Motivace a duvody k resSeni daného problému

- uplatnéni nasbiranych teoretickych znalosti
* rozsireni vedomosti v daném problemu

* 0Sobni zajem

MICHAL SOLC
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Cil prace

« popsat technologii soustruzeni, nastroje, rezné materidly rezne

parametry
. popsat drsnost povrchu, jakym zpusobem se méri

« popsat vlivjednotlivych reznych parametrd na drsnost

obrabené plochy
- provést experiment se zménami technologickych parametrd

° vysledkU

MICHAL SOLC
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Vyzkumny problém

 Nalezeni optimalnich technologickych parametru:
- material obrobku 11 523
- material rezné destiCky SK

 rozhoduijici faktor drsnost povrchu obrobku Ra

MICHAL SOLC
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Metodika prace

* Literarni reSerse:
* vypocet optimalnich freznych podminek

 drsnost povrchu dle strojnickych tabulek

* Pozorovani (experiment):

- Zzjisténi nejvhodnéjSich technologickych paramentu

 Srovnavani

* porovnani vysledu experimentu

MICHAL SOLC
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Diskuze vysledku — sada A

Triska 0.5 mm

MICHAL SOLC
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Diskuze vysledku — sada B

Triska 1 mm
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Diskuze vysledku — sada C

Triska 1,5 mm
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Diskuze vysledku

Vysledky experimentu
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Diskuze vysledku

Rezny posuv
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A4

Zaver

- ffiska p =1 mm
- feznd rychlost v, = 200 m/min

- fezny posuv f = 0,12 mm/ot

MICHAL SOLC
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Dékuji Vam za pozornost

MICHAL SOLC



