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OSNOVA

Cile prace
Teoreticko-metodologicka cast

Aplikacni Cast

Doplnujici dotazy
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CILE PRACE

Porovnani rliznych zplsobu vyroby pFirub
Zvoleni tfi nejoptimalnéjdich zplsobu vyroby

Aplikace stihlé vyroby

Vysledna nejoptimalnéjsi vyroba
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HYPOTEZY

Nejoptimalnéjsi metodou vyroby prirub je vyroba
na universalnim hrotovem soustruhu. — Potvrzena

Kvalita reznych ploch je nejvétsi u vyroby na CNC
stroji. - Potvrzena

Z hlediska spotreby energie je nejmene narocna
vyroba laserem. - Vyvracena
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TEORETICKO-METODOLOGICKA c”:AST
Definice stihlé vyroby

Historie stihlé vyroby
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METODY STIHLE VYROBY

JIT
Jidoka
Metoda 5S
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APLIKACNI CAST

Definice priruby

Typy prirub

Technologie vyroby prirub
Vlastni navrhy stihlé vyroby
Ekonomicky rozbor
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Definice priruby
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TYPY PRIRUB

Kruhova

Zaslepovaci
Plocha privarovaci

Zavitova
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TECHNOLOGIE VYROBY
PRIRUB

Soustruzenim a frézovanim
Delenim laserem a plasmou

Rezanim a stfihanim

Kovanim
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VLASTNI NAVRHY STIHLE
VYROBY

Pomoci CNC soustruhu
Pomoci univerzalniho soustruhu

Pomoci laseru



Vysoka skola technicka a ekonomicka
mmEm v Ceskych Budéjovicich

EKONOMICKY ROZBOR

Naklady CNC Leadwell 40 ELMAG PREMIUM CU Laser VENTO 315
Taper 630 RD-Vario

Celkové naklady na vyrobu 40500 K¢& 39500 K¢ 46000 K¢&
100 ks

Tabulka - Vysledné shrnuti ekonomickych naklada
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