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Cíl práce 

 Cílem práce je vytvoření konstrukčního návrhu pneumatického šroubováku a 

jeho popis. Dále se práce zabývá technologickým popisem výroby a výběru 

materiálu a jeho funkcí ve výrobě. 
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Funkce stroje 
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Funkce stroje 
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Pracovní prostředí 

 celkové pracovní prostředí 
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 navržený, vyrobený pneumatický šroubovák a jeho funkčnost  
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 cíl práce byl splněn  
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           Děkuji za pozornost 
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Doplňující dotazy 

Vedoucí BP: 

„Uveďte, jaký přínos pro Vás mělo zpracování práce na dané téma“ 

VŠTE ČB 20 


