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Cil prace I [

TECHNICHA A BIONOMICHA
¥ EEROFCH IUDEowcicH

» Cilem prace je analyza soucasného stavu odpadového hospodarstvi, nalezeni
nedostatki a navrh zmén smérujicich k racionalizaci procesu ve firmé v
zavislosti na platné legislative.
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Teoreticka cast O

TECHNICHA A BIONOMICHA
¥ EEROFCH IUDEowcicH

» Zakon o odpadech - ¢. 185/2001 Sb.
» Odpady - jsou movité véci, kterych se osoby zbavuji

» Nakladani s odpadem - obchodovani s odpady, shromazdovani, sbér, vykup,

preprava, doprava, Uprava, vyuziti a odstranéni odpadul

» Katalog odpadl - rozdéleni na skupiny odpadu (1-20)




Odpady ve slévarenstvi o

TECHNICKA A BIONOMICICA
vEEMRCH mpEawncicH

B Pouzity formovaci material

M pecni vyzdivka

65 - 90%

W struska

prach a kaly

ostatni odpad




Vyzkumny probléem !

TECHNICHA A BIONCOMICHA
¥ EEHYCH IUDEOWCicH

» Analyza soucasného odpadového hospodarstvi firmy Motor Jikov slévarna a.s.

» Optimalizace tohoto odpadového hospodarstvi




Pouzité metody

- JVSTE

TECHNICHA A BIONCOMICHA
¥ EEHYCH IUDEOWCicH

» Metoda pozorovadni a sbéru dat
» Metoda analyzy dokumenti

» Analyza a syntéza

» Komparace

» Dedukce




Motor Jikov Group a.s.

>

Firma sidlici v Ceskych Budé&jovicich

Zalozena roku 1899

slévarenstvi, obrabéni, montaze a podpurné procesy
Automobilovy a spotrebni pramysl

Spolecnost Motor Jikov Slévarna a.s.
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TECHNICHA A BIONOMICHA
¥ EEROFCH IUDEowcicH

SMOTOR JIKOV

Obrazek 1 Logo spolecnosti



Odpady v divizi Slevarna litiny e

Odpady v | Odpady v Kc
tunach

2 662 1577 096

M Lici formy a jadra

M Prach z Cisténi spalin

M Odpadni material z otryskavani
Pecni struska

M Stavebni sut




vmuiimu

Tn:Hmd.
YEBMTCH

Odpady v divizi Tlakova slévarna

1177 1036 430

M Jiné emulze (do 3 % RL)

M Jiné emulze (nad 3 % RL) Zn

M Jiné emulze (nad 3 % RL)
Kal z obrdbéni

B Absorpcni ¢inidla

M Ostatni

[PROCENTO]




Navrh novych reseni pro divizi Slévarna Il‘
litiny B [Hi

TECHNICHA A BIONOMICHA
¥ EEROFCH IUDEowcicH

» Redeni €. 1: Ponechani sou¢asného odpadového hospodarstvi

» Redeni €. 2: Pouzita pecni struska nabizena k vykupu
 IsougasnéOH _|OH po vyuzitifeseni. 2

Cena za tunu strusky -650 KE/t + 450 K&/ t

Naklady/vynosy Za -220 000 K¢ + 152 811 K¢

zpracovani strusky

v lonském roce

Celkové uspory po

vyuziti FeSeni ¢. 2

373 538 K¢

-




» Redeni €. 3: Vyuziti anorganického pojiva ve slévarenské vyrobé

Objem v tunach (t) Naklady na odstranéni v K¢

65 % regenerace 1202,790 571 017,60

(soucasnost)

85 % regenerace (po 962,39 456 814,08

vyuZiti fedeni €. 2)

Celkova uspora nakladt 114 203,52

-



» Reseni ¢. 4: Vyuzivani metody zmrazenych forem ve vyrobé (EFF-SET

process) _ Objem v tunach (t) | Naklady na odstranéni v K¢

Soucasna 1202,790 571 017,60

technologie vyroby

forem a jader

96 % regenerace (po 48,11 22 840,7

vyuZiti fedeni €. 3)

Celkova uspora 548 176,9
nakladu

» Za predpokladu, ze by se touto metodou usetrilo 548 177 K¢ a chladici zarizeni
by stalo 5 000 000 K¢, byla by navratnost investice:

» Naklady na investici / Uspory usetrené v dusledku investice = 5 000 000 /
176,9 = 9,12 let




» Reseni €. 5: Vyuziti proteinového pojiva pro pfipravu formovaci a jadrové
smesi

» Témer 100 % recyklatu - takrka bezodpadova technologie

PB 30 PB 50 Warm-Box Cold-Box

Cena za 100 142,70 144,41 291,38
kg jader (K¢)
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Navrh novych reseni pro divizi Slévarna Il‘

litiny
Reseni €. 1: Ponechani sou¢asného odpadového hospodarstvi
Odvoz odpadu + likvidace externi firmou

Vyhodné pro mensi provozy

Vysoké naklady (924 023 Kc)

- JVSTE




Reseni €. 2: Pofizeni vlastni
deemulgacni stanice

Cena cca 8 000 000 K¢

Navratnost investice: Naklady na investici / Uspory
usetrené v dusledku investice = 8 000 000 / 924 093
= 8,7 let

Nelze oddélit vsechny typy emulzi
Dalsi chemickeé latky
Vznik dale nepouzitelné vody se soli

Destilat nepripustny do odpadnich vod

>

>

. VST

Reseni €. 3: Pofizeni \‘/‘T‘“§‘E’“ﬁ"f"
vakuové odparky

Cena cca 5 000 000 K¢

Navratnost: Naklady na investici / Uspo

usetrené v dusledku investice

5 000 000

(880 320 + 39 270) = 5 000 000 / 919 590 = 5

let
Separace vsech druhd emulzi
Z4adné pridavné chemikalie

Dale pouzitelna nezasolena voda

Destilat pripustny k vypousténi do kanali

Z destilatu lze vyseparovat vyso
=> vykup

e kvalj




VvV eV I/

Vyber nejvhodnéjsiho reseni

N
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TECHNICHA A BIONOMICHA
¥ EEROFCH IUDEowcicH

_ Divize Slévarna litiny Divize Tlakova slévarna

Problém Velky objem odpadu Neefektivni zplsob likvidace

v soucasném z pouzitych licich forem a nebezpecnych emulzi, vzniklych

odpadovém jader ve vyrobé

hospodarstvi

Neefektivni zpracovani

odpadu z pecni strusky

Navrh Reseni ¢. 2: Pecni struska Reseni ¢. 3: Porizeni vlastni
racionaliza¢niho nabidnuta k vykupu vakuové odparky
reseni

Reseni ¢. 5: PouZiti

proteinového pojiva

pro pripravu formovaci a

jadrové smési




Zaver -

» Byly urceny navrhy smeérujici k racionalizaci soucasneého odpadového

hospodarstvi ve firmé Motor Jikov Slévarna a.s.

» Cil prace byl splnén




Dekuji za pozornost!




Otazky vedouciho prace

» Byli Vami navrzena reseni predstavena spolecnosti?

» Jak spolecnost pristupovala k danym navrhim?

Otazky oponenta prace

» Byl udélan obchodnim pridzkum zajemcu o odprodej odpadu ?

» Jaka je reakce podniku na navrh moznosti?

- JVSTE




Otazky oponenta prace




