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anm MOTIVACE A DUVODY K RESEN
DANEHO PROBLEMU

> Zajem o technologii

»Zaucovani dalSich pracovniku

» Aplikovatelnost do praxe
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o CIL PRACE

Cilem prace je porovnat vzajemnou korelaci vybranych
technologickych parametru tlakoveho liti, jakoz i jejich vliv
na rezim plnéni tvarove dutiny formy.
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mmm CHARAKTERISTIKA TECHNOLOGIE
LITI POD TLAKEM

» Zakladni technologicke parametry

» VVyhody metody
» Nevyhody metody

» Stroje pro technologii liti kovu pod tlakem
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amm CHARAKTERISTIKA SLEDOVANYCH
FAKTORU

» Rychlost plnéni pracovni dutiny formy

» Teplota liti

» Pouzity program — MAGMAsoft

» Pouzity stroj — Muller Weingarten 600
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N ANALYZA DOSAZENYCH VYSLEDKU

> Vliv posuzovanych parametru na zmeény technologickych
casu

» Vliv posuzovanych parametru na rychlosti ve vtokovém
zarezu

> Vliv posouzenych parametru na plnéni formy







Rychlost pistu (v,) Cas pInéni odlitku  Cas liciho cyklu Cas pInéni celé

vtokové soustavy

552, 81 ms 22,855 s

2,3 ms™ 550,01 ms 22,839 s 550 ms

2,6 ms 548,03 ms 22,827 s 549 ms

2,9 ms1 548,03 ms 22,825 s 548 ms

3,2 ms™ 547,64 ms 22,831s 548 ms

Vyska zarezu b Rychlost v zafezu Pramérna rychlost Maximalni
[mm] podle rovnice v zarezu podle rychlost v zarezu
kontinuity [ms-1] simulace [ms1] podle simulaci
[ms™]

b, 36,59 25,28 25,87 .
b, 44,41 29,55 31,03 i
b, 49,72 32,91 35,59
b, 55,78 34,99 39,62
bs 60,99 37,07 44,22
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Vyvoj rychlosti behem plnéni tvarové dutiny formy
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i [ NAVRHY OPATRENI
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DEKUJI ZA POZORNOST !
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! ODPOVEDI NA OTAZKY VEDOUCIHO

A OPONENTA

> Od VEDOUCIHO:

Vedela by jste urcit dalsi vyznamne parametry, které ovlivnuji lici
proces, a kterymi je mozne prispét ke zlepseni kvality odlitku?

» Od OPONENTA:

v v v/

hlediska kvality odlitku?

Dokazete fyzikalne vysveétlit pricinu delsiho casu plneni celé
viokove soustavy v zavislosti na soucasném narustu rychlosti
lisovani v hodnoté 3,2 ms-17



