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Motivace a duvody k reseni daného
tématu

® Zajimavost
* Pocitacova podpora v konstruovani

* Rozsiteni znalosti prace v aplikaci Autodesk

Inventor 2017
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Cil prace

* Analyzovat postupy pii navrhu konstrukce a
vyrobé ozubeni. Zamérit se na problematiku
zubovych cerpadel. Navrzené postupy aplikovat na

vybraném prikladu.



Vyzkumny problém
* Vhodnost programu Autodesk Inventor 2017

pro modelovani a vykresovou dokumentaci

ozubenych kol.
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Teoreticko-metodologicka cast
® Zubova cerpadla a jejich ¢lenéni

® Ozubena kola
- Geometrie
- Materidly

- Vyroba



Aplikacni cast
* Vytvofeni modelu a vyrobniho vykresu

ozubeného kola

* Model zubového cerpadla s vnéjsim

ozubenim



Aplikacn

e Autodesk Inventor — tvorba modelu
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| Cast

O v [ 7 viporel L EIA)E
Spoleiné : : vysledky al|®
Seéndt ndvrhu Uhel profily Uhel sklonu T 1,0000 ul M
[Pozetauba | 20,0000 deg ~ 10,0000 deg b : L5148
Pozadovany prevodovy pomér Scénar jednotkového posunuti Kolo 1

1,0000 ul « [Clvnitini [ obréceném poméru - d 190,000 mm |
Modul Vzdalenost os Celkova jednotkova korekce d 170,000 mm |~
10,000 mm ~ 170,000 mm ~  0,0000ul b Nahled. .. df 145,000 mm
X, 0,5533ul
Kolo1 Kolo2 % 0,0254 0l
Valcova plocha Valcovd plocha ¥y 0,146 ul —
Potet zubd Potet zubd g 0,6741ul
17"LI|—P Potatedni rovina 17 T Potatedni rovina b, 0,1765ul
Sirka ozubeni Jednotkove posunuti Sirka ozubeni Jednotkove posunuti Kolo 2
e » 0,000l y 30,000 mm »  0,0000ul , d; 190,000 mm (2
A AT OO0
20:40:31 Navrh: Kolo 1: Jednotkove posunuti (x) je menéi nez Jednotkova korekee bez podiiznuti {xp)
20:40:31 Mavrh: Pocty zubd jsou soudéné — dochazi k relativné castému zabéru stejnych zubd
20:40:31 Navrh: Kolo 2: Jednotkové posunuti (x) je mensi nez Jednotkova korekee bez podiiznuti (xp)
20:40:31 Vypodet: Vypodet skondl isp&iné!
2 %%
(_wpotiat | [ oc J[ semo ][>

Model ozubeného kola
(zdroj: vlastni)

7



Aplikacni €as

* Vyrobni vykres
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Zuby cementovany a kaleny na HRC &0

Srazit hrany 0,5x45°
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Material 11 500

Dzubené kolo
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Diskuse a navrhy opatreni

* Potvrzeni vhodnosti programu Autodesk

Inventor 2017

e Skoleni uzivatelu
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Zaver

* Splnéni cile prace
* Rozsiteni teoretickych znalosti o

modelovani ozubenych kol
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Dékuji za pozornost



Ozubeny hreben — zakladni profil

¢ Zakladni profil evolventniho ozubeni je fez ozubenim zdkladniho hiebenu,
ktery je vlastné ozubeny segment kola o nekonec¢né velkém poloméru
rozte¢né kruznice, ktera prejde v rozte¢nou pfimku r.

- t=Tm
——

S=t/2 Syu=t/2

Zakladni profil

(Zdroj: http://dum.spsnome.cz/2011/tp/sr/sr-tp-sps-03-02-Ozubene-prevody.pdf)
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Profil zubu

* Aby se dvé spolu zabirajici kola otacejici se bez
narazi, hluku a tfeni, musi mit jejich zuby presny
profil.

* Obvykle evolventni profil, ktery vznikne
odvalovanim vlakna nebo pfimky po kruznici.
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Podrezani paty zubu

* Projevuje se zeslabenim paty zubu

* Vznika pii vyrobé

konec evolventy

teoreticky tvar

Podtezani paty zubu

(zdroj: http://mlgeardesigns.blog.cz/1310/korigovani-soukoli)
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Korekce ozubeni

* Vylepsuje zabérové a pevnostni podminky ozubeni,
zabranuje Spicatosti zub1i, zlepsuje t¢innost a tinosnost
ozubeni.

* Nejpouzivanéjsi korekce

- Kladné posunuti zdkladniho profilu od stfedu kola +V
- Zaporné posunuti zakladniho profilu od stfedu kola -V

Korekce
(zdroj: R. K¥iz a kol., Stavba a provoz strojii Il Prevody)
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Spicatost zubu

* Tloustka zubu na hlavové kruznici, oznacujici se s,
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Spicatost zubu
(Zdroj: BOLEK, Cdsti strojii. 5. preprac. vyd., 1990, str.52)
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