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Cil prace

UrcCeni a srovnani tahovych vlastnosti
zvoleného granulatu s primesemi
recyklovaného a regranulovaneho
termoplastickeho materialu



Teoreticko — metodologicka Cast

Sbér plastoveho odpadu
Tridéni plastoveého odpadu
Recyklace plastu
Vistiikovani plastu



Aplikacni Cast

® Volba materialu
® Tvorba zkuSebnich téles
® ZkousSeni zkuSebnich téles

® Vyhodnoceni zkousSek




Vysledky tahovych zkousek

Starex HF-0660I s pfidanim regranulatu Senosan® 3000X
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Vysledky tahovych zkousek

Starex HF-0660I s pridanim regranulatu Senosan® 3000X

5.3 T—Cislo Sarze =Procentuaini zastoupeni regranutatu ve zkuSebnich téfesech——
Voorky 4 0% 2-10% 3-20% 4-30% 5-50%  6—70% 7 —100%
1 52 14 5,474
26 4,67 4,593 5,435 5,053 4,876 5,311 5,359
3"-5’ 5= O T 4,67 4,593 5282 4,789 5,598 5,22
4,§ g 4,59 4,823 4,708 4,478 5,053 5,502 5,3
5_; ’§ 5.0 4,69 40/ 4./69 4,652 0,UY0 2, 1o/ 0,2Ub
6:% g 5,02 4,68 5,091 5,359 4,969 4,928 5,263
72 4.9 15 7,99 Z517 5,359 7,658 5,572 5,053
8 4,65 4,63 5,224 593 4,793 5,263 4,976
9 *81E72 478 445> 467 467 5,001 5,206
10 4,67 4,72 4,555 4,545 4,99 4,833 5,129
Pramér’ 4752, 4763 , 4793 , 4877 , 4883 . 5218 , 52192

Cislo Sarze

GrafireyirloRt poitrdme plassiotjaialliggeh vzorku



Vysledky tahovych zkousek

Starex HF-0660I s pridanim recyklatu Senosan® 3000X
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Vysledky tahovych zkousek

Starex HF-0660I s pridanim recyklatu Senosan® 3000X
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® Regranulovany materidl ma lepsi vlastnosti

® Moznost nahrazeni prvotniho materialu
novym materidlem




Otazky od vedouciho a
oponenta

/. jakého duvodu ma primes slozky PMMA
v zakladni matrici ABS vliv na zvySeni
mechanickych vlastnosti?



Dekuji za pozornost

N¢jake dotazy?




