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Volba tematu

Stale aktualni tema
Informace z prostredi prumyslové firmy

Zajimava problematika



Cil prace

Analyzovat aplikace provedeni
Konstrukci rozebiratelnych spojeni v
Kkonstrukcnich navrzich spojeni naboje s
nrideli. Pro zvoleny konstrukcni navrh
navrhnout metodu kontrolnich vypoctu.
Vytvorit technologicke postupy vyroby
vybranych soucasti s ohledem na strojni
vybaveni firmy.




Metodika prace

Vyuziti znalosti z teoreticke cCasti
Spoluprace se sledovanou firmou

Vyhotoveni technologickych postupu a

kontrolnich vypodtu



Technologie vyroby

Vyrobni postup s ohledem na strojovy
park firmy

Selekce stroju pro vyrobu sledovanych
spojeni



Porovnani jednotlivych tipu
spojeni

Uzitkove vlastnosti spoje

Typ spoje Pouziti, charakteristika Vyroba, montaz

Snadna vyroba,
Kolikovy bezrazova zatizeni, pojisténi polohy vhodné pro kusovou i
sériovou vyrobu

Zajisténi axialniho pohybu naboje po Snadny vyroba i

e htideli, pfenos Mk montaz

Drazkovy Vysoka Ci razova zatizeni vyroba, jednoducha
montaz

Vyroba nékolika
zpusoby, Velice
jednoducha a snadna
montaz/ demontaz

Polygonovy Strojni Sroubovy zvedak,




Porovnani jednotlivych tipu
spojeni

Casova narocénost

Typ spoje Vyroba, montaz Demontaz

Zavislost na konstrukénim

Kolikovy Rychla vyroba i montaz provedeni spoje

Perovy Rychla vyroba i montaz Rychla
Rychla vyroba s vhodnym

Drazkovy vybavenim Rychla
Rychla montaz

Rychla vyroba s vhodnym
Polygonovy vybavenim Rychla
Rychla montaz




Porovnani jednotlivych tipu
spojeni

Vyrobni, provozni a montazni naklady

Typ spoje Naklady na vyrobu Naklady na montaz/demontaz
Kolikovy Nizké Minimalni

Perovy Stredni Minimalni

el Vyssi (ekonomické pouze T
Drazkovy ys .( C P Minimalni
V Sériove vyrobeé)

VyssSi (ekonomické pouze

R Minimalni
V sériove vyrobe)

Polygonovy
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Vypocty na konkretnim prikladu

Sila: F=20618,5N
Délka pera: 12 72,91 mm — 80 mm dle tabulek
Kontrola pera na otlaceni: p = 89,25 Mpa < 100 Mpa

Kontrola prenaseneho pracovniho krouticiho momentu:

500 Nm < 668 Nm
Napéti ve smyku: 1 = 24,05 Mpa < 35 az 200 Mpa

14e7 x 9 x 80 CSN 02 2562




Shrnuti dosazenych poznatku

® Analyza rozebiratelnych spojeni

® Porovnani jednotlivych druhu spojeni
naboje s hrideli

@ Technologicke postupy vyroby

@ Navrhovaneé pero vyhovuje
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Navrh opatreni

Rozsireni strojového parku firmy:

Drazkove spoje: NC horizontalni
obrazecka (1 128 600 K¢)
Polygonové spoje: Nastrojova CNC
petiosa bruska Schutte 325 Linear
(6 750 000 + 12 150 000 Kc)



Dekuji za pozornost.
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