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**Motivace a duvody k feSeni daného problému
s Cil prace
s AplikaCni Cast
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I “ Motivace a duvody k reSeni daného problému
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< Skolni praxe
ssZajem o usporu casu ve vyrob

s»Aplikace znalosti
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Cilem bakalarské prace je inovace technologie ohybani presunem

Cil prace

ze starSi hydraulické ohybacky XOTH na novéjsi
elektrohydraulickou ohybaCku AMB, popis a porovnani danych

ohybacek a poté vypocteni uspory.
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|.  Porovnani stroju

Aplikacni cast

Il. Predbézné vypolty a simulace ohybu
lll. Casové zhodnoceni
V. Porovnani stroju z hlediska vyroby

V. Zhodnoceni presunu vyroby
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. Porovnani stroj

s
AMOB CH60 XOTH 40

Max. prumér ohybané trubky: 60 x 3,2 mm Max. primér ohybané trubky 40 x 2 mm

Maximalni polomér: 180 mm Maximalni polomér: 200

Max.délka ohybanych trubek : 5000 mm  Max.delka ohybanych trubek: 4000 mm
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»Rozvinuta délka

<+ Polomér neutralni vrstvy

“Neutralni vrstva

<+Relativni tlouSt'ka stény

<+Relativni polomér ohybu

Il. Predbézné vypocty a simulace ‘
ohybu
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Nastaver Konec

<+ Minimalni polomér ohybu - ~ ‘ . |

< ZtenCeni stény
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+Odpruzeni materialu - WL e T
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IIl. Casové zhodnoceni

AMOB CH60 XOTH 40
Strojni jednotkovy Cas 0,8 min 1,04 min
Nutny normovatelny cas s
v ) v 1 min/ks 1,22 min/ks
nastavenim na kus
Minimalna vyrobni davka 600 ks 546 ks

Pracnost operace

1,03 Nmin/ks

1,26 Nmin/ks

Navyseni vyroby

54

ks

Cas vyroby jednoho kusu

33,43 sec

48 sec
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I “ V. ZHODNOCENI PRESUNU VYROBY
|

e Rychlejsi vyroba
e Navratnost ceny stroje

e Rozsifeni vyroby
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Dékuji za pozornost




Cas pro dotazy




