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Cile prace

Hlavni cil bakalarské prace:
® porovnani metod 3D skenovani prostrednictvim vyhod a nevyhod jednotlivych metod.

VedlejSi cile bakalarské prace:
® Provest experiment skenovani objektu pomoci dvou zarizeni
Vyhodnotit a eliminovat rusivé vlivy pri skenovani

Sestavit podrobny navod pro volbu optimalniho 3D skeneru
Uvest priklady




Struktura prace

1. Teoreticka ast
® Reverzni inzenyrstvi, kontrola
® 3D skener
® Oblasti vyuziti 3D skeneru

2 .Metodika a realizace experimentu

3.Zévér, faktory ovlivnujici volbu 3D skeneru, shrnuti vyhod a nevyhod jednotlivych
skenovacich zarizeni



Teoreticka cast
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Reverzni inzenyrstvi
® 3 D digitalizace — trojrozmerna numerizace *
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Mechanicke 3D skenery
Destruktivni 3D skenery
Ultrazvukove 3D skenery
Rentgenoveé 3D skenery
Optické 3D skenery

Laserove 3D skenery

3D skener




Aplikacni cast
(metodika a realizace experimentu)

1 .Skenovaci zafizeni
® Laserovy skener (Handyscan 700)
® Opticky skener (Go!Scan 20)

¢

2 .Skenované predmety
* Sachovy stielec (leskly)
¢ Strfela z minometu (matny)




Priprava skenovani

Kalibrace Handyscan 700

1 .Priprava skeneru
® Vyjmuti z ochraného kufru
® Zapojeni USB kabelu do PC
® Otevreni programu VX ELEMENT
® Kalibrace skeneru

2.Pﬁ’prava objektu
® Ustaveni objektu
* Uprava povrchu (pokud je nutnd)




Prubeh skenovani
Leskly povrch

Skenovani bez Upravy povrchu ‘

Skenovani s Upravou povrchu ‘




Prubeh skenovani
Strela z minometu pomoci Handyscan 700

7 laserovych kfizu

480 000 mérenils
Rozliseni — 0,5 mm

182 118 polygonu
Presnost- 0,03 mm
Vyhradné pozicni znacky

Bezproblémovy pribéh




Prubeh skenovani
Strela z minometu pomoci GOISCAN 20

Bilé svétlo

550 000 méfeni/s
RozliSeni 0,5 mm

Pocet polygonu 180 091

Presnost 0,1 mm
Pozicni znaCky popf. prfirozené prvky
Problémy v orientaci skeneru (zdlouhaveé)




Technologie skenovani

Laserové 3D skenovani

Optické 3D skenovani

Ultrazvukové 3D skenovani

Rentgenové 3D skenovani

Destruktivni 3D skenovani

Vyhody
Pfesnost

Rychlost

Velké objekty
Neprichozi diry

Prace kdekoliv

Vyhody a nevyhody jednotlivych metod

Nevyhody
Pouze pozi¢ni znacky
Neschopnost zachytit texturu
Neschopnost zachytit vnitfni geometrii

Cenova narocnost

Schopnost zachytit texturu
Ptirozené prvky

Rychlost

Pfesnost

Vysoké rozliseni

Neschopnost zachytit vnitfni geometrii
Neprichozi diry
Citlivé pozicovani

Slunecni svétlo

Vnitini geometrie
Nizka cena

Bez zniceni objektu

Nizka presnost (0,3-0,5 mm)

Vnitfni geometrie

Bez zniceni objektu

Nelze zachytit textutu

Skenovani vnitrnich slozitych

geometrif

Zniceni objektu



Faktory ovliviujici volbu optimalniho 3D
skeneru a priklady pouziti

Velikost objektu

Pozadovana presnost
Doba skenovani

Volba 3D skeneru Ugel naskenovanych dat

Misto skenovani

Barva objektu

Geometrie objektu



Doplnujici otazky vedouciho bakalarske prace

® Co Vas vedlo k mysSlence vénovat se problematice reverzniho inZzenyrstvi?
® Myslite si, Zze Vami navrhované reSeni by mélo uspéch?

® Jaky méla bakalarska prace prinos pro Vas osobné?




Doplnujici otazky oponenta bakalarske prace

® ProcC je hybridni polohovani skeneru méneé presne, nez ostatni metody, jak v praci
uvadite?

® Jaky je Vas nazor na vhodnost vyuziti stacionarnich laserovych skeneru pro
zameérovani potrubnich systému?




Dekuji za pozornost




