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Cil prace

» Cilem prace je inovace obrabéciho postupu
oresunem ze starsiho obrabéciho centra
Daewoo na centrum Mori Seiki, popis a
norovnani danych center a nasledné urceni
ekonomické uspory a zisku firmy.




Motivace a duvody k reSeni daného
problému

» Noveé informace a zkusenosti
» Uspora financi
» Efektivita prace




Motor Jikov

» Firma Motor Jikov
» Vyrobky:




Technologické vybaveni Motoru
Jikov

» CNC stroje

» Porovhani konkrétnich obrabecich center

- Daewoo
o Mori Seiki

NH5000 DCG/40 NH5000 DCG/s0
2,725x4,610 mm 3,437x4,799 mm
(107.3x181.5 in.) (135.3x188.9in.)




Vyzkumné otazky

Inovace

Porovnani obrabécich center
Nastroje

Strojni casy

o Zisk

o

o

o

o
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Porovnani obrabéecich center

Operace Mori Seiki NH5000 DCG/40 Daewoo Ace HC 400
Rychlost otadek 14000 ot/min 8000 ot'min
Tlak chladici kapaliny 70 bami 10 bara
WVelikost pracovniho stolu 500x500 mm 400x400 mm
Poéetnastroju v zisobnilu 60ks 40ks
Maximalni hmomost nastroje | 12kg 10kg
Maximailni primér nastroje 140mm 140mm
Vvkon vietene 18 5W 18 5kW
Rychloposuv 50 m/min 32 m/min
OsaX 730 mm 600 mm
OsayY 730 mm 560 mm

Osa Z 850 mm 565 mm
Pfipustné zatiZeni palety TOOKg 400 Eg
Nataceni palet 0.001° 1°
Poéetpalet 2 2

Cas vvmény palet 8s 8.5s

stroj s DCG technologii
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Pouzité nastroje

Nistroje pro obribéni na stroji Daewoo
Cena

Nazev Oznaceni Vyrobce |(Ko) Zivotnost
Hydraulicky pfipravek 500 000.-

8 x Desticka Snex 120Gann - MM
Frézovat ¢ela (pozice 1}| PC6510 8x190,- |2720ks
WVrtat otvor (pozice 2) | Desticka Yes2758-4F DL Tialn Grumant | 2170 - 560 ks
Hrana 15° (pozice 3} | Zahlubnik 15° 3-29-06 600.- 5000 ks
Struzit otvor (pozice 4) | VvstuZovaci hlavice Pr. 28.03. Ham Final [ 3850 - 900 ks

10 x Desticka APXT11T3PDSR-MF
Frézovatbok (pozice 5}| PC6510 Grumant |10x130.-|560ks
WVrtat otvor (pozice 6) | Vrtak PR11.2TK DH408112 Grumant | 2460,- 5000 ks
Wrtat otvor (pozice 7) | Vrtak PR11.6TK DH408116 Grumant | 2460,- 5000 ks
Navrtat (pozice 8} Navrtavak A4 105240 Precitool |1215.- 5000 ks
StruZit otvor (pozice 4) | Vystruznik D28H7 HES00 SIGNUM Guehring | 3600 - 5000 ks
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Strojni casy

Casy operaci na centru Daewoo | Casy operacina centru Mori Seiki

Nazev [min] [min]
Otoéeni stolu 0.14 0.13
Frézovat ¢ela (pozice 1) 1.09 0.87
Vrtat otvor (pozice 2) 2,22 1.78
Hrana 15° (pozice 3) 0.46 0.37
Struzit otvor (pozice 4) 1.43 1.15
Frézovat bok (pozice 5) 0,88 0,70
Vrtat otvor (pozice 6) 0.88 0,72
Vrtat otvor (pozice 7) 0.42 0.34
Navrtat (pozice 8) 1.48 1.18
Celkovy cas obrabéni 9 min 7 min 24 s

Porovnanistrojnich ¢asu

o Aktudlni stav

B Novy stav




Vyroba

Porovnani vyroby na obrabécich centrech

Daewoo Mori Seiki
WV+robni ¢as na jeden kus 2,71 min 2,29 min
Vyrobni fas na cely pfipravek 10.84 min 9,16 min
Minimalni vyrobni ddvka za den 516 ks 612 ks
Nawvvyseni viroby o 96 ks
Pracnost operace (sefizeni, vvména desticek) 2.82 Nmin'ks 2,34 Nmin/ks
Celkova pracnost operace na cely pfipravek 11.28 min 9,36 min
Celkova ¢asova uspora na stroji Morl Seiki na jednu operaci 1,92 min
Maximalni vvrobni kapacita 135674 ks 163 505 ks
Roéni navyieni virobv o 27831 ks

Maximalni vyrobni kapacita
[ks/rok]

aktudlni stav novy stav
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Ekonomicka uspora

» Na Mori Seiki
1,92 x12 = 23,04 Kc
96 x 23,04 = 2211,84 K¢
2211,84 x 31 = 68567 K¢
» Na nastroji
Ham Final (775 834 K¢)
Signum (367 023 K<)
Uspora 408 811 K& -> zakazka 163 dni (182
565 K¢)
» Celkem na zakazce
251 132 K¢




Dékuji za pozornost
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