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Motivace a duvody k reseni
daného problému

® Nové informace a zkusenosti
* Casty styk s produkty vyuZivajici tuto soucast
® Dlouhodoba spoluprace s firmou Robert Bosch, spol. s.r.o.

Odborné vedeni pana Ing. Krejcara



Cil prace

® Cilem prace je vytvorit prehled, ve kterem budou
uvedeny moznosti vyroby prototypovych téeles
elektronickych skrticich klapek ze slitin hliniku, pote
zvolit nejvhodnéjsi metodu a overit jeji vhodnost v
praxi. Prehled by mél obsahovat priblizne informace
o dobé vyroby, cené, presnosti a ekonomicky
vhodném mnozstvi vyrabénych kusu prototypdu.
Zvolena metoda musi splnovat podminky kladené na
hlinikova télesa elektronickych skrticich klapek.
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Teoreticko-metodologicka cast

* Skrtici klapka (ETB)

® Prototypovani

® Moznosti vyroby produktu
* Uvod do problému
® Vyzkumny problém

® Pouzité metody



Vyzkumny problém

Jaké metody umoznuji vyrobu prototypu hlinikovych
teles ETB?

Jaké metody splnuji pozadavky kladené na prototypova
hlinikova télesa ETB?

Jaké metody jsou vhodné pro prototypovou vyrobu
hlinikovych téles ETB, a ktera z nich je nejvhodnéjsi?

Jaka je zvolena nejvhodnéjsi metoda v porovnani
s parametry aktualné vyuzivané metody?



Pouzité metody

®* Metoda sbéeru dat:

o analyza dokumentu

® Vedecké metody hodnoceni dat:
o metoda komparace

o metoda dedukce



Aplikacni cCast

* Metody umoznujici vyrobu prototypu hlinikovych téles ETB
® Overeni vhodnosti vybrané metody v praxi

® Porovnani otestované metody s dosud vyuzivanou metodou
* Diskuse vysledku

Navrhy opatreni



Doba potrebna k vyrobé a dodani
prototypu u jednotlivych metod

Doba [dny]




Cena za jeden kus prototypu
pri vyrobé 10 kusu
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Analyza vyrobenych
prototypovych odlitku

* Defektova analyza

®* 3D mereni




Porovnani otestované metody
s dosud vyuzivanou metodou
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Dosazené vysledky a prinos prace

® Metody vhodné pro vyrobu prototypovych hlinikovych téles ETB:
o liti metodou vytavitelnych voskovych modelu
o liti metodou vytavitelnych PMMA modelu
o liti metodou spalitelnych modelu
® Nejvhodnéjsi metoda:
o liti metodou vytavitelnych PMMA modelu

® QOdlitky prototypovych teles ETB vyrobené litim do forem
vyrobenych metodou vytavitelnych PMMA modeld jsou vyhovujici

Prinosem prace je zefektivnéni vyroby prototypovych hlinikovych
téles ETB pro firmu Robert Bosch GmbH



Odpovedi na otazky vedouciho
prace a oponenta

. Komunikovali Ste Vase odporucanie zmenit hlavnu metodu
vyroby prototypovych odliatkov s firmou Robert Bosch GmbH?
Ak ano, s akym vysledkom?

. Jak konkrétné upravila firma PORTEC zpusob odlévani, aby se
snizila porovitost odlitku téles elektronickych skrticich klapek?

. Na strané 45 uvadite, ze ”Doba potrebnd k vyrobé a doddni
pomoci vosku je oproti PMMA delsi, avsak lze dosahnout vetsi
presnosti a lepsi jakosti povrchu.”. Co konkrétné ma vliv na
lepsi presnost a jakost povrchu pri vyuziti modelt vyrobenych z
vosku?




Dekuji Vam za pozornost
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