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Motivace a cil k reseni daného problému

* Vytvorit “dokonaly” systém

* Najit slaba mista

« Zamezit ztratam

« Zvysit efektivnost

* Poznat stavajici systemy udrzby
» System vytvorit na konkretnim CNC
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Vyzkumny problém

* Plany na opravu

e 74dna prevence

* Nezjistitelna historie udrzby
* Ekonomicnost




Pouzité metody

e Zapojeni do procesu
* Pozorovani

e Sbér informaci

* Analyza

* Konzultace




Dosazeneé vysledky a prinos prace

e Sestaveni planu na udrzbu

-

e Seznameni s pracovistéem

* VVyzkouseni servisnich ukonu



Dosazene vysledky a prinos prace
Zkontrolovat funkci a stav vietenovych jednotek.
Zkontrolovat funkci posuvu -osa X, Y, Z

Zkontrolovat stav vedeni a drahu posuvu osy X, Y, Z

Zkontrolovat funkci a stav zasobniku,upinace, ménice a drzaku
nastroja

hodinach
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Zkontrolovat krytovani stroja




Dosazené vysledky a prinos prace

Zkontrolovat funkci posuvu -

osaXY,Z
B
Zkontrolovat stav vedeni a

drahu posuvu osy X, Y, Z.

Zkontrolovat tésnost
Pneumaticka zafizeni vzduchowvych
rozvoda,ventil(.

Zkontrolovat tésnost
hydraulického systému.

Zkontrolovat tésnost
hydraulickych hadic a
trubek.
Hydraulicka zafizeni

Zkontrolovat tésnost
upinacich prvkii.

EVET

Zkontrolovat pfipevnéni a
istotu motord.

hodinach

Zkontrolovat Cistotu a
funkcnost filtrace chladici
kapaliny.
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Udrzba po 80 moto

Chladici zafizeni

Zkontrolovat funkénost a
stav Cerpadel.

Zkontrolovat funkci a
Podavace a dopravniky opotiebeni dopravnikovych
pasu.




Dosazeneé vysledky a prinos prace

Vyména emulze

Vyména olejové naplné,
=l VyCiSténi nadrie agregatu
vyména filt.vlozek

Vyména pfevodového oleje

5600 MT
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Specifické vytvoreni planu
Kontrola

Popsani ukonu
Efektivnost

Eliminace ztrat




Dékuji Vam za pozornost




Odpovedi na otazky

Oponent:

* Na jakém zakladé jste volil Casové intervaly 8 hodin, 80 hodin a 1 rok
pro provadéni udrzby CNC stroje? Plati tyto intervaly obecné pro
razné typy CNC stroju.




