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Tematické okruhy

Strojirenské technologie IIL.

Okruh ¢. 1:

Zakladni charakteristiky technologii obrabéni, tvareni a svatfovani.

Otazkac. 1:

Porovnejte vyhody a nevyhody strojirenskych technologii v kontextu a aplikacemi v soucasné strojirenské
praxi.

Okruh ¢. 2:

Zakladni druhy a metody klasického a nekonvenéniho obrabéni.

Otazka ¢. 2:

PopiSte a porovnejte hlavni ¢asti fezného nastroje pro vybranou technologii obrabéni konvenéniho a pro
vybranou technologii obrabéni nekonvencniho.

OKkruh ¢. 3:

Tepelna bilance pfi tfiskovém obrabécim procesu.

Otazka ¢. 3:

Vysvétlete, jak lze na principu plisobeni trecich sil posuzovat tepelnou bilanci obrabéni, a to vcetné chlazeni.

OKkruh ¢. 4:

Silova analyza pfi soustruzenti.

Otazka ¢. 4:

Jak v principu funguje soustruh, upinani nastrojt a obrobki, a to v kontextu s pisobenim a mérenim sil pfi
soustruZeni.

Okruh ¢. 5:

Silova analyza pfri frézovani.

Otazka ¢. 5:

Jak v principu funguje fréza, upinani nastroji a obrobk, a to v kontextu s plisobenim a méfenim sil pri
raznych druzich frézovani.

OKkruh ¢&. 6:

Dokoncovaci metody obrabéni.

Otazka ¢. 6:

Odliste brouseni do kulata a na plocho a jejich riizné aplikace v technické praxi.

Okruh ¢. 7:

Vybrané nekonvenc¢ni metody obrabéni.

Otazka ¢. 7:

Vysvétlete vyhody a nevyhody ubéru materidlu v disledku tepelnych, chemickych, abrazivnich nebo
kombinovanych metod.

Okruh ¢&. 8:

Soucasné trendy CNC obrabéni, automatizace obrabéni.

Otazka ¢. 8:

Jak se lisi systémem obsluhy CNC stroje vyuZzivajici nastroje pro frézovani, vrtani nebo soustruzeni.
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Okruh ¢. 9:

Metrologie hodnoceni obrobku.

Otazka ¢. 9:

Jakym zplisobem je vyrobni proces ve strojirenstvi zabezpecen metrologicky; uved’te prakticky priklad
meéreni a vyhodnoceni vysledk(i méreni.

OKruh ¢. 10:

Technologie tvareni a jeho vyznam v soucasné praxi.

Otazka ¢. 10:

Podle charakteru tvaricich sil odliste ptisobeni téchto sil na obrobek, a to pii valcovani, kovani a autofretazi.

Materidlové toky ve strojirenstvi

Okruh ¢. 1:

Materidlovy tok a logistika.

Otazka ¢. 1:

Popiste a vysvétlete materidlovy tok a jeho souvislost s tokem informaci a informac¢nim systémem.

Okruh ¢. 2:

PruZnost logistiky.

Otazka ¢. 2:

Vysvétlete, co je podstatou integrovaného logistického systému, integrované logistiky.

Okruh ¢. 3:

Projektovani materialovych toki v logistice.

Otazka ¢. 3:

Charakterizujte principy systémového projektovani materidlovych tokli, popiSte a vysvétlete bloky
algoritmu SPMT.

OKkruh ¢. 4:

Analyza materidlového toku.

Otazka ¢. 4:

Vyjmenujte a popisSte zakladni schémata, kterd jsou pouzivana za ucelem zvysSeni efektivity a optimalizace
materidlovych tokt ve vyrobni praxi.

OKkruh ¢&. 5:

Grafické znazornéni materialového toku.

Otazka ¢. 5:

Na nitkovém diagramu, Spaghettiho diagramu a VSM mapé objasnéte zejména vyznam aplikace grafického,
schematického znazornéni materialového toku pro technickou praxi.

Okruh ¢. 6:

Metody feSeni rozmisténi objekti a pracovist.

Otazka ¢. 6:

Vysvétlete principy a aplikace metody trojuhelnikové, kruhové a heuristické.

Okruh ¢. 7:

Navrh technologie manipulace s materidlem.

Otazka ¢. 7:

Vyjmenujte Cinitele pilsobici na vybér dopravni a manipulac¢ni technologie, vysvétlete, jak jsou aplikovany
sitové grafy v piiprave a realizaci projektu.
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Okruh ¢. 8:

Logistické prvky v materidlovych tocich.

Otazka ¢. 8:

Jakou tlohu plni prvky, jejichZ prostiednictvim se realizuji toky pasivnich a aktivnich prvki v logistickém
fetézci.

Okruh €. 9:

Informacni a komunikacni systémy v logistice fizeni materialovych tokd.

Otazka ¢. 9:

Vysvétlete hierarchickou informacni pyramidu vztahu informacniho systému k systému rizent.

Okruh €. 10:

Zakladni technologie systémii automatické identifikace.

Otazka ¢. 10:

Definujte automatickou identifikaci a klasifikujte ji podle struktury a uZité technologie (¢arové kédy,
techniky OCR aj.).

Progresivni technologie

OKkruh ¢. 1:

Charakteristika produk¢nich procesi.

Otazka ¢. 1:

Charakterizujte produkéni proces v kontextu s materidlovym tokem a srovnanim klasické a modernizované
automatizované strojirenské vyroby.

Okruh ¢&. 2:

Identifikace konvenc¢nich a progresivnich produkénich procesi.

Otazka ¢. 2:

Charakterizujte konvenéni a nekonvencni procesy na zakladé ibéru materiadlu a energetické bilance.

Okruh ¢. 3:

Klasifikace progresivnich produk¢nich procest.

Otazka ¢. 3:

Klasifikujte progresivni produk¢ni procesy na zakladé uzité technologie, vyjadiete vyznam, vyhody a
nevyhody aplikaci v technické praxi.

Okruh ¢. 4:

Mechanické produkéni procesy.

Otazka ¢. 4:

Vysvétlete principy a vyuziti ultrazvukového obrabéni a obrabéni vodnim paprskem.

Okruh &. 5:

Chemické produk¢ni procesy.

Otazka ¢. 5:

Vysvétlete principy, hlavni technologické faktory a vyuziti chemického frézovani a fotochemického obrabéni.

Okruh ¢. 6:

Elektrochemické produk¢ni procesy.

Otazka ¢. 6:

Vysvétlete zakladni principy a vyuziti riznych druhti elektrochemického obrabéni.
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Okruh ¢. 7:

Elektrotepelné produkéni procesy.

Otazka ¢. 7:

Porovnejte technologické parametry, které charakterizuji proces rtiznych druhi elektroerozivnich obrabéni.

Okruh ¢. 8:

Energo-proudové produkeni procesy.

Otazka ¢. 8:

Porovnejte vyhody a nevyhody Ubéru materidlu pti obrabéni laserem, paprskem plazmy, elektronovym
paprskem a iontovym paprskem.

Okruh €. 9:

Hydro-erozivni produké¢ni procesy.

Otazka ¢. 9:

Vysvétlete, proc pti obrabéni W]/AW] nedochazi k tepelnému ovlivnéni materialu a v fezné ploSe nevznikaji
mikrotrhliny.

Okruh ¢. 10:

Rapid prototyping procesy.

Otazka ¢. 10:

Popiste zakladni posloupnost aktivit pii vyrobé metodou rychlého prototypovani a vyjadiete prevratny
vyznam jeho raznych metod v Siroké soucasné praxi.
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