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1 Uvod

Praxe byla vykonana ve firmé Engel strojirenska spol. s.r.o, ktera se nachazi v obci Kaplice.
Spolecnost se zaméruje na vyrobu elektrorozvadéét pro malé i velké pramyslové vstiikolisy.
Velikost elektrozvadéci se pohybuje cca od 1,5m do 3m. Vyrobky ze vstiikolisii pak muzeme
vidét kdekoliv a setkavame se s nimi Vv kazdodennim zivoté — vSe zaleZzi na volbé zakaznika,
ktery si stroj objedna a voli si parametry celého vsttikolisu.

Spole¢nost Engel byla zaloZzena v roce 1945 Ludwigem Engelem jako rodinnad firma v
Rakousku. V roce 1999 pak vznikl dcefiny zavod v Kaplici. V soucasnosti je zavod v Kaplici
soucasti vétsiho spolku Engel Holding. Ten ma devét vyrobnich zavoda v Evropé, Severni

Americe a Asii, dcefiné spolecnosti a zastoupeni ve vice neZ 85 zemich a vice nez 6 500

zaméstnancl po celém svete.



2 Napln a pribéh praxe

Béhem praxe jsem pracoval na pozici technika ptipravy vyroby. V programu EPlan jsem
pripravil vSechna potiebna data pro pfipravu vyroby drati, ktera se dale zpracovavala
v Microsoft Excel. Dulezité bylo propojit vSechny komponenty mezi sebou tak, jak maji byt za
pomoci predem ptipravenych dat od elektrokonstruktéri. V Excelu se dale data upravila pomoci
maker, ktera byla jiz dfive vytvofena pro snadnéjsi praci a usporu Casu béhem piipravy dat. Dale
bylo zapotiebi ptipravit vSechny dulezité popisky pro draty, kabely apod., jak maji byt nékteré
komponenty osazeny v rozvad&ci pomoci fotografii a poskytnout rychlou podporu lidem, kteti
objevili ptipadné vzniklé problémy.

Zacatkem zati roku 2023 jsem pieSel na pozici technika montaze a vyroby na oddéleni
elektro. Zde bylo hlavnim tkolem analyzovat problémy, které vznikly pfi vyrobé¢ rozvadécovych
skiini. Bylo zapotiebi zkontrolovat zda-li byly dodrzeny spravné postupy pii vyrobé skiin¢ podle
vykresu. Kdyz se chyba objevila, doslo dale na komunikaci s odd¢lenim konstrukce a nasledné
feSeni jak vznikly problém odstranit.

Nemalou naplni prace bylo také feSeni riznych technickych a technologickych problémd.
At uz se jednalo o S$patné umisténi komponenti, dodani jiného kusu materidlu nez byl
Vv kusovniku a mnohé¢ dalsi.

Dale jsem zastaval funkci tvorby a revidovani technickych navodu pro vyrobu a podpory
vyroby. Nové vzniklé navody byly vytvoiené podle pfedem dané Sablony, jak by méla navodka
vypadat. Obsahovala veSkerou fotodokumentaci a dulezité popisky jednotlivych fotografii —
napt. jak ma vypadat spravné zapojeni konektoru ¢i kontrola silnoproudych pfivodnich kabelti do
rozvadéce a jejich ptipadné oprava poskozeni.

Soucasti néplné praxe bylo také hledani finan¢nich uspor pro firmu napfic¢ celou vyrobni
halou, optimalizace a zefektivnéni rtznych vyrobnich procesii a riznych pracovist a také
zapojeni se do projektu digitalizace pracoviSt. Pomdhal jsem instalovat vyrobené stolky

Z oddéleni montaze raml a dopravnikd s pocitaci a jejich zprovoznéni na vyrobni hale elektro.



3 Zhodnoceni praxe studentem

Praxe byla velmi pfinosna a uréité budu moci do budoucna tyto nové zkusSenosti vyuzit
v zaméstnani. Hlavnim plusem celé praxe bylo zlepSeni prace s programem EPlan, komunikace
s lidmi vtymu a na hale, ale také zlepsSeni orientace ve vykresech a v planech celého stroje.

Dalsim plusem je lepsi organizace napln¢ prace a zefektivnéni pracovnich procesa.



4 Zaver

Byly splnény vSechny pozadované vystupy praxe. Béhem praxe byla v programu EPlan a
MS Excel vytvofena vSechna potiebna data pro vyrobu. Dale se tyto data kontrolovala v ptipadé
vzniklych problémi pii vyrobé a pracovalo se na jejich okamzitém vyfeSeni. To zahrnovalo
komunikaci s oddélenim konstrukce. Pti optimalizaci vyrobnich procestt a pracovist bylo
zohlednéno mozné pouziti riznych materiald dle norem a piedpisii danych ve firm¢. Tvorba

navodu a jejich piipadné revize byla provedena v souladu s piedpisy.



