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1 Uvod

Praxe byla vykondvana v akciové spolecnosti SINOP CB, kterd leZi v obci Litvinovice vedle
Ceskych Budgjovic. Tato spole¢nost je zaméfena na vyrobu a doddvku §irokého sortimentu
chladicich zafizeni. Spole¢nost vyrabi vyrobky od malych chladi¢i na pivo po velké chladici
soustavy, které maji své vyuZziti napt. v hypermarketech, na lodich, na ropnych ploSinach a dalsi.
Vétsina vyrabénych produktt slouZi k exportu.

Firma SINOP CB a.s. byla zaloZena v roce 1995 a jednd se o rodinnou firmu. V soucasné
dobé ma firma SINOP CB as. 3 pobo¢ky v okoli Ceskych Bud&jovic. Prvni pobocka je
v Litvinovicich, kde se vyrdbi priimyslové chlazeni, druhd pobocka je v Homolich, kde se
zpracovavaji hlavné ocelové plechy, tieti pobocka je nové v Plané, kde se vyrdbi ndpojova

technika.



2 Napln a prubéh praxe

Na své praxi jsem pracoval na pozici strojniho konstruktéra primyslového chlazeni. V CAD
programu Solidworks jsem konstruoval strojni zafizeni primyslového chlazeni. Na praxi jsem
konstruoval malé chladici jednotky pro malé obchody s vykonem v jednotkdch kW, ale 1 velké
jednotky priimyslového chlazeni s vykonem v faddech stovek kW. Konstruoval jsem zejména
hutni ¢i plechové ramy strojti, ddle ocelova, nerezovd, médeénd potrubi ¢i potrubi z jinych slitin.
Konstruoval jsem také elektrické rozvadéce ve spolupréci s elektro projekci. Soucasti konstrukce
byla i dprava (vypalovani na laseru) dveti kupovanych rozvadécli. VSechny tyto stroje byly
navrzeny tak, aby bylo mozné je vyrobit bez kooperace jinych vyrobnich firem, musel jsem mit
dobré znalosti technologickych moZnosti firmy. Je také dalezité mit znalosti o funkci
pramyslového chlazeni, dobie se orientovat v technické dokumentaci nakupovanych soucasti
(napf. tepelné vyméniky, armatury atd.).

Soucésti mé préace bylo také vymyslet postupy oprav pii piipadnych reklamacich, stejné tak
vymyslet feSeni nahlych situaci (napf. zména ze strany zdkaznika, kdyz uz byla jednotka témeét
vyrobena). Pfi konstrukci zdroven bylo dulezité myslet na to, aby bylo mozné na chladici
jednotce provadét ddrzbu, tzn. mit dobry pfistup k daleZitym soucdstem (napi. kompresor,
armatury, filtry atd.).

Po dokonceni 3D modelu v CAD programu Solidworks bylo mym ukolem vytvofit vyrobni
dokumentaci dané chladici jednotky vcetné potfebné administrativy. Tvofil jsem vykresy
jednotlivych ohybanych plecht vcetné rozvinid, dale jsem tvofil vykresy potrubi, které se
vyrabé&ly pomoci ohybdni, svarovani a pdjeni. Pro délniky jsem tvofil montazni vykresy, podle
kterych montovali chladici jednotky, které jsem nakreslil. Po vytvofeni vSech vykresii byly
zpracovany seznamy vykrest jako administrativni podklad na jednotlivé konstrukéni skupiny
(rdm, plechy, potrubi nerezové, potrubi médéné atd.) Vykresy spolu se seznamy vykrest
definuji, které stroje a nastroje (napf. nastroje ohranovactiho lisu, svafeci zatizeni) budou pouzity,
seznamy vykrest také definuji, jak se budou soucdsti lakovat. Nasledné se také v piipad¢ pouziti
hutnich polotovari (napf. pfi vyrobé ramtl) zpracuji seznamy materidlu pro ndkupciho
v kovovyrobé.

Pii vyrobé jsem jako konstruktér pomdhal oddéleni technologie s tvorbou seznami
materidlu potfebného pro vyrobu. Sepisoval jsem seznamy materidlu jako médéné potrubi,
trubicky z AISI 316, armatury nakupované v instalatérském velkoobchodu, se kterym firma
spolupracuje a dalsi. Mym ukolem bylo také vymyslet nékteré technologické postupy pii

montdZzi a také pii montazi poskytovat technickou podporu délniklim pfi nejasnostech.
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Na zdkladé ziskanych praktickych dovednosti konvenéni 1 progresivni technologie
aplikované v dané firmé jsem prispé€l k né€kterym chystanym inovacim. Jednim piikladem je
napt. pajeni s pomoci induk¢nich svéarecek s krouzkovymi stiibrnymi pajkami.

Nejdutlezitéjsi roli v celém projektu hraje jeho vedouci, ktery tvoii samotny projekt a
nasledné ho preddvd konstruktérovi ke zpracovéni. Jako konstruktér je dileZité pouZivat své
kritické mysleni pfi tvorbé projektu a projektantovi ohldsit ptipadné chyby v projektu ¢i rGzné
zlepSovaci navrhy. Béhem vyroby a pfejimky dila vyrobenych v kovovyrobé je také dilezité dily
monitorovat a odhalit pfipadné vyrobni vady, které nemusi byt na prvni zfejmé. Po dokonceni
projektu je dulezité obejit jednotlivd oddéleni (projekce, technologie, projekce elektro, montdz
strojni a montdZ elektro) a posbirat si pfipominky, které vedouci jednotlivych odd¢leni sepisuji.
Tyto pfipominky je dualezité zaloZit a upravit v projektu, aby se uz neopakovaly. N¢ckteré
projekty jsou totiZz kopie predchozich akci a je dulezité, aby se chyby nekopirovaly do novych

projektu.



3 Zhodnoceni praxe studentem

Praxe byla velmi pifinosnd, nabyl jsem spoustu novych informaci a zkuSenosti nejen ze
strojirenstvi, ale také z projektového managementu a z chodu primyslovych firem. Mezi hlavni
plusy bych zatadil zlepSeni dovednosti v CAD programu, ale také lepsi pochopeni a propojeni
souvislosti ze stavby a provozu stroji a ze strojirenskych technologii. Dal$i vyhodou je zlepSeni
osobniho asového managementu a také zlepSeni asertivni komunikace. (Casto bylo potieba

,»prosadit si svou* a presvédcit nékoho, Ze moje fesent je lepsi.)



4 Zaver

Byly splnény vSechny pozadované vystupy uceni. Na praxi byly konstruovany v CAD programu
kompletni stroje od projektu po tvorbu vykresové dokumentace. Pfi konstrukci bylo nutné znét
technologii oprav pro feSeni piipadnych reklamaci, pfizptisobit konstrukci pravidelné udrzbé
stroju (napt. vymeéna filtrit) a vymyslet technické feseni pii piipadnych jinych problémech (napft.
zména zadani zdkaznikem, kdyZ uZ je jednotka téméfr vyrobend). Konstrukce byla tvofena
s pfihlédnutim na technologické moZnosti firmy (uréeni néstroji a stroji), byla zpracovdvana
technickd dokumentace dle podnikovych standardi. Pti konstrukci byla také provadéna
technologicka ¢innost v podob¢ tvorby seznamt materidlu a tvorbé montaZnich technologickych
postuptl a technické podpory délnikl pfi strojni montazi. Na zdklad¢ ziskanych zkuSenosti byly
podany vedeni nckteré zlepSovaci ndvrhy a ndvrhy na rGzné inovace (napf. pdjeni s pomoci
indukce). V fizeni projekti jsem hral duleZitou roli, projekty a jednotlivé ¢asti jsem monitoroval,
daval jsem projektantim ndvrhy na zlepSeni a upozornéni na chyby, zdrovenl jako soucdst

systému fizeni kvality jsem zpracovdval riizné piipominky od délnikd, elektro projekce atd.






