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Prohlasuji, ze jsem zavére¢nou zpravu o prubchu semestralni praxe vypracoval/a samostatné a ze
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V Ceskych Budgjovicich, dne: 09. 01. 2024 ........coiiiiiiii e
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1 Uvod

Praxe byla a stéle je vykonavana v jaderné elektrarné Temelin, tedy v akciové spolecnosti
CEZ, a.s. JETE. Jedna se o elektrarnu s nejvétsim instalovanym vykonem v Ceské republice.
Nachazi se asi 5 km od Tyna nad Vltavou a cca. 25 km od Ceskych Budg&jovic. Elektrarna byla
vystavéna na mist¢, kde byla vesnice Temelinec. Toto misto bylo vybrano strategicky, jelikoz je
na misté vhodny zemni podklad a odbér technologické vody je zajistén z vodniho dila Hnévkovice
na Vltave, které je jen 5 km vychodné, jehoz vybudovani bylo souéasti vystavby elektrarny.

JE Temelin elektfinu vyrabi ve dvou vyrobnich blocich s tlakovodnimi reaktory VVER
1000 typu V 320. Stavba ptivodniho, ¢tyt blokového, projektu byla zahajena v roce 1987, ovSem
po listopadu 1989 bylo rozhodnuto o snizeni poctu blokd na dva. Stavba byla dokoncena
a Vv cervenci 2000 bylo zavezeno palivo do reaktoru prvniho bloku. Na konci roku 2000 vyrobil

prvni blok prvni elektiinu. Druhy blok byl pfipojen k rozvodné siti na konci roku 2002.



2 Napln a prubéh praxe

Pii néstupu do své praxe jsem byl vyslan na intenzivni, ptil ro¢ni Skoleni do vycvikového
stfediska v Brn€. Zde probihala vyuka, zamétena na sekundarni okruh, predméti, které se tykaji
JETE. Od pfedméti, které byly €isté zaméfeny na dispozi¢ni uspofadani pres podrobné probirani
strojnich technologii, které mam nyni na starosti. Dale byly probirany zaklady chemie, fyziky a
termomechaniky. Také jsme zde podrobné probirali rizné techniky BOZP. Po zavérecné zkousce
vV Brné jsem nastoupil na pozici strojnika pomocnych systému sekundarniho okruhu (SEZ PS SO).

Na této pozici jsem mél na starosti bezpecnostni systémy — diesel generatorové stanice a
jejich pomocné systémy. Diesel generatorova stanice je jeden z dulezitych bezpecnostnich
systémd, které jsou v tzv. horké rezervé a ¢ekaji na ptipadny havarijni stav, kdy do 10sec nastartuji
a vyrabi elektfinu pro systémy které dochladi a odstavi blok, aby nedoslo k jaderné havarii — iniku
radioaktivnich latek do zivotniho prostiedi. Jako diesel generatorova stanice je myslen objekt, ve
kterém je dvanacti valcovy lodni motor o vykonu 6300 kW s 600 otackami typu ZGODA 12 ZL

40/48 a jeho pomocné systémy. V objektu se nachazi dale zasobni a provozni nadrz oleje, provozni

nadrz nafty, chladici okruhy atd.

Obrazek 1: Diesel generator



Soucasti mé praxe je starost o kompresory vysokotlakého vzduchu a ¢erpaci stanice technologické
vody a pozarni vody v aredlu ETE.

Po dvou letech na pozici SEZ PS SO jsem byl povysSen na pozici technika provozu hlavniho
vyrobniho bloku sekundarniho okruhu (TP HVB SO). Na této pozici mam na starosti kromé diesel
generatorové stanice jesté strojovnu hlavniho vyrobniho bloku — od parovodi, které vedou ostrou
paru od parogeneratorli z primarni ¢asti pfes parni turbinu, hlavni kondenzatory, cerpadla

kondenzatu, napajeci nadrz az po turbo napdjeci stanice pro dopravu napajeci vody pro chlazeni

primarniho okruhu v parogeneratorech.

Obrazek 2: Pohled na turbinu v odstavce bloku z +31m.

Obecné je hlavni naplni praxe pochtizkova ¢innost, kdy provadime kazdou sménu kontrolu
systému a feSime pﬁpadné Zjiéténé poruchy. Bud’ se jednd o drobnou udrzbu, typicky dotazeni
funguje na elektrarné systém zadanek na praci, kdy se do softwaru Passport vypise tzv. Zzadanka a
opravu technologie vykonava dodavatelska firma. Jednou z nejdulezitéjSich cCinnosti pii
pochiizkach je kontrola odvodnéni parovodl, aby v nejnizSich mistech potrubi nevznikaly tzv.
vodni $punty. Nastaveni odvodnéni probiha ptes baterie s odvadéci kondenzatu GESTRA. Pokud

je Spatn¢ nastavené odvodnéni tak vznikaji razy v potrubi a mize dojit k nehod¢.
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Neméné diileZitou naplni praxe je tzv. zajiStovani technologie. Jedna se o oddéleni urcité
¢asti provozniho systému od provozovaného zatizeni. Tzn. uvedeni do stavu, kdy na technologii
muzou zacit pracovnici bezpe¢né pracovat.

Nedilnou soucasti je komunikace s dodavateli, pfedavani jim technologie do udrzby a
jejich zavadeéni na praci. To vyZaduje vysvétlovani dodavatellim, na jakém zafizeni pracuji, jaka
jsou v daném misté rizika a jak se zde maji chovat. Dale kontrola osobnich ochrannych prostiedka,
které maji pouzit. Po opravé se provadi vyhodnoceni, zda oprava probé&hla tspésné a je mozné
zatizeni prevzit do Gdrzby. Po pievzeti zafizeni je jesté nutné zafizeni ,,0djistit a nastavit do
provozniho stavu.

Daéle je nedilnou soucasti praxe komunikace také s blokovou dozornou. Na elektrarné se
fikda, Ze strojnici jsou ,,ruce a o€i operatora“. To znamend, ze pied jakoukoliv manipulaci
s armaturami nebo pii zjisténi jakékoli odchylce jsme v komunikaci s operatory a c¢innosti
vykonavame az na jejich souhlas.

Dalsi néplni je provadéni zkouSek provoznich systémi, tedy spolecné s operatorem
nastavit zkuSebni celek do stavu pro Gspésné provedeni. Pti priitb¢hu zkousky sledovat parametry
a stav zafizeni, pfipadn¢ zareagovat a vyftesit pripadny problém. Po zkousSce nastavit trasy zpét do

provozu a vyplnit kontrolni list.



3 Zhodnoceni praxe studentem

Tato praxe byla do budoucnosti velice pfinosnd, diky ziskanym védomostem v podstaté o
celém sekundarnim okruhu jaderné elektrarny. Po dostudovani mam skvélé moznosti posunu
vV ramci jaderné elektrarny Temelin. Dals$i vyhodou je zlepSeni se v komunikaci s kolegy, jelikoz
prace TP HVB SO je nadfizena strojnikovi hlavniho vyrobniho bloku (SEZ SO) a SEZ PS SO.

Zadny namét na zlepSeni nemam, jelikoz ma praxe probihala zcela v poradku.



4 Zaver

V ramci praxe byly splnény vSechny pozadované vystupy uCeni. Béhem praxe byly
ziskany védomosti o strojnim zafizeni na JETE. Byla zdokonalovéna schopnost identifikace a
specifikace zdvad. Byla zlepSena schopnost vést lidi a komunikovat s dodavateli a podfizenymi.
Dale byly ziskdny navyky BOZP a ptedchdzeni lidskym chybam pfi praci. Také byly ziskany
schopnosti pracovat se softwary SAP, Passport, GADUS a GOMS, které se na JETE vyuZivaji a

s timto i zdokonaleni se ve ¢teni strojnickych schémat, které mame vedené v aplikaci GADUS.



Prilohy

Pfiloha 1: Nazev pftilohy



