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1 Uvod

HELLUX ELEKTRA s.r.o. (dile jen HELLUX ELEKTRA) je ¢eské spole¢nost zabyvajici se
vyrobou a prodejem svitidel veiejného osvétleni a jejich soucasti a specialnich osvétlovacich téles
pro zelezni¢ni drahy a tunely a je drzitelem certifikatu ISO a produkty jsou chranény zna¢nou CE
a ENEC. Jako dopliikovy sortiment HELLUX ELEKTRA obchoduje pfisluSenstvi ke svitidlim
vetejného osvétleni, jako jsou historizujici hlinikové stozary a vylozniky, nasténné konzole,
dekorativni designové ozdoby na stozary, svételné¢ zdroje a jiné. Prevaznou cast vyrobniho
programu HELLUX ELEKTRA tvoii svitidla vefejného osvétleni vyuzivajici LED technologie.
Vedle kompletnich svitidel se tyto technologie také uplatiuji pifi vyrobé modulti, kterymi se
modernizuji zastaralé vybojkové systémy jiz provozovanych svitidel HELLUX ELEKTRA.
Vyluénym vlastnikem spole¢nosti HELLUX ELEKTRA je spole¢nost LUNUX Lighting Gmbh,
Zaucheweg 4, 04159 Leipzig, Némecko, ¢len skupiny SBF Group. Zastupujicim jednatelem
spole¢nosti HELLUX ELEKTRA v Ceské republice je Andreas Helbig.

Spolegnost HELLUX ELEKTRA byla zalozena v roce 1992 v Ceskych Budg&jovicich, jako dcefina
spole¢nost tehdejsi JihoCeské energetiky a.s. (dnesni E-on) a Némecké spole¢nosti HELLUX
LEUCHTEN Gmbh se sidlem v Laatzenu. Navézal tak na tradici spole¢nosti HELLUX, ktera
v Némecku vznikla v roce 1895, jako jedna z vlibec nejstarSich spolecnosti zabyvajicich se

vyrobou vetejného osvétleni.



2 Napln a prubéh praxe

Své pusobeni ve firmé bych rozdélil do dvou Casti, a to, kdyz jsem zacinal jako elektromontér a
poté kdyz jsem pokracoval jako technolog.

Jako elektromontér bylo potieba se vyznat ve schématech i ve vyrobcich obecné. Ma prace
spocivala v tom, ze kdyz mi byla zadana n¢jaka zakazka, bylo potfeba ptipravit si komponenty pro
zavérecné slozeni. Zahrnovalo to i plechové dily vyrobka, jako hlinikové vestavby, na které se
osazovaly elektro dily. Plechové vestavby bylo potieba zkontrolovat a nasledné dokoncit, coz
zahrnovalo zabrusovani hran na brusce, nebo fezani zavitii. Jakmile byly tyto vnitini dily vyrobku
hotové, pokracovalo se ptipravou lakovanych hlinikovych odlitkii. Ty bylo potieba vizualné
zkontrolovat a nasledné pfipravit na osazovani. To znamenalo opét nafezat zavity, nalepit tésnici
gumy, zkontrolovat té€snost. Pak pfislo na fadu montovéani a zapojovani vnitinich vestaveb, na
které se umisti elektrodily, a ty se nasledné zapojovali podle schématu k dané zakazce. Po tomto
kroku se vyrobek jiz pouze vyzkousSel, zdali namétené hodnoty odpovidaji pozadavkim a pak se
zavtel a pripravil k odeslani.

Jako technolog nyni zajistuji kompletni prubéh zakazek, a to jak na elektrodiln¢, tak na
zamecnické diln€é. Ma prace zacinad a prvotnim zpracovani zakazek, coz znamena zadat zakazku
do systému, sestavit nebo zkontrolovat a upravit seznam dilt, pokud ho jiZ mam pfipraveny od
matefské spoleCnosti a po naplanovani vyroby odeslat potvrzeni s terminem objednavky. Pro
zpracovani zakéazek pouzivame nas interni firemni systém. Sestaveni seznamu dila probiha podle
objednavky, kde jsou pozadavky od zékaznika, jako je napiiklad typ vyrobku, svitivost, teplota
svétla, typ skla a barva vyrobku. Podle téchto poZadavkii vybirdm nebo kontroluji spravné
komponenty. Elektrodily vybiram podle hodnot, které jsou pro dané zapojeni a vysledné
pozadované hodnoty potieba. Poté vybiram vhodné odlitky a plechové dily. Je potieba si ovéfit,
ze na sebe dily vzdjemné pasuji a jakmile je toto hotové, vypracuji technickou dokumentaci
v podobé¢ technickych vykresti a 3D souborti pokud se jednd o nové dily, které jesté nemame
zpracované z predchozich zakdzek a pokud nejsou skladové zasoby, zadavdm vyrobu. Vyrobu
provadi ve velké vétsin€ vlastni zdmecnicka dilna, ptipadné pokud se jedna o tézsi dily, zadavaji
se externim vyrobctim. Pfi zaddvani dili na zdmecnickou dilnu je potfeba piedem piipravit i
vyrobu a specifikovat kroky vyroby, jako je vysekavani a dérovani, brouseni a ohybani plechovych
dilt, nebo soustruZeni, frézovani nebo vrtani odlitkd. Jakmile je vSe pfipraveno, zakazka je zadana
do elektrovyroby. Tato pozice obnaSi 1 komunikaci s némeckymi kolegy, kterd probiha

v anglictiné, a to bud’ emailovou nebo telefonickou formou, piipadné vyjimecné jde o



videohovory. VétSinou se jedna o riizné aktualizace objednéavek, nebo jejich Gpravy, piipadné

nedostatky.



3 Zhodnoceni praxe studentem

Ma praxe v tomto zaméstnani je pro m¢ velmi pfinosnd. Stile nabyvam novych informaci a
zlepsSuji se ve vyrobnich procesech. Nejveétsim pifinosem je neustalé zlepSovani se v technickych
dokumentacich, a to jak v internim systému, tak v Invertoru, kde délam kazdy den néco nového.
Dale je pro mé jisté velmi ptinosné zlepSovani se v sebeprezentaci a cizich jazycich. Osobné bych

praxi v tomto zaméstnani zhodnotil pro mé jako velmi pfinosnou.



4 Zaver

Zavérem byli v mého pohledu splnény pozadované vystupy z praxe, které¢ uvadim v druhém bodé

této zpravy, piipadné mohu dodatecné otazky zodpoveédét v pritbéhu obhajoby.






