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1 Uvod

Nazev: INOS-SERVIS s.r.o.

Rok zaloZeni: 1992

Pravni forma: Spolecnost s rucenim omezenim
Sidlo: 384 22 Vlachovo Biezi

Pocet zaméstnancii: 105

Vyrobni plocha: 7590 m?

Spole¢nost INOS-SERVIS s.r.o. vstoupila na ¢esky primyslovy trh v roce 1992. Od té doby
byla spole¢nost vyznamnym partnerem pro ostatni firmy zabyvajici se strojirenskou vyrobou.
Specializace podniku spoc¢iva ve vyrobé klicovych komponentl pro zakazkové strojni zatizeni,
vcetné tézkych a stfedné tézkych svarenct. Tyto svafence jsou rozhodujici pro vyrobu zemnich
stroju, bagru, rekultivatort, dulnich stroji, odminovacli, automatizovanych a jinych strojovych

linek.

Firma je uznavéna pro sviij vlastni vyrobni program a Sirokou $kalu nabizenych technologii.
Vyrobni prace a zakazky jsou ur¢ené predevsim pro malé, ale 1 vétsi primyslové zakazniky. Pokud
se jedna o obchodni strategii, tak spolecnost t€zi hlavné ze své flexibility vyrobnich kapacit,
individudlnimu pfistupu k zédkaznikim a poskytnuti Spickového a spolehlivého feSeni

pfizplsobené jejich specifickym potiebam.

Celkové je INOS-SERVIS s.r.o. uznavanou spoleCnosti v oblasti strojirenské vyroby.
Vyrabéné soucasti, komponenty a jiné zakazky jsou proddvany nejen v tuzemsku ale
1 v celoevropském méftitku. Vice nez 80% produkce je vyvazena do zahraniCi. Pouzivané vyspélé
technologie, rozsahlé zkuSenosti a zdkaznicky orientovany pfistup poskytuji znacny potencial

k expanzi na naro¢ném trhu.



2 Napln a prubéh praxe

Odborné praxe, kterou jsem absolvoval ve firmé¢ INOS-SERVIS, mi poskytla pfilezitost projit

celym pracovnim procesem, ktery tato spolecnost nabizi.

1.

Byl jsem sezndmen se zasadami bezpecnosti a ochrany zdravi pii praci (BOZP) ve firmé,

a také jaké pracovni pomicky jsou nezbytné pfi pracich na riznych strojich.

Na zacatku jsem pracoval s konzolovou frézkou, coz mi umoznilo ziskat ptehled, jak firma
funguje v oblasti obrdbéni. Pti kazdé obrabéci Cinnosti se pracuje s riznymi métidly a
metodami kontrol. Postupné jsem se pak vénoval praci s vét§imi i men$imi vrtacimi stroji,
jako jsou vrtacka sloupova a radidlni. ZvIasté pfi praci s radidlni vrtackou bylo nezbytné

urcit spravné pracovni postupy pro vrtané dily a spravné ¢ist vykresovou dokumentaci.

Dal$im pracovnim tkonem bylo soustruzeni na hrotovém soustruhu, kde jsem se vénoval
riznym soustruznickym pracim, vcéetn¢ hrubovani, upichovani, zahlubovani, srazeni,
vrtani a vytvafeni zaviti. V této fazi praxe jsem se také naucil urCovat a pocitat
odpovidajici otacky a provadét mefeni pomoci riznych méfidel. Naudil jsem se zde také
provadét udrzby stroje jako je dopliiovani emulze, hydraulického oleje, anebo zdkladni

opravy v elektrotechnice.

Nasledovala prace se zavitofeznym strojem, kde jsem se podilel na projektu optimalizace
zavitovani pro laserem predpalené diry. V této fazi jsem vypocitaval piislusné otacky a
kroutici momenty pro zavitofez v zavislosti na tloustce plechu. VeSkeré vypoCty a navrhy
zéavitnika, které byly vyuZity pfi tomto projektu jsem pouzil pro sepsani mé bakalarskeé

prace.

Poté jsem se presunul k obsluze a programovani laserového vypalovaciho stroje, kde jsem
programoval laser podle zakazek a manipuloval s riznymi materidly. VétSinou se jednalo

o plechy riiznych tloustek.

Nasledné¢ jsem se vratil k obrabéni. M¢l jsem moznost vyzkouSet si CNC centra. Jako prvni

jsem se naucil zakladiim frézovaciho centra a pot¢ CNC soustruhim. Zde jsem se vénoval



programovani v Heidenhainu a v programu vyuzivajici soustruhy STYLE. Hlavni naplni
bylo pochopeni korekci, pouzivani riznych nastrojt, fréz, upinaca, btitovych desticek na
rizné materidly apod. Pti udrzbé obrabécich stroji bylo potfeba métit koncentraci emulze

pomoci refraktometru.

7. Posledni cast praxe jsem stravil v kancelafi, kde firma pracuje s programem
SOLIDWORKS. Piestoze jsem mél predchozi zkusenosti s Autodesk Inventor, rychle jsem
se adaptoval na SOLIDWORKS. Ukoly v kancelafi zahrnovaly pievod 3D modelti do

vykresové dokumentace a upravu nékterych vykresi zaslanych od némecké firmy.

8. Celkovée jsem se podilel i na projektech, jako naptiklad navrhu valeckového dopravniku
pro automatickou fezaci pilu. To zahrnovalo tvorbu svatfené ocelové konstrukce podle
velikosti valeckli danych normou, a také organizaci a uspotadani haly, do které mél byt
dopravnik urcen. V zavéru praxe jsem se aktivné zapojil do tvorby vykresd a

technologickych postupti v oblasti obrabéni.

1.1 Vystupy z uceni Strojirenstvi

K jednotlivym vystuplim z uceni je pfifazeno ¢islo odstavce, ve kterém se zminuji o dané
schopnosti v kapitole 2 Napli a pribéh praxe.

Student je schopen:

- znat a uZivat, pfipadné navrhovat, posuzovat a konstruovat technické prostiedky, tj. zeyména
jde o vhodna strojni zatizeni, nastroje, naradi a vyrobni pomiicky pro zddané aplikace;
[4, 8]

- znat a uzivat postupy prace nutné pii sluzbach zamétrenych na bézné udrzby, opravy a revize;
[3, 6]

- znat a uzivat postupy technické pfipravy vyroby, tj. zejména zpracovani potiebné
dokumentace, urceni vyrobnich operaci a jejich sledu véetné navrhu organizace pracovist’
nebo strojnich zafizeni;

[7, 8]

- znat, uzivat, ptipadné zajistovat a organizovat technologické ptipravy strojirenské vyroby,

tj. zejména uspotadani stroju a ptipravkil, toku materidlu, ndvaznosti pracovist’ a ostatnich

technickych podminek;



(2,5, 8]

znat a uzivat na zdkladé ziskanych praktickych dovednosti konven¢ni i progresivni
technologie aplikované v dané firmé;

(2,3, 4, 6]

participovat na fizeni projekti, a to v€etn¢ jejich monitorovani, administrativniho zpracovani
a hodnoceni.

[4, 8]



3 Zhodnoceni praxe studentem

Odbornou praxi ve firm¢ INOS-SERVIS hodnotim jako velmi obohacujici a ptfinosnou.
Nejvyraznéjsi prednosti bylo vyzkouSeni si rozmanitého spektra pracovnich Cinnosti, se kterymi
jsem se mohl seznamit jak v provozu, tak i v kancelafi. Priichod od konvencnich strojt pies CNC
centra az do kancelarského prostoru mi poskytl komplexni pohled na vyrobni proces a pomohl mi
1épe chapat situace pii konstrukci a vytvareni pracovnich nebo technologickych postupii pro

specifické vyrobky.

Ziskal jsem nejen zékladni dovednosti v oblasti obrabéni, jako je frézovani, soustruzeni a vrtani,
ale také jsem mél prilezitost pracovat s CNC stroji, ¢imz jsem si rozsifil své technické dovednosti.
Diky pobytu ve vyrobnim prostfedi jsem mohl sledovat fungovani logistiky firmy a samotny

proces expedice zakdzek pro zdkaznika, coz bylo velice piinosné.

Velkym pifinosem byla také moznost pracovat s programem na vytvafeni 3D modeld a naslednych
vykrest v programu Solidworks. Tento software je standardem ve vétsin€ strojirenskych firem a
jeho znalost je kli¢ova pro technickou kariéru. Tuto zkuSenost povazuji za obrovsky ptinos mého

profesniho profilu.

Celkové mohu doporucit absolvovani odborné praxe ve firmé¢ INOS-SERVIS. Firma disponuje
modernim vybavenim a §pi¢kovymi technologiemi v oblasti strojirenstvi, coz studentim poskytuje

idedlni prostiedi pro ziskani praktickych zkuSenosti a rozvoj jejich technickych dovednosti.



4 Zaveér

Odborna praxe ve firm¢ INOS-SERVIS byla pro m¢ velkym pfinosem. Naucil jsem se zde spousty
praktickych dovednosti v oblasti strojirenstvi. Béhem této praxe jsem se vénoval rGznorodym
¢innostem od prace s konven¢nimi stroji po kancelarské prace. Tato rozmanitost praci mi umoznila

1épe chapat a efektivnéji prispivat k celkovému vyrobnimu procesu v praxi.

Ziskal jsem nejen praktické dovednosti v konvencnim i CNC obréabéni, ale také jsem se podilel na
projektech, jako byl vybér vhodnych zéavitnik pro laserem piedpalené diry. Vysledky tohoto

projektu se staly soucasti mé bakalarské prace.

Dulezitym ptinosem bylo téZ sezndmeni se se softwarem Solidworks. Tento program vyuziva
valna vétsina strojirenskych firem zabyvajici se konstrukci. Diky praktickym zkuSenostem v tomto
softwaru ve firm& INOS-SERVIS mam nové znalosti a moznosti navrhi pro vytvareni technickych

dokumentaci.

Splnil jsem stanovené vystupy ve strojirenském ucebnim planu, véetné konstrukce technickych
prostfedkil, idrzby a oprav, technické piipravy vyroby a organizace technologickych pfiprav.
Ziskal jsem hlubsi pochopeni konvenc¢nich i progresivnich technologii vyuzivanych v praxi.
Celkové jsem se podilel na fizeni projektii, ¢imZ jsem rozvijel své dovednosti v monitorovani,

administrativnim zpracovani a hodnoceni projekta.

Odborné praxe ve firmé INOS-SERVIS mi poskytla komplexni pohled na pracovni prostiedi v

oblasti strojirenstvi a vyrazné piispéla k mé profesni ptiprave.



