EVROPSKA UNIE I ‘
Evropské strukturaini a investi¢ni fondy ‘

Operacni program Vyzkum, vyvoj a vzdélavani MINISTERSTVO SKOLSTVI, . VETE
MLADEZE A TELOVYCHOVY

Uvod do 3D méfeni CNC CMM

e
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Uvod

N/

* Seznameni s mericim strojem THOME Prazision
RAPID-Plus CNC

* VVysvéetleni norem I1SO 1101

e Zaklady programu PolyWorks. Zapnuti programu a
zapnuti programu pomoci licencniho klice.
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CNC CMM

Konstrukce CNC CMM

OsaY

Osa X

Osa/Z

Meéfici sonda
Otocna hlava
Ovladaci panel
Rizeni stroje
Podstava

0NN AEWNPRE

Stul pro upnuti mérené soucasti
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BEE Snimaci dotek, upnuti

* Druhy snimacich doteku: primé doteky, diskové
doteky, valcoveé doteky.

* Materialy doteku: synteticky rubin, keramika, nitrid
kremiku.

e Upnuti dilce na stul musi byt dostatecné tuhé.

* Pouzijeme upinky nebo stavebnicovy upinaci
systém.
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Kalibrace

* Kalibrace snimaciho
systému spociva v
zamereni polohy kalibracni
koule referencnim
snimacem a nasledna
kalibrace snimacu
zvolenych pro snimani.
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\/ Neni definovano, jak je povrchu dosaZzeno

Dosazeni povrchu obrabénim (odebranim povrchu)

Ubirani materidlu neni povoleno

Parametr

Prakticka fada hodnot

Ra 50 | 25 |12,5] 6,3 | 3,2

161080402 0,10,05(0,025

Stredni aritmeticka Gchylka povrchu Ra [um]

Typicka metoda vyroby povrchu

0,012 0025 005 01 02 04 0,8 |DokonCovaci metody (brouseni, lapovani, apod.)
1,6 3,2 63 12,5 BéZné obrabéni (soustruZeni, frézovani, apod.)
25 50 100 200 400 Povrch polotovaru (vykovky, odlitky, apod.)
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Seznameni s programem PolyWortl

* Po spusténi programu PolyWorks se zobrazi Workspace Manazer rozhrani, zde je
primy pristup ke vSem modulim, projektiim, spravé souborl atd.

¥2 PolyWorks Metrology Suite - ManaZer pracovniho prostoru == PS
Soubor  Upravit Zobrazit Mastroje  Okno  MNapovéda
19 T e
HAFEA QAR @O-@
[+ & NS -4
Pracovni relace 8 ¥ Viastnosti v X

Umisténi:

Vytvofil:
Modifikovano:
Poznamky:

Bez nazvu

C:\Users\Measuring-

machine\AppData\LocalTemplimtmp\3CFHAY 76

30. bfezna 2020 8§:40:11
30. bfezna 2020 8:40:11

Upravit

@ PolyWorks 2019 |
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Spravce licenci PolyWorks a
nastaveni moznosti projektu.

%

* Licencni klice je nutné pouzivat v
PolyWorks Suite Licence jsou
spravovany prostrednictvim manazera
licenci: PolyWorks Metrology Suite

 Urcité vychozi hodnoty a parametry, R

pouzité v sade PolyWorks Metrology
Suite lze nastavit v polozkach Moznosti

pracovniho prostoru.
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BEAE Grafické uzivatelské rozhrani

- -

= -

“aaTh Al

|:l i‘:-,‘-‘-'nmlup::hﬁm - - LHE'U-"-IIL'IJ:!MHWJ |W PO,
1j [ir Qo Seleci Yew MGG Medar '_\,:|u| Tech Yndos  Heln
2 DPE s B[P FLEE O GNE

S SYUALEE®]|e 0 B -

Ted it AR R e 1] = [
e - | e En b oo Ll Posftion| ==
|
tqi.h-:llmw priel ket Foy =2 % -51.975 "}:
e 7R A i el b
¥ Llamessalowr Sk v
1 i
5l 2 ‘ m p ! =
1;.7 ooy e 1 i Tl TR ST Haime T
o K & Tasotemion MBI &
....\I‘r.r'F.lr.‘\.lﬁ. Wivaina Se— 1l
0 wigaet Ao T g A | D @'
B ool o iopgetare e 00 5
= i L ﬂ.'uil Lﬂ!
e e L - point il s ki Cal I Bt .
e T g
"-"‘_‘; ™ A T dgives owe - IEI
ks ’*I- L emew oven | poni ™ i
=1 G Tud
§ "y Do O T G Yol o5 D )
= e
e -5 0 o  CNC P e | B ﬂ
3 & ggle 3 " - i
E ‘:‘Llr;l 11, [ R P e QH.
4k plaw 1 = H
= v~ Coordnie ey -
 ward %
& bsporm 1 2 i3
- — '}
[b .
d

Tree Veow  Dinleg Ione

§, HOS Mmoo« ADSEIS v ':__ . m

-0 Ik

p| e @

wpeil om0 0O

1 Hlavni menu

‘ Standartni menu

3 | Hlavni panel nastroju

' s | Panel nastroji pro vicecetné |

kontroly

" Vyhledavaci okno

6 Stromove zobrazeni

7 | 3D zobrazeni

| Panel nastrojl 3D zobrazeni

9 | Panel nastroju pro vyber

10 Stavovy radek

11 Panel nastroju zarizeni

| 9 8

12 Editor sekvenci

Kurzy pro spolec¢nost 4.0, s registracnim cislem: CZ.02.2.69/0.0/0.0/16_031/0011591

www.VSTECB.cz



N

mEm Pohyb objektu ve 3D zobrazer

* Posun
Posun podél osy X a osy Y @

* Priblizeni

e Otaceni

Otaceni kolem osy X a osy Y zobrazeni os

Posun podél osy Z = operace priblizeni(Zoom). %
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 Jednim z prvnich kroku pfi praci s CNC CMM plug-in
spociva ve specifikaci jedné nebo vice konfiguraci
stroje, coz znamena definovani komponentu stroje.

= \/lytvoreni nastroje.
= Lokalizace zasobniku nastroje.
= Vytvorit kalibracni kouli.

= \/ytvorit konfiguraci stroje.
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Vlastnostl snimaciho zarlzenl

ﬂ Vlastnosti snimaciho zafizen|

Korfigurace: [Virtual Bidge CMM ']E —_—
Stroi- Wirtual Controller + PH10M E ]
Nazev [ Pramar| Pramér k... X - ¥ z| =+
| #
3 |
a
T, .
Referenéni koule | Mastroje | Ménice nastroje | Porty menice nastroje
[ ok  J[ Zum | PouZit
1 | Vytvorit Umoznuje vytvoreni nové konfigurace zafizeni
2 | Upravit Umoznuje editaci konfigurace stroje
3 | stal Zobrazeni rlznych objektld definovanych v

konfiguraci, spolu se svymi vlastnostmi. Seznam
objektd je zalozen na aktivni karté

4 | Vertikalni lista Umoinuje provadét nésledujici operace:
Vytvorit, duplikovat, editovat a vymazat. Tyto
operace jsou spojeny s objekty aktivni karté

5 | 3D zobrazeni Okno wykreslovani 3D, ve kterém jsou zobrazeny
vybrané objekty v tabulce
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mEE Pripojeni na CNC CMM

* Pripojeni k CNC CMM znamena navazani komunikace s timto
zarizenim.

 lkona na panelu nastroju zarizeni => @*

Pri pripojovani k plug-in modulu
CNC CMM musi byt urcen nastroj
aktualné namontovany na stroji.
Aktualni nastroj lze poté zmeénit
pomoci panelu nastroju.

-

) PipojitkLes CMM (L0 IIES

Vbrat aldualné namontovany nastroj:

[B1P1-120 v
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Vyhledani kalibracni koule a
zasobniku nastroju

Na panelu nastroje sondy _
Najit kalibracni kouli nebo najit zdsobnik ndstroju NEBO

- JVSTE |

 Prvni kalibracni koule je automaticky umisténa,
jakmile je kalibrovana prvni orientace nastroje
nebo jakmile je kalibrovana hlava sondy.

« zasobnik nastroju je umistény snimanim pomoci
kalibrované orientace nastroje.
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BEm Zmena orientace nastroje.

Na panelu nastroje sondy:

Ndstroje a orientace ndstroju

UhelAaB

pro kazdy nastroj musi byt
orientace zadana pomoci uhlu A a
B. Uhel A odpovida svislému
pohybu nastroje, zatimco uhel B
odpovida vodorovnému pohybu
nastroje.
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Soubor - Nahrat - CAD model

Soubor CAD muze byt v
neutralnim formatu (IGES
nebo STEP souboru) nebo v
nativnim formatu (jako
CATIA, NX, Pro / E,

SolidWorks, nebo Inventor).

Import CAD modelu

™ =%

- Objekty
-Vychozi nazvy
- Importovat
:
-}~ Modely CAD
CATIA
Creo (Pro/E)
Inventor
JT
NX (UG)
Parasolid
SAT
SolidWorks
KROK
VDA-FS
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Kontrolni otazky

 Zména orientace nastroje sondy?

e Zpusob upnuti dilce na méfrici stul?
* Import CAD modelu?

e Pozadavky na mérici stul?

* Oznaceni povrchu?

e Znacka kolmosti?
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Dekuji za pozornost

Realizovano v ramci projektu:
Kurzy pro spolecnost 4.0, s registracnim Cislem: CZ.02.2.69/0.0/0.0/16_031/0011591,
ve vyzvé €. 02_16_031 Celozivotni vzdélavani na vysokych Skolach v prioritni ose 2 OP,
Operacniho programu Vyzkum, vyvoj a vzdélavani. 3
Realizace projektu je spolufinancovana z prostfedktd ESF a statniho rozpocétu CR.

www.VSTECB.cz
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