Die casting

Wie heiRt das resultierende Druckgussprodukt?
:rl GielSen
: r2 bilden
: r3 kolben
: R4 GieRerei
:rl ok
2. Die Vorteile des Druckgusses sind nicht
: rl langsame Giemethode
: r2 Moglichkeit der Herstellung von Produkten mit komplexer Form
r3 geringere Materialeinsatzkosten
: r4 Moglichkeit der Herstellung von diinnwandigen Produkten
:rl ok
3. Der Nachteil des DruckgiefRens ist
: rl weniger Duktilitat
: r2 Eingangsmaterialkosten
: R3 kleine Anzahl von Produkten aus einer Form
: r4 Abfallproduktion

:rl ok

4. Was bewirkt gute mechanische Eigenschaften des fertigen Gussprodukts?
: rl feinkdrnige Struktur
: r2 Verwendung der permanenten Form
: r3 glatte Gussoberflache
: r4 Wurfgeschwindigkeit
:rl ok
5. Druckgusstechnologie ist anspruchsvoll
: r1 Qualifikation der Arbeitnehmer
: r2 hohe Eingangsmaterialkosten
: r3 Abfallproduktion
r4 Anzahl der verwendeten Formen
:rl ok
6. Aus technologischer Sicht werden DruckgieBmaschinen in unterteilt
: rl Maschinen mit heiBer und kalter Kammer
: r2 Maschinen mit hoher und niedriger GieRBgeschwindigkeit
: r3 maschinen mit einer oder mehreren formen
: r4 vertikale und horizontale Maschine

:rl ok



7. HeiBRkammergieBRmaschinen werden nicht eingesetzt
:rl zum GieRen von hochschmelzenden Legierungen
: r2 zum GieRen von niedrigschmelzenden Legierungen
: r3 zum GieRen von Zinn- und Bleilegierungen
: r4 zum GieRen von Blei und Zinklegierungen

:rl ok

8. Wie lange dauert es, bis sich das Metall im Formhohlraum festgesetzt hat?
: rl ein paar Sekunden
:r21-2 Minuten
:r3 ca. 5 Minuten
: r4 Mehr als 5 Minuten

:rl ok

9. KaltkammergieRmaschinen werden nicht verwendet
:rl zum GieRen von niedrigschmelzenden Legierungen
: r2 zum Gieen von Aluminium- und Magnesiumlegierungen
: r3 zum GieRen von Magnesium- und Messinglegierungen
: rd flr Gusseisen, Magnesium, Messing und Eisenlegierungen
:rl ok
10. Woraus bestehen GieBmaschinen mit einer kalten vertikalen Kammer?
: rl Vertikalzylinder, Dise, Presskolben, Unterkolben
: r2 Horizontalzylinder, Diisen, Warmhalteofen, Presskolben
: r3 Druckkolben, unterer Kolben, horizontaler Zylinder, Warmhalteofen
: r4 Warmbhalteofen, vertikaler Zylinder, Presskolben, unterer Kolben
:rl ok
11. Druckgussmaschinen fiihren die folgenden Vorgange nicht aus
: rl Metallschmelze
: r2 guss erstarrung
: r3 Kerne herausziehen
: r4 Pressen von Metall in eine Form

:rl ok

12. Der Hauptteil der GielBmaschinen ist nicht
: rl Schmelzmechanismus
: r2 fahren
: r3 Pressmechanismus



: r4 Steuersystem
:rl Verriegelungsmechanismus
13. Welcher Typ gehort nicht zu den SchlieBmechanismen?
: r1 manueller SchlieBmechanismus
: r2 elektrischer SchlieBmechanismus
: r3 mechanischer Schliefmechanismus
: rd hydraulischer Verriegelungsmechanismus
:rl ok
14. Der Antrieb von Druckgiefmaschinen ist
: r1 Hydraulisch
: r2 mechanisch
: r3 kolben
: r4 hydraulisch-mechanisch
:rl ok
15. Welcher Pumpentyp ist einer der Pumpentypen fir Druckgussmaschinen?
:rl Alle drei
: r2 Kolbensteuerpumpe
: r3 Fligelzellenpumpe
: r4 Schneckenpumpe

:rl ok

16. Welche Kriterien kdnnen von Formularen nicht erfillt werden?
: rl, damit das Metall schmilzt
: r2 hohe Druckfestigkeit
: r3 Herstellung von Produkten mit genauen Abmessungen
: r4 erlaubt das Entfernen des Gusses
:rl ok
17. Der wesentliche Teil des Formulars ist nicht
: rl Kerbsystem
: r2 Einlasssystem
: r3 Auswurfsystem
: rd Entliftungssystem
:rl ok
18. Welche Kriterien muss das Formzuflusssystem erfiillen?
:rlalle
: r2 korrekte Fiillung der Formnester
: r3 Begrenzung des r3-Temperaturanstiegs
: rd begrenzte wirbelbildung im schmelzestrom



:rl ok

19. Was ist die Funktion von Tragegurten?

:rl zur Erhéhung des Schmelzvolumens

:r2 um ein Schrumpfen zu verhindern

: r3 zur Verringerung der Porositat des Produkts

: r4 zum leichteren Abkiihlen von Gussteilen
:rl ok

20. Wie kann die Porositat eines Produkts festgestellt werden?

:rl mit Rontgen
: r2 Mit dem bloRen Auge
: r3 Zugversuch

: r4-Kompressionstest

:rl ok



