Test 1 STT1 (10 otazek po 3 body spolu 30 bodd)

Definujte pojem Strojaiska technologie
Strojarska technologie fesi technologii obrabéni, montaze a povrchovych Gprav.

Definujte pojem kompozit.

Kompozit Ize definovat jako material, ktery se sklada ze dvou a vice slozek tvorici
heterogenni material. Tyto slozky se vzajemné lisi svymi mechanickymi, fyzikalnimi a
chemickymi vlastnostmi. Obecné se kompozitni material sklada ze spojité a nespojité
faze. Spojita faze se nazyva matrice a v kompozitni strukture je jejim hlavnim Ukolem
zastavat funkci pojiva. Nespojita faze se nazyva vyztuz a v kompozitu ma funkci
vyztuzujici.

Uved'te dlivody vyuziti kompozitu v automobilovém pramysilu.
V automobilovém pramyslu se kompozity vyuzivaji kvili mechanickym vlastnostem a
kvlli snizovani hmotnosti jednotlivych soucasti a tim padem i celého automobilu

Definujte pojem model a na co je dulezZité brat ohled pfi modelech pro kompozitni
materidly?

Model je nedilna soucast pfi vyrobni technologii, podle které se vyrabi jak forma, tak i
hotova soucast. Model ma tvar negativni geometrie vysledné formy. Pfi navrhovani je
nutné pocitat s rozmérovymi pridavky. A to v pripadé, Ze se povrch formy bude
obrabét. U model(, podle kterych se vyrabi kompozitni formy, se povrch modelu
lakuje a nanasi se separacni Cinidlo z ddvodu snadného odformovani.

V ¢em spociva princip lisovani plastt?

Lisovani patri mezi nejjednodussi a ekonomicky nejméné narocné technologie
zpracovani polymernich materialQ. Princip lisovani spociva ve formovani roztaveného
polymeru v dutiné lisovaci formy s naslednym fixovanim tvaru vyrobku. Tvarova
fixace zavisi od toho, jaky typ polymeru se zpracovava. Termoplasty se pred vybranim
z formy musi ochladit, v pfipadé reaktoplasti a gumarskych smési musi probéhnout
chemicka reakce — sitovani, vulkanizace.

Definujte pojem Valcovani.
Valcovani je technologie, pfi které dochazi k formovani hmoty polymeru do tvaru félii
a pasl v Stérbiné mezi dvéma, proti sobé se otacejicimi valcemi.

Jak se déli legované ocele podle obsahu legujicich prvku?

Podle obsahu legujicich prvk( jich délime na: nizkolegované (obsah legujicich prvk(
pod 5%), stiredné legované (obsah legujicich prvkd 5% - 10%), vysokolegované (obsah
legujicich prvkl nad 10%)



8. Co jsou to slévarenské formovaci materialy?
Jsou suroviny (pisky - ostfiva, spojiva a pomocné latky), z kterych se vyrabéji
formovaci smési. Tyto slouzi na zhotoveni polo trvalych a netrvalych jader a forem.

9. Definujte pojem pojivo
Pojivo spojuje ostfivo a formovaci smési dava potfebnou tvarnost a pevnost.

10. Popiste technologii tvarnéni.
Tvarnéni je ¢ast strojirenské technologie, kde ménime vlastnosti, rozmeéry a tvar
plasobenim vnéjsich sil. Zména tvaru nastava premisténim ¢astic kovu na zékladé
plasticity. Je to nejdlleZitéjsi vlastnost kovl popfi pevnosti a pruznosti. Jednd se o
trvalou zménu tvaru a rozméru tvarnéného materialu (soucastky). Toto je vyvolané
ucinkem vnéjsich sil tvarniciho stroje a nastroje.

Test 2

Test 2 STT1

1. Jakym zplUsobem se vykonava antikorozni ochrana?
* vhodnou volbou materialu

*  konstrukéni Upravou

* Upravou korozniho prostiedi

* elektrickou ochranou

*  povrchovymi Upravami

2. Definujte pojem pokovovani

Pokovovani ponofenim do koupele z roztavenych kovl - patfi mezi nejstarsi zptsoby antikorozni
ochrany. Ponorenim se vytvareji predevsim povlaky ze Zn, Sn, Pb. Po ohfati a omoceni povrchu se z
koupele vyberou a ochladi.

3. Definujte pojem platovani.

Platovani - pfi platovani se vrstva ochranného kovu na soucdstkach vytvari privalcovanim, oblévanim,
pajkovanim, nebo pripravenim houzevnatého kovu, ochranného kovu, explozi.

4. Popiste jak vznika tfiska.

Pti obrabéni materialu vznika fezny klin a od polovyrobku se oddéluje ¢ast materidlu. Tuto ¢ast
nazyvame triska. Dfive nez se vytvofi tfiska, vznikadintenzivni plasticka zéna.

5. Definujte pojem fezny klin.



Rezny klin je ta ¢ast nastroje, kterd ma schopnost vnikat do obrabéného materialu. Rezny klin tvori
razné orientovany plochy hrbetu a cela pfip. plochami vedlejsiho hrbetu. Prinik cela a hfbetu tvori
hlavni fezni hranu a prinik ¢ela a vedlejsiho hrbetu tvori vedlejsi feznou hranu.

6. Popiste technologickou operaci soustruzeni.

Soustruzeni je nejrozsifenéjsi technologicka operace. Soustruzenim je mozné obrabét vnitirni i vnéjsi
valcové plochy, kulové a obecné rotacni plochy. Na soustruhach je mozné vrtat, vyhrubovat,
vystruZovat, vyrabét vnéjsi a vnitrni zavity soustruznickymi nozi nebo pomoci zavitnika.

7. Popiste technologickou operaci brouseni.

Brouseni je triskové déleni materidlu s vice feznymi kliny vytvorenymi zrny brusiva. Zrny brusiva jsou
v nastroji upevnény pojivem tak, Ze nastroj vykazuje porovitou strukturu. Charakteristické je
nepravidelné rozmisténi reznych klinu (brusnych zrn), které maji navic ndhodnou orientaci a
nahodnou geometrii. Zvlastnosti brouseni je, Ze proces se déje za Ucasti velkého mnozstvi relativné
malych zrn v kratkych uUsecich.

8. Definujte pojem montaz

Montéz je vytvareni pevnych nebo pohyblivych spoji mezi tuhymi soucastkami, ale i mezi davkami
kapalin a plynd. Montaz vytvari zavérecny proces vyrobniho systému. Vyrobnim systémem miizeme
chapat vyrobni podnik. Potom montazni systém je jen jeden podsystém vyrobniho systému.

9. Vysvétlete pojem vyrobni proces.

Vyhotoveni soucastek a jejich zmontovani do celkll probiha urcitymi ¢innostmi. Tyto Cinnosti
nazyvame vyrobni proces. Vyrobni proces je potfebné organizovat, planovat, ridit, realizovat a
kontrolovat. Vyrobni proces ma tfi fazi: pfipravni, realizac¢ni a kontrolni. Ve vyrobnim procese je
nutné Ucelné predepsat poradi jednotlivych cinnosti.

10. Vysvétlete pojem vyrobni postup.

Predepsani jednotlivych cinnosti pro vyrobu a montaz soucastek nazyvame vyrobni postup. Jestli je
ve vyrobnim procese zahrnuta cinnost pracovnika v pribéhu vyrobniho procesu, nazyvame tento
predpis pracovnim postupem.

Test 3

Test 3STT1

1. Definujte pojem Zihani.
Zihani je zptsob tepelného zpracovéni. Timto zplsobem chceme u sou¢astky dosdhnout
zpravidla rovnovazného stavu. Podstatou Zihani je rovnomérny ohfev soucastky na zihaci teplotu,
vydrZ (setrvani) na této teploté po urcitou dobu a nasledné nastupuje zpravidla pomalé
ochlazovani.

2. Definujte pojem kaleni.



3. Kaleni je ohtev ocele na prekrystalizacni teplotu, vydrz na této teploté a nasledné ochlazeni
rychlosti vyssi, jako je spodni kriticka rychlost ochlazovani. Nejmitenéjsi a ekonomicky
nejvyhodnéjsi kalici prostredi je vzduch.

Cilem kaleni je dosahnout jiny stav jako je rovnovazny stav.

4. Definujte pojem popousténi.

Popousténi je ohrev zakalené ocele s martenzitickou strukturou na teploty Al za Gcelem vytvoreni
struktur blizsich se k rovnovaznym. Z technologického hlediska rozdélujeme popousténi na
popousténi pfi nizkych teplotach (do 300°C) a pri vysokych teplotach (nad 400°C).

5. Definujte pojem cementovani.
Cementovani -Povrch uhlikovych, nizkolegovanych a vys legovanych oceli s nizkolegovanym
obsahem uhliku (do 0, 25% C) se siti uhlikem na eutektoidni, popf. nadeutektoidni koncentraci
0,8 — 1% hmotn. uhliku).

6. Jaké zplUsoby chemicko-tepelného zpracovani znate?

* Nitro-cementovani — nasycovani povrchu uhlikem a dusikem v teplotach kolem AC3,

* Karbonitridovani - nasycovani povrchu uhlikem a dusikem v teplotach kolem 650-750°C,

* Sulfonitridovani - nasycovani povrchu sirou a dusikem v plynném nebo kapalném prostredi

* sulfonizovani - nasycovani povrchu soucastek sirou. Je to podobny proces jako
sulfonitridovani,

» difuzni pokovovani - nasycovani povrchu soucastek chrémem (difdzni chromovani),
kifemikem, hlinikem (alitovani, alumetovani) — Zaruvzdorné a odolné vUci korozi, bér zvysuje
tvrdost povrchové vrstvy a odolnost vici opotfebeni.

7. \Vysvétlete pojem CAD systémy.

CAD systémy (Computer Aided Design) jsou programové ndstroje urcené pro pouziti v ivodnich
etapach vyrobniho procesu, ve vyvoji, konstrukci a technologické pripravé vyroby. Oblast CAD je jen
jednou soucasti nasazeni vypocetni techniky v priimyslu. Souhrnné je toto nasazeni oznaceno CA
technologie.

8. \Vysvétlete zkratku CAD
Pocitacova podpora konstruovani, zahrnuje vSechny programoveé nastroje urcené pro proces
konstruovani. Znamena to, Ze slouzi k navrhu a optimalizaci konstrukéniho reseni.

9. Vysvétlete zkratku PLM

PLM - Product Lifecycle Management - sprava Zivotniho cyklu vyrobku - informacni platforma, kterd
v sobé zahrnuje technické, vyrobni i marketingové Udaje o daném vyrobku. Vyrobni podnik potrebuje
mit systém Fizeni vyroby, systém fizeni vztahll s dodavateli, systém fizeni vztah( se zakazniky, systém
fizeni kvality a systém pro planovity technicky rozvoj a inovace. PLM tyto systémy sjednocuje a
vytvari konsolidovany soubor informaci o daném vyrobku.



sev

10. Mezi ¢innosti, které musi konstrukce zajistovat v procesu konstruovani patfi:

* zadani technického ukolu a zpracovani technickych podminek

* normalizaéni a technickoekonomické zhodnoceni ndvrhu

* zhotoveni vykres( sestav a vyrobnich vykresu, schémat zapojeni

* zhotoveni kusovnikl, kontrolnich sestav a montaznich vykres(

* Ucast pfi vyrobé prototypu nebo pifimo pfi zahdajeni vyroby, opravy vykresové
dokumentace

* navrhy na externi objednavky, podklady pro baleni a dopravu vyrobku

* navody na obsluhu a uZivani vyrobku, vytvoreni prospekt(

11. Vysvétlete proces objemové tvarnéni za studena.
Objemové tvarnéni za studena je proces tvarnéni polotovaru, ktery je ptipraven stfihanim nebo
fezanim z ty¢ového materidlu.
Proces probiha pod teplotou rekrystalizace tvarnéného materialu.
Deformacni zpevnéni materialu je prlivodnim znakem objemového tvarnéni za studena.
Je to dusledek zvysovani tvrdosti a pevnosti materialu.

12. Vysvétlete technologickou operaci Valcovani.
Valcovanim rozumime kontinudlni proces, pfi kterém se tvarnény material deformuje mezi
otdcejicimi se pracovnimi valci za podminek prevazujiciho vSestranného tlaku. Valcovany material
se mezi valcema deformuje. Valcovani se déla prevaziné za tepla, ale i za studena. Vysledkem
procesu je vyvalek.

13. Vysvétlete technologickou operaci Ohybani

v

Ohybani je pruzné-plasticka deformace. Tuto deformaci zpUsobuji momenty vnéjsich sil. Je to
vytvareni ostrych anebo oblych hran. Touto operaci je mozné narovnat nevhodné naformovany
plech.



